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PONT
MOCT
PONT / MOCT VEHICULES / ABTOMOBUITN
PONTS AVEC MECANIQUE C4 ALL MAGNUM - PREMIUM - KERAX
MOCTbI C MEXAHU3MOM C4 ALL MAJOR - MANAGER - MAXTER
P 940/1040/1140 MIDLINER
P 1340 ILIADE - FR1 - FRH - ARES
PMA 840/1140 TRACER - TRB - TRC - MR.C
PR 840/1140 TRM 700-100
PX 1140 TRM 180 - TRM 200 - TRM 10 000
P 941/1041/1141/1341/1541
PMA 1141/1341/1841
PR 1141/1341/1841
PX 1141
P 1142/1342/1345/1545
PMA 1845
PR 1845
NOTA / [TPUMEYAHUE

Les informations ci-dessus peuvent évoluer dans le temps.
Seul le répertoire des manuels de réparations sous “Consult” au standard 10320 sert de référence.

lMpuBeaenHbie Boile NHGBOPMALIM MOTYT U3MEHUTLCH BO BPEMEHU.
EAnHCTBOHHBIA CrIPaBOYHBLIN JOKYMEHT B JaHHOM ciiyyae 6yaeT lepedeHs VIHCTRyKUui 1o PemMoHTy
nporpammel « CONSULT » o cTaHpapTHeiM Homepom 10320.
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COMPOSITION DU CHAPITRE METHODES REPARATION
CO/ZIEPXKAHME TIABbI PEMOHTHOW JOKYMEHTALLUMN

FASCICULES DESIGNATION PAGES EDITION N° ARTICLE
HYACTH HAMMEHOBAHHWNE CTP. BbITYCK uinopr

Page de garde 1
Turynprbid iuct
Signes conventionnels 3/4
YenoBHbie 0603HaqeHnA

A Caractéristiques Al A12
TexHnueckne gaHHbIe

B Réducteurs de roues B1—B5
KonecHeie peaykTops!

C Moyeux Ct1—C7
Cryrnnbl

D Mécanique centrale D1 - D13
LienTpaneHbii mexaHnam

E Adaptation C4 A 2P E1—E14 08/1998 5020 076 913
TepexogHuk C4 A 2P
Adaptation C4 A 3P E15 - E34
lMepexoaHink C4 A 3P

F Blocage différentiel inter-roues F1->F4
Enoxvposka MexxxonecHoro pudgepenynana

G Blocage différentiel inter-ponts G1 -5 G4
brioknposka mMexmocTosoro guggepeHynana

H Servitudes H1—H3
BceriomorarensHoe o6opynosarune
Outillage 1—18
HeTpymeHT

TRM 700-100 TRM 700-100
- Réducteur S5 - Pegyxrop S5

- Adaptation C4 A 3P

TRM 10 000

- Réducteur S1

- Adaptation C4 A 3P

- MepexogHurx C4 A 3P

TRM 10 000

- Penykrop S1
- MepexogHnk C4 A 3P
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Serrer au couple (Nm) (Filetage a gauche)
3araHyTe Ha PEeKOMEHLYEMbIF MOMEHT (B Hu)
(neBas peanba)

Serrer au couple (Nm) (Filetage a droite)
JaTAHY T Ha PEKOMEHIYEeMbI MOMEHT (8 Hum)
(npasBan pesbba)

Serrer de la valeur indiguée
3aBepHyTb Ha yKa3aHHbLIA yron

Desserer de la valeur indiquée
OTBEPHYTE HA yKA3AHHBINA Yo

Serrage
CpasnuBaHmne

Force a exercer en direction {marteau-presse)
lMpunoxuts yeunme B aTom HanpasaeHmm (MonoT-
npecc)

Effort de rotation
Yennne spauerun

Chauffer ou refroidir. Température en degrés
Celsius (Exemple : +80°C)

Harpers nm oxnaants. Temnepatypa 8
rpagycax Lenscua (Mpumep : +80° C)

Cordon de soudure
CBsapHo# 1ios

Temps de réparation
Bpema Ha pemoHT

Echappement - Sortie
Beirtyck - Beixog

Admission - Entrée
Bnyck - Bxog

Masse en kg (Exemple : 275 kg)
Macca s kr (Mpumep : 275 kr)

Enduire (voir tableau des ingrédients)
HarecTy (cm. Tabnuily pacxonHeix MaTepuanos)

Graisser ou huiler {voir tableau des ingrédients)
Cmasars (cM. TabnunLly pacxofHbIX MaTepnancs)

Remplir au niveau (voir caractéristiques et
tableau des ingrédients)

HomuTe [0 ypoBHA (cM. XapaxkTepucTuku 1
Tab/inLy pacxonHeIX MaTepuarnos)

Suivant versions ou options
3asuent oT MogugbuKaLn UM BapUaHTa
WUCIOSTHEHUA

Repérer - Monter suivant repére
TomeTuTs - CMOHTUPOBATD 110 METKE

~~ T = 3 2

[N

!

B ®@ + <= W A V A

Régler - Mettre au contact
Orperynuposats - [Mpuctasnts

Jeu - Cote a assurer ou a relever (mm)
Basop - ObecrieynTs MW CHATb PasMep (B MM)

Axial - Vertical
OceBoif - BepTUKanbHbIA

Radial - Horizontal
PapguainbHbivi - [0OpHU30HTabHbINA

Voile maximum
MarxcumaneHble nsrné wm kopobrieHne

Ecart maximum de parailélisme
Makcumym HenapannensHocT

Limite ou cote d'usinage
Honycku / npunyckm

U
.. 40, K ...

Egal - 'un ou l'autre
PasHo - Ha Bui6op

... Inférieur a ...
.. Menbuue ...

... Supérieur a ...
.. bonbue ...

... Inférieur ou égal a ...
.. MetibLue mnnn pasHo ...

... Supérieur ou égal a ...
.. bonbiie nnn pasHo ...

Cotes réparations
PemoHTHBIE pasmepbi

Pieces a remplacer
BameHuTb TV feTanm

Limite d’usure
lpepensHeid nsHoc

Contréler - Vérifier I'état des piéces
TpokoxTponuposarts - [posepuTe cocTorHNe
aeraned
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CARACTERISTIQUES
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CARACTERISTIQUES

Gamme ‘MECANO’ : Symbolisation :

47 629 SRR P T

FEFFERBEEEELY SEEEYEY

TEXHUYECKUE [JAHHbBIE
Cepus « MECANO » : O6o3HaqeHue :

Exemple : TMpumep :
P X 13 4 5 AN
P : pont arriére seul X = lettre Charge 1 : Méc. centrale N° 1 0 : Pas de réducteur Lettre/chiffre
PA : pont avant spécifique en tonne |2 : Méc. centrale N° 2 1 Réducteur N° 1 ou S1 de modification
PM : pont milieu de tandem pour sur le 3 : Méc. centrale N° 3 2 : Réducteur N°© 2 de fabrication
PR : pont arrigre de tandem autocars pont 4 : Méc. centrale N° 4 3 : Réducteur N° 3° du type de base
PMA : pont milieu de tandem| et autobus 5 : Réducteur N° §
avec adaptation
PRA : pont arriére de tandem
avec adaptation
PSA : pont arriére seul avec
adaptation
PMA  oauH 3agHwit mocT X= Harpysxa | 1:/nasH. nepegaya n°1 |0 : bes pegyxtopa byxsa/ungpa
FA  niepegHwit moct WgerTngukatop | wa moct 8 | 2 : Mnasr. nepegada n°2 |1 : Peayxtop n°1 wm S1 moanchukaLm
PM  cpeaHuit MOCT B TaHgeme asTobycos toHHax |3 : [nasH. nepepava n°3 |2 : Pegykrop n°2 OCHOBHOI'O TUNa
PR 3apHuii COMT B TaHgeme {ropopckux 4 : nasH. nepepava n°4 |3 Peaykrop n°3
PMA  cpennwii MocT B TaHgeme " 5 : Pegyxrop n°5
C NepexoliHnKOM Me)KﬂyFOPOﬂHbIX)
PRA  3agHmit MOCT B TaHgeme ¢
FIEPEXOLHAKOM
PSA  onu+ sagrmi mocT ¢
FIEPEXOLHIKOM
Avec blocage différentiel inter-roues* C B/10KMPOBKOI MEXKKONECHOI 0 Aucbeperynana”
Couple{s) conique .. ................... 17X BB 17x35
............................. 16/17/19x 37 ... 1671771937
................................ 11/14 x 38 e e .. 11/14X38
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 8-23x41 e e 8> 283x41
Rapport des réducteurs : lNepenaroqroe Yncrio pefykTopos
S1/S2 . 1/2 S1/82 . 12
£ < Z 1/2,26 S5 1/2,26
Rapport total de démultiplication : Obuyee rnepenaToyHoe YnCIO
S1/S2 (17Xx3B) .o oi it i 4,12 S1/82(17x35). .. ... . 4,12
S1/S2 (16/17/19x37) ........... 3.89/4,35/4,63 S1/852(16/17/19x37) ... ... ............ 3,89/4,35/4,63
S1/S2 (11/14x38) .. ... ..., 5,43/6,91 S1/82511/14x38) . ... .............. . ... .. 5,45/6,91
S1/82 (8—23x41) . ............. . .3,57-10,25 S1/82(8(23x41) ... 3,57 — 10,25
SE (17X3B) . oo 4,65 S5(17x35) . ... 4,65
S5 (16/17/19x37} . ... ......... 4,40/4,92/5,23 S5(16/17/19x37) . . ... ... 4,40/4,92/5,23
S5 (11/14x38) .. ...... ... ... . ... 6,13/7.81 S5(11/14x38) . .. .. ... 6/13,7,81
S5 (8—23x41) . ...... ... . ...... 4,03-11,58 S5(B(23x41). ... 4,03 — 11,58
Précharge des moyeux ........... Voir page(s) C7 MpegrHararcTyrmy. ... ... ... ...... Cm. ctp. C7
Distance conique . . .. .......... 61,5 mm = 0,05 TybuHa koHyea . ................ 61,5 MM + 0,05 MM
Jeu entre-dents .. .............. 0,20-0,28 mm 3a3op Mexay 3yCbAMM LUECTEPEH. . . . . . . 0,20 — 0,28 mm
C4 ALL _ C4 ALL
Précharge du pignon d’attaque . . ... 0,04—0,06 mm [pepraTar Befyuie LeCTepHN . . . . . . . . 0,04 — 0,06 mm
Précharge du différentiel . ........ Voir page(s) D12 [Npepratar augpbeperumnana. . . ... ... ... Cm. ctp. D12
C4 A 2P C4A2P
Précharge de I'arbre d’entrée ... ... 0,04—0,06 mm lpegpHarar BXOAHOIO Bana. ........... 0,04 — 0,06 mm
Précharge du pignon d'attaque ﬂpegHaTﬂ[ BefyLLEed LLeCTepHU
{carter fonte) . . ................ 0.04—0,06 mm (HyryHHbBIA KAPTEP). . . o 0,04 — 0,06 mm
Jeu des roulements du pignon d’attaque Bazop NOALATTHUKOB BEAYLLEN LLeCTOpHN
(carter aluminium) . ............. 0,01—0,06 mm (anioMuHNeBLIA KapPTED) . . . ... ... ... .. 0,01 — 0,06 mm
C4 A 3P C4 A 3P 3
Jeu des roulements du pignon d’entrée . .. .0,01-0,06 mm 3a30p NMOALINIHIKOB BXOAHOM LecTepHu. 0,01 — 0,06 mMm
Précharge du pignon intermédiaire . .0,04—0,06 mm [penHaTAr MPOMEXYTOYHO LiecTepHy . . 0,04 — 0,06 Mm
Précharge du pignon d’attaque . . . .. 0,04—0,06 mm lpegHartar Beayed WecTepHu . . . . . . . . 0,04 — 0,06 mm
Lubrification par pompe & huile . ... ... 1 bar + 0,56 Cmaska rnpy romoum MacnaHoro Hacoca. . . . 1 6ap = 0,05
Clapet de sécurité. . .. ............ 8,5 bar + 0,5 lpepoxparurensrpid knanad . . ... .. .. .. 8,5 6ap + 0,05
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Couples de serrage

Il existe différents types de serrage :
- Serrage au couple (en Nm.)

- Serrage a l'angle (en °)

- Serrage couple-angle (en Nm. + °)

Les couples donnés en Nm. sont des couples nominaux
(valeur moyenne calculée a partir du couple minimal et du
couple maximal).

La classe de précision de serrage définit en fonction du
couple nominal appliqué, la tolérance en pourcentage de
ce couple.

Classes de précision de serrage :

- Classe | : Visserie spéciale (tolérance variable suivant
montage)

- Classe Il : Réservé au serrage précis {tolérance = 10 % du
couple nominal)

- Classe lll : Réservé au serrage courant standard (toléran-
ce + 20 % du couple nominal)

Pour la visserie standard indiguée dans le tableau suivant
utiliser la classe de serrage Hl.

Pour les autres couples voir page(s) A5 — A12.

47 629 -
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MomeHTsi 3aTaNam

CyLecTByiOT pasHble TUMbI 3aTAXKA :

- 3armxKa Ha PeKoMeHAyembii MOMEHT (B Hm)
- Barmxka Ha yron (B rpagycax °)

- 3aTaxKa Ha MOMeHT n Ha yron (8 Hm+°)

MomeHTsl 3aTrXKM yKasaHHsle B HM cOOTBETCTBYIOT HOMI-
HANLHOMY 3aTArnBaHWIO (COEAHAA BeNM4nHa, paccyntaHa Ha
OCHOBE BEJINYUH MUHUMANIBHOrO M MaxkCUMaslbHOI O
MOMEHTOB).

Knace roqyHOCTH 3aTArvBaHnA OnpeaeniAeT, B 3aBUCUMOCTH
OT HOMUHANLEHOrO MOMEHTA 3aTFXKW, [POLIe@HTHbIA [OryCK
3TOrO MOMEHTA.

Knacc ToMHOCTH 3aTAMKY :

~ Knacc | : CneyunansHsie KperiexHsie pespbossie gerani
(ROMYCK MEHAETCA B 3aBUCHMOCTH OT OCOBEHHOCTY COOPKY)

~ Knacc Il : Knacc tounbix 3atArvsaqHmii (¢ goriyckom = 10%
OT HOMUHATILHOTO MOMEHTA)

~ Knacc Il : Knacc o6bi4HbIX, CTAHAAPTHLIX, 3aTArMBaMHMA (¢
Aonyckom + 20% OT HOMUHATIBHOIO MOMEHTA)

C ripyBefieHHbIMU B HIKECAEAYIOLLEN TabnLe KPerexHsimm
Aeranfimy ¢ CTaHAapTHOV pe3bboi, 3aTArnBate CorfacHo
knaccy touHocTty .

Hna ocransHeix momeHTOB cM. cTp. A5 — A12.

Valeurs des couples de serrage pour boulonnerie classique “systéme métrique” norme 01.50.4002
MowmeHTb! 3aTAXKN 4178 CTAHBAPTHLIX KPENEXHbIX feTanei ¢ « MeTpuveckoii pe3pboii » rno craHgapty 01.50.4002
Classe de qualité 8,8 Classe de qualité 10,9
z:n&a:tegc:,:l Knacc Kagecraa 8,8 Knacc Kagecrsa 10,9
O u Wwar B MM Classe de serrage Ill (= 20 %) Classe de serrage 1ll (= 20 %)
BUHTOB, OONTOB U raek Knacc saraukn lll (x 20%) Knacc sataxxu lll (= 20%)
6 x 1,00 7.4 10,8
7 x 1,00 12,1 17,8
8 x 1,00 19,2 28,2
8x 1,25 17,9 26,3
10 x 1,00 39,4 58
10 x 1,25 37.4 55
10 x 1,60 35,4 52
12 x 1,25 67 98
12 x 1,50 64 94
12x 1,75 61 90
14 x 1,50 105 155
14 x 2,00 98 143
16 x 1,60 161 237
16 x 2,00 151 222
18 x 1,50 235 346
18 x 2,60 210 308
20 x 1,50 328 481
20 x 2,50 296 435
22 x 1,60 444 652
22 x 2,50 406 596

08/98 wmmmsasss
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ingrédients

Huile : spécifications et températures d'utilisation (voir
notice d'entretien).

Contenances (Voir Notice d'entretien)

SRR 4 ; 629 i S A 0% 52 EEESE S 4 3 NEE ¥ # FEEY FESS E 545353

PacxopgHple Marepuaibi

Macno : cneyunpukadnm u paboune Temreparypsi (cm.
MHCTPYKLIWH 710 TEXOBCITY)KNBAHWIO).

EMKOCTY : (CM. MHCTPYKLAY 110 TEXOBCITYXKUBAHWIO)

Produits de fixation, de freinage et d’'étanchéité
Beuiecrsa KpenneHusn, CTONOPEHUA M YINIOTHEHUA

Référence industrie
lIpombiwneHHoe 0603HaYeHue

Référence automobile
ABTOMObBUNBEHOE 0603HaYeHwe

Loctite 270 LT 270 Freinfilet fort
Loctite 542 LT 542 Oléoétanch
Loctite 549 LT 549 Autoform
Loctite 574 LT 574 Instajoint

Préparation avant montage :

Nettoyer et contrdler soigneusement toutes les piéces.
Laver ies roulements dans un solvant propre. Les laisser
égoutter et sécher naturellement. Juste avant montage,
les lubrifier trés légérement avec de I'huile fluide.

Ne pas sortir de I'emballage un roulement neuf avant
d'étre prét a effectuer sa mise en place. Ne pas nettoyer la
graisse de protection des roulements neufs.

Ne jamais réutiliser les freins d'arrét et les joints d'étan-
chéité provenant du démontage.

N'emmancher aucune piéce a l'aide de jet ou masse en
cuivre ou laiton.

Utiliser chaque fois un poussoir spécialement adapté afin
de ne pas introduire des particules métalliques dans les
carters et les roulements.

Toutes les pieces 8 emmancher doivent étre au préalable
huilées.

Les bagues d'étanchéité seront enduites de graisse a I'in-
térieur des levres (sauf préconisation particuliére).

Les piéces montées a chaud seront chauffées avec un
appareil a air chaud ou une étuve, etc... L'utilisation d'une
flamme est & proscrire.

NOTA
Avec l'utilisation d'un multiplicateur de couple, étalonner
I'ensemble clé dynamomeétrique - multiplicateur au couple
désiré.

lMonroroska nepes MOHTANOM |

CraparensHoO o4icTUTh W rPoBepuTs Bee getany. IomsiTs
MOQLLNITHUKN B YNCTOM CosibBeHTe. OCTaBnTh MX CTeUb 1
BbICYLUINTLCH €CTECTBEHHbIM 06pasom. HerocpenetseqHo
rnepen c60PKOH, Nerko CMasaTe XXUAKAM MAaCIIoOM.

He BuiHUMAaTBL C YrakoBKu HOBbIK MOALWNITHUK, HEe obecrieyns
rOTOBHOCTb [IfIfl €70 YCTaHOBKM. He cmMbiBate 3alNTHYIO
CMAa3Ky C HOBBIX MOALINITHIAKOB.

Huxorpa He nepeynoTpebiATs pas/iMyHbIe CTOMOPALNE
YMNOTHAIOLME CPeACTBa ¢ NpeapigyLen pasbopxu.
Hukorpa He HanpeccoBbiBaThL A€Tany rnyTeM yaapa wim ¢
FIOMOLLBIO MEAHBIX I JIATYHHbLIX MOJIOTKOBBIX MACC.
Kaxabili oTgensHbi pas, npuMeHATL MoOAXORALLNE 0CobbIe
BLIKOITOAKW, BO U36EXaHNe rnornagaHna MeTalllnyeckmx
YacTHL B KAPTEPs! M B MOALUNITHUKY.

Bcee getanu, npegHasHaqveHHbIe [4NF HalrlpeccoBKM, JOIDKHbI
6biTh MPEABaPUTENILHO CMA3AHB!.

YrnoTHUTENbHLIE KOJbLa CMAa3aTh CMaskod BHy TPy ry6ok (¢
OrOBOPKOM MHOIO yKasanus).

HeTtanu, cobupaemsie ripu BLICOKONM TEMMEPATYPE, JOIKHbI
HarpeBaTbCA BO3LYLLHON "OPESKON, B rnedu u
T.1....Mierions308aHne OTKPLITOrO MAaMeHy NCKI0HYae TeA.

NPUMEYAHNE

Tpun ucrons308aHMn MynbTUNTIMKATOPA [7TA YMHOMKEHNA
MOMEHTa 3aTAXKY, OTKaNnGpoBaTh AUHAMOME TRHUYECKN/
K04 Ha HEOBXOANMBIY MOMEHT.

2 RENAULT V.I. 08/98
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SANS REDUCTEURS DE ROUES
COUPLES DE SERRAGE {(en Nm)

RENAULT V.I
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MOMEHTbI 3ATAXKKM (8 Hm)
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SANS REDUCTEURS DE ROUES BE3 KOJIECHbBIX PELJYKTOPOB
COUPLES DE SERRAGE {en Nm) MOMEHTBI 3ATAXKKW (B Hm)

©

(500) - — <250>

.....
----------
........
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REDUCTEURS DE ROUES 81 KOJIECHBIE PEL]YKTOPbI S1
COUPLES DE SERRAGE (en Nm) MOMEHTBI SATAXKKU (B Hm)

47 01554
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REDUCTEURS DE ROUES S2 KOJIECHBIE PEJ]YKTOPbI S2
COUPLES DE SERRAGE (en Nm) MOMEHTBI SATA)XKKU (B Hm)

‘500’ - —> ‘250’

47 O156A
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REDUCTEURS DE ROUES S5 KOJIECHBIE PEL1YKTOPEI S5
COUPLES DE SERRAGE (en Nm) MOMEHTBI SATAXXKH (B Hm)
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MECANIQUE CENTRALE C4 ALL
COUPLES DE SERRAGE (en Nm)

‘100}i20

(120)112 +IQ15°

A = Pont arriere

L{EHTPAJIbHBIA MEXAHU3M C4 ALL
MOMEHTbI 3ATAXKM (8 Hm)

3
SRR
KRS
L RRRCRAARR

%

oy

»
b

B = Pont avant - Pont arriére avec moteur arriére

46 00064

A = agHui mocr

B = lNepenxnii moct - 3agHuii MOCT ¢ gBurarenem

caann
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ADAPTATION C4 A 2P Montage 2 pignons TEPEXOJHUK C4 A 2P B BapuaHTe ¢ 2 LIECTEPHAMU
COUPLES DE SERRAGE (en Nm) MOMEHTbBI SATAXKKHU (B Hm)

(1000':‘:100 ‘ 55 'iﬁ ‘145 'i14

1

8 Jt2

(1000)1100
( 20 )ir4

46 00074

‘100’110 ‘145 hi14 ‘500'2‘:50

Carter aluminium AmoMuHneBbIi KapTep
A =100 A =100

B=45 B =45

Carter fonte YyryHHelii kaprep

A =145 A=145

B=55 B =55

RENAULT V1. 08/98 msessmememats

R R R R I S o R R A SR SRR



Al12 ; Z g e o SRR 4 ; 629 Py e R R T R S s a TS AT RS T e A S E A S ST NS EERERTRIE

ADAPTATION C4 A 3P Montage 3 pignons MEPEXOLHUK C4 A 3P B BapunaHrre ¢ 3 LIeCTEPHAMU
COUPLES DE SERRAGE (en Nm) MOMEHTbI 3ATAXXKH (B Hm)

‘ 20 iiZ

9
I+
o
(&2}

JIIT7A

|
|

o ¢

oy,
[.)]%\_\\ N

» &\\\\;

46 00054
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REDUCTEURS DE ROUES S$1/S2/S5
KOJIECHBIE PEL]YKTOPbI S1/S82 /S5
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REDUCTEURS DE ROUES $1/82/S5 KOJIECHDbIE PEL]YKTOPbI S1/S2/ S5
Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon- " Homepa rioanymi, ykasaHHbie B TEKCTE, COOTBETCTBYIOT
dent a la fig 1. nosuumam pumc. 1.

Dépose CHATHE

Sur véhicule ou sur support. Ha asromobune umm Ha oriopHoO CTosike.
Vidanger par le bouchon {1). Cnntb macsio yepes npobky (1).
Récupérer le joint (2} Ornoxuts npoknagky (2).

Déposer les réducteurs. CHATb PefyKTOpbi.

Sortir le joint torique (13). Ussneub ynnotHuTensHoe konsLo (13).
Retirer I'arbre de roue. U3sneyb Ban konec.

Démontage Pasbopka

Fig 2 Pune. 2
Défreiner (14).

Dévisser |"écrou (14).

Utiliser I'outillage douille M80/M95. Sui-
vant montage.

Si nécessaire

Utiliser I’outillage 7079.

PackoHtputs (14).

OrsepHyTs raiiky (14).

Uenonesosarts ripyncriocobnerHne ¢
Hacagkom M80/M95. B sasucumocTy ot
criocoba cbopku.

Ecnn tpebyercs,

ucnonbL308aTe npucriocobnerve 7079.

4770254

Fig 3 Puc. 3

CHATb LUECTEPHIO M1aHeTapHON
nepepayn (15).

Ecmn tpebyercen,

ucrnonb3oBare ripycriocobneqnve 0827 +
1431.

Ucrions3oBats BUHTbI"CbeMHMKY (A).

Déposer le planétaire (15).

Si nécessaire

Utiliser I'outillage 0827 + 1431,
Utiliser des vis d’extraction (A).

Récupérer le routement.

VisBrieds v OTIIONUTE NOALUNTTHUK.

477044A
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Fig 4

S'assurer de |la présence des repéres sur
les demi-boitiers.

Si nécessaire Repérer (3-12)

Séparer les demi-boitiers (3-12).
Récupérer la butée a aiguilles (4).
Déposer le planétaire (5).

Déposer I'ensemble croisillon (6)

Sortir les joints toriques (11).

Enlever les butées {10)

Retirer les satellites (7).
Récupérer les aiguilles (8).

S5
Fig 5

Retirer les bagues (9).
{chauffe rapide)

RENAULT V.I.

et

4770124

477007

B3

Puc. 4

lMpoBepuTs Hann4ue percpoBotHbIX
PUCOK Ha 06eux NonoBMHAaxX PasbemMHoOro
KapTepa.

Ecnu tpebyetcn, HaHecTu meTku (3, 12).

Paszobiuymnrs  ronosuHel  pasbLeMHOro
Kkaprepa (3,12).
Ussneub U OTNOXUTL  UrONbHaTLIA

roaumnHuk (4).
CHATbL LIECTEPHIO MIaHETaPHON nepepayn
(5)-

CHATb KpecToBuHYy (6) B c6ope.
Ussneus konsLessie npoxknagxv (11).
Hasneys ynioprsie nogwmnruxy (10).

CHaTe catenmitst (7).
OTHATE ¥ OTIIONNTL NO[LLUNTIHNKOBBIE UIiTbt (8).

S5
Puc. 5

CHATE Konblia (9).
{6bicTpEii Harpes).

BB
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Montage

Chaque réducteur doit obligatoirement &tre monté avec
des pignons de méme marque.

Pasitionner ie planétaire (15).

Visser "écrou (14).

Serrer une premiére fois I’écrou {14) 3 500 Nm, tout en
faisant tourner le moyeu plusieurs fois dans les deux
sens.

Desserrer "écrou d’un demi-tour environ et ramener le
movyeu sur I'écrou,

Resserrer I'écrou a 250 Nm, tout en faisant tourner le
moyeu dans les deux sens.

Utiliser I'outillage 9855 + douille M80/M85. Suivant
montage.

Si nécessaire

Utiliser I'outillage 7078.

Voir figure(s) 2.

Fig 6

C6opka

Kaxgwiti penykTop criegyet MoHTHpoBaTts 8 céope ¢
LIECTEPHAMYU OAHON N TON Xe MapKu.

YeraHoBuTb LIECTEPHIO rnaHeTapHou rnepepayv (15).
BasepHyTb raviky (14).

BaranyTe criepsa raviky (14) go momerTta 500 Hm,
Of[HOBPEMEHHO 0BOPAYMBARA CTYIALLY HECKO/IbKO pas B
060MX HarPAaB/ICHWFX.

OTBepHYTL raifiky npumMepHo Ha ronobopora 1
COOTBETCTBEHHO BbITAHYTL CTYALY.

3ataHy T raviky Ha momeHT 250 Hm, nosopaynsas ripm
3TOM CTyrnuLly B 0BOUX HarnpPaB/IeHAX.

Ucnonssosare npucriocobnenne 9855 + Hacagok
M80/M95. B sasucumoctn ot criocoba c6opku.

Ecnu tpebyercs,

ueronszosarte rpucriocobnerve 70789,

Cwm. puc. 2.

'//II/I‘ )U

Freiner {14}

Poser {'arbre de roue.

Puc. 6
Babnokuposate (14).

YecraHoBuTs noTyoce KoAeca.

S5

Fig 7

Emmancher les bagues de roulement (9).
Chauffer a 100 °C.

S5
Puc. 7

Banpeccosate BTYNIKY NOALNMTHNKOB (9).
Harpers go 100°C.

477009
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Fig 8

Monter les satellites (7) sur le croisillon
{6).

Placer les aiguilles (8).

Huiler.

Mettre en place la butée (10).
Mettre en place les joints (11).
Positionner le planétaire (5).
Mettre en place la butée (4).
Huiler.

Positionner 1’ensemble
satellites-planétaires.
Huiler.

croisillon-

Assembler les demi-boitiers {3-12) aux
repéres.

Utiliser un produit adhésif ‘LT 549" (avec
modération)

Poser les vis.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 270"
Serrer au couple.

Pose
Fig 9

Mettre en place le joint torique {13).
Monter le réducteur

Poser les vis. A remplacer au montage.
Huiler. -
Serrer au couple.

~ Effectuer le remplissage d’huile.
{voir notice d’entretien)

47 629 =

22,
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477010

4TT011A

Puc. 8

Yerarosute carennntst (7) Ha
KpecTosuHy (6).

Berasure nofwnrHukoBeie wirnsi (8).
Cmasate mMacsiom.

Yeranosnte yriopHbiid nogwmrnavk (10).
YerarHosuts ripoknanky (11).
TNosnynorHrposaTs LWecTepHIo
nnaHerapHou nepepaum (5).
YeraHoBuTe yriopHBIA noaLwnrnyvk (4).
Cmasatb Macsiom.

YcraHoBnTb y3es KpecToBuHA-
CaTesNINTLI-MIaHe TaPHbIT MeXaHW3M.
Cmasate Maciom.

CoenuHuts 0be rnonosuHel Kaprepa (3-
12), Mo ycTaHOBOYHbIM METKAM.
Hcrnions3oBate knevikoe BELLECTBO THra
‘LT 549’ (ymepeHHo).

YeTaHoBUTE BUHTHL.
Ucnonsaosate Baxywyw nacty ‘LT 270°.
3artAHyTb HA PEKOMEHAYEMbINT MOMEHT.

YcraHoBKa
Puc. 9

Berasute yrninotHntensHoe kosibyo (13).
YeraHosutb penykrop.

Yerarosuts BuHTbl. [on o6paTHo
cbopKe, 3aMEeHUTL UX Ha HOBbIE.
Cmasate Maciom.

3aTAHY T HA PEKOMEHAYEMbI MOMEHT.

Banuts mMacnom.
(cm. pykoso4CcTBO 1o
TEX06CNYMUBAHWIO).
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c2

MOYEUX

Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon-
dent 3 la fig 1.

Dépose
Sur véhicule ou sur support.

Suivant montage.
Déverrouiller les freins en dévissant la vis de chaque vase.

Montage sans réducteurs
Vidanger I'huile des moyeux.
Retirer les arbres de roue {1).
Montage avec réducteurs
Vidanger I'huile des réducteurs.
Déposer les réducteurs.

Retirer les arbres de roue (2).

Démontage

47 629

PR - SREVERERY Y 3 FEETRE

CTYuLLbl

Homepa nosnynii, ykasarHHbIe 8 TEKCTe, COOTBETCTBYIOT
rnioautinam puc.1.

CHATHE
Ha asTomobune unn Ha oropHOUI cTolikee.

B saBucumocTy ot criocoba c60pku, pPaCKOHTPUTL
OIOKMPOBKY, OTBEPTLIBAA BUHTHI Ha KaXXAO0M Bauke.

C6opxa 6e3 KonecHsIx pPeAyKTopoB
Cnute macno n3 crynii.
CHAaTb rionyocu Konec (1).

Cbopka ¢ KonecHbIMY PeayKTOPaAMU
Cnntb Macno us peflyKTopos.
CHATL pefyKTOPbI.

CHaTb nonyocu konec (2).

Fig 2

Déposer les vis {9).
Déposer te tambour de frein (10).
Utiliser des vis d’extraction (A).

Pasz6opka
Puc. 2
CHATL BUHTH (9).

CHATL TOPMO3HOU 6apabar (10).
Ucnonsaosats BUHTbI-CbeMHUKM (A).

Fig 3

Défreiner (3}

Dévisser {"écrou (3).

Utiliser |’outillage douille M80/MS5. Sui-
vant montage.

Si nécessaire

Utiliser I'outillage 7079.

Puc. 3

PackoHTpuTts raviky (3).

OrBepHyTb raiiky (3).

Ucnonssosarte Hacapgok M80/M9S5.
3asucnmo ot criocoba c60pku.

Ecmn Tpebyercn,

uerione3oBarth npucriocobrieHne 7079.

4T73098A
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Fig 4

Déposer le moyeu (7-11).

Si nécessaire

Utiliser I'outillage 0827 + 1431.
Utiliser des vis d’extraction (A).

Montage sans réducteurs
Retirer la rondelle (4).

Montage avec réducteurs
Déposer le planétaire (5).

Récupérer le roulement (6).
Montage ‘TRILEX’

Déposer le tambour de frein (8).

Fig 5

Retirer la bague d'étanchéité (15).
Retirer le déflecteur {14).
Récupérer le roulement (13).

Retirer les bagues de roulement {6-13).

Utiliser I'outillage 0828 + 0829,

Fig 6

Si nécessaire Déposer les goujons {12).

Utiliser une presse.

RENAULT VI,  08/98 s

C3

Puc. 4

CHars cTynngy (7-11).

Ecnn tpebyetcs,

ucrosL3oBarTe npucriocobnerne 0827 +
L‘é‘igﬂbQOBaTb BUHTHI-CLEMHUKN (A).

CbHopka 6e3 KonecHbIX PeYKTOPOB
Ussneus wwaviby (4).

C6opka c KonecHbIMu pegyKropamu
CHATb WECTEPHIO N1aHeTapHOM nepepayun

(5).
U3sneds v OTNOXKNTE MO[LWNITHNK (6).
C6opra tnna ‘TRILEX..

CHATe TOpMO3HOV 6apabaH (8).

Puc. 5

Ussneus ynnoTHnTensHoe Konelo (15).
ChaTte macrnocoTpaxarens (14).
Hasneys v OTOMNMTE NOAUMNANK (13).

CHATL NoAUMAHNKOBbIE KoNbUa (6-13).

Hcerionezosats npucrniocobnerqune 0828 +
0828.

Puc. 6

Ecnn tpebyerca, CHATL wnnnbKy (12).
Henonb3oBare rpecc.

I R



SYSTEME ANTI-BLOCAGE DE ROUES*
Fig 7

Déposer la roue dentée (17).
Utiliser 'outillage 0843 + 4123,

Fig 8

Déposer le ressort,
Soulever le segment de frein.
Utiliser I'outillage 0854,

‘Retirer le collier (25)
Déposer le capteur (23)
Sortir le fourreau (24).

1. Montage
Déposer la durit (21).
Retirer le collier (22).

2. Montage
Déposer la durit (20).

Fig 9

Si nécessaire Déposer la bague (16).
Utiliser 1 tige filetée diamétre : 14 mm,
longueur : 400 mm.

Souder. Utiliser un appareil procédé

£a 4; 629 R S R S RIS FEEETAYREY £ % 5 33

AHTUBJTIOKUPOBOYHAA CUCTEMA
«A.B.C.»*

Puc. 7

CHATe 3ybuaToe koneco (17).
Ucronbsosars ripucriocobnerne 0843 +
4123.

Puc. 8

CHATL MPYXUHY.
lpuriogHATE TOPMO3HYIO KOIOAKY.
HcrionbsosaTts ripucriocobnerive 0854.

CHATL XOMyT (25),
CHATe paryuk (23),
CHATe pykas (24).

Cbopka 1
CHATL poputoByio Tpybky (21).
CHATL xOMYT (22).

Cbopka 2
CHaTe groputosyio Tpybky (20).

Puc. 9

Ecnn tpebyercs, cHATb KonbLo (16).
UcnonbsoBaTe HapE3HOU CTEpXEHb,
Anamerp : 14 mm, gnuHa : 400 mm.
lpusapute. Vcrionesosats annapat AnA

MIG’. 1431 cBapku B atMochepe MHepTHOro rasa

W=

\,um "$f

Utiliser I'outillage 0827 + 1431. MIG"
° W Ucrionsaosate npucriocobnerne 0827 +
Suivant montage. Soa7 | SN 7431.

Retirer le défl -19}.
eterie ecteur (18-19) B zasucumoctu o1 cnocoba c60pki.
CHATe MacnooTpaxarens (18-19).

— R R S ssssrmrnaess: RENAULT VL 08/98



Montage
Fig 10

Si nécessaire :
Emmancher les goujons {12).
Utiliser une presse.

Chaqgue moyeu doit obligatoirement étre
monté avec des roulements de méme
marque.

Poser les bagues de roulement (6-13).
Utiliser I'outillage 31686.
Utiliser une presse.

SYSTEME ANTI-BLOCAGE DE ROUES*
Fig 11

Monter la roue dentée {17).
Suivant montage.
Utiliser l'outillage 1762 + 4123.

Fig 12

Mettre en place le roulement (6).
Contréler le voile de la roue dentée.

A =0,2mm

Fig 13

Mettre en place le roulement (13).
Huiler.
Placer le déflecteur (14).

Emmancher la bague d’étanchéité (15).
Utiliser I'outillage 4123.

Utiliser une presse. -

Face A = (joint classique}.

Assurer un retrait 1,56 mm.

Face B = (joint cassette).

Assurer un retrait 4 mm.

RENAULT V.I. 08/98 szwmmmssrennns

4730368

4730358

C5

C6opxa
Puc. 10

Ecnn tpebyercs,
3arpeccoBarTs Lwmnsky (12).
Henonwsosarts npecc.

Kaxgyo ctyrmuy cnegyer oBA3AaTeNnsHO
MOHTHPOBATH C MOALLMITHIKAMIU OLHOU 1
TOU XKE MapPKH.

YeraHoBATL MOALNITHUKOBbLIE KonbLa (6-
13).

Hcnonsaosare ripucriocobneHue 3166.
Henons3oBate npece.

AHTHUBJTIOKHPOBOYHAAR CUCTEMA *
Puc. 11

CmoHTUposars 3ybyatoe koneco (17).
B saBucumocTu o1 criocoba c6opki.
Hcnonwsosate npucriocobnexHme 1762 +
4123.

Puc. 12

YeraHosutb rioguuinnHuk (6).
Tposeputs cTeneHs KOPObneHUA
3ybuaroro Koneca.

A=02mm.

Puc. 13

YeraHosuts ropawmriHmk (13).
Cmasarb macnom.
YcraHoBuTh MacnooTpaxarens (14).

Banpeccosarts yrinoOTHUTENILHOE KOJbLO
(15).

Hernionbsosats npucriocobnerne 4123,
Ucnonsaosats npecc.

Cropona A = (craHgapTHas
npokKnanka).

O6ecrieqnTs otetyn 8 1,5 Mm.
CropoHa B = (npoknafjka KacceTrHoro
THNAE).

ObecrieynTs OTCTYT B 4 MM.
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Fig 14

Suivant montage.

Placer le déflecteur (18-19).
Chauffer la pigce (16) 3 100 °C.
Poser la bague (186).

1. Montage
Brancher la durit {21).
Poser le collier (22).

2. Montaée
Brancher la durit (20).

Montage ‘TRILEX’
Poser le tambour (8)
Poser les vis.

Serrer au couple.

Monter le moyeu (7-11).
Mettre en place le roulement {6}.
Huiler.

Montage sans réducteurs
Poser la rondelle (4).

Montage avec réducteurs
Positionner le planétaire (5).

Visser 'écrou (3).

Serrer une premiére fois V'écrou (3) a
500 Nm, tout en faisant tourner le moyeu
plusieurs fois dans les deux sens.
Desserrer |'écrou d’un demi-tour environ
et ramener le moyeu sur |'écrou.
Resserrer I'écrou a8 250 Nm, tout en fai-
sant tourner le moyeu dans les deux sens.
Utiliser |'outillage 9855 + douille
MB80/MS5. Suivant montage.

Si nécessaire

Utiliser 'outillage 7079.

Voir figure(s) 3.

'J,4; 629 ARSI TR R R IR IRREYS [Eiilitititttiiiiittiisst t1173

Puc. 14

B zasucumocTy or criocoba c6opku,
ycTaHoBnTe mMacnooTpaxarens (18-19).
Harpets konbuo (16) no 100°C.
Yetarosute konsLo (16) Ha mecTo.

C6opka 1
lNopcoeauHnTb JIOPUTOBYIO TRYOKY (21).
YeraHoBuTe XoMyT (22).

C6opka 2
TogcoennHnts plopuTosyo Tpybky (20).

C6opka tun ‘TRILEX’

YcraHosute 6apabaH (8).

YeTaHoBuTE BUHTHI.

3araHyTb Ha PEKOMEHAYEMbIN MOMEHT.

CmoHTnposats cTyrimuy (7-11).
Yerarosuts nopmriHvik (6).
Cmasats macsiom.

Cbopka 6e3 KONecHsIX pefjyKTopos
YcrarosuTs wakiby (4).

Cbopka ¢ KonecHbiMii peLlyKTopamm
YeTarHoBuTh LWECTEPHIO rninaHeTapHoi
nepenauu (5).

BasepHyTb raiky (3).

BaraHyTe crniepsa raviky (3) no momeHTa
500 Hm, ogHoBpemeHHo rioBopavqunBasn
CTYNNLy HECKO/IbKO pa3 B o60oux
HarpasieHuax.

OTBepHyTH raviKy rnpuMepHoO Ha
rnonobopora u coOTBETCTBEHHO
HaABUHYTb CTYIMLY Ha radiKy.

3ataHy T raviky Ha momeHT 250 Hm,
rosopayuBan rnpu 3TOM CTyrmLly B o60ux
HanpasieHUAX.

Ucnonesosars npucriocobrieqne 9855 +
Hacagok MB0O/M95. B zasncumoctyt OT
criocoba c6opku.

Ecnun tpebyeren,

ucronsL308aTe rpucriocobneHne 7078.
Cm. puc. 3.

KSR
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Fig 15

Freiner (3)

473040

SYSTEME ANTI-BLOCAGE DE ROUES* l
Fig 16

Soulever le segment de frein.
Poser le fourreau {24).

Poser le collier (25).

Poser les vis.

Serrer au couple.

Poser le capteur {23).
Régler le capteur en contact sur la roue
dentée.

Abaisser le segment de frein.
Monter le ressort. ara0ss
Utiliser | outillage 0854, !

s SN Y |

Voir figure(s) 8.
Poser le tambour (10)
Poser les vis (9).
Serrer au couple.
Pose

Montage sans réducteurs
Poser I'arbre de roue (1).

Assurer 'étanchéité avec un produit antifuite ‘LT 549°.

Poser les vis.
Utiliser un produit de freinage ‘LT 542°.
Serrer au couple.

Montage avec réducteurs
Poser I'arbre de roue (2).

Mettre en place le joint torique.

Monter le réducteur

Poser les vis. A remplacer au montage. Huiter.
Serrer au couple.

{Voir chapitre : B)

Effectuer le remplissage d’huile.
{voir notice d’entretien)

RENAULT V.I. 08/98 semmpsrunenss

Ycranoska

Puc. 15

BakoHTpuTs (3).

AHTUBJIOKHNPOBOYHAA CUCTEMA *
Puc. 16

[purogHATE TOPMO3HYIO KOMOAKY.
YerarHosuTe pykas (24).

YeraHoBuTL XOMYT (25).

YCTaHoBNTL BUHTSI.

BatAHyTb Ha PEKOMEHAYEMbIH MOMEHT.

Yerpouts paruuk (23).
OTtperynpoBaTh roI0XeHue JaTymKa Ha
KOHTaKT ¢ 3y64aTsiM KOJIGCOM.

OrycTnTb TOPMO3HYIO KOSTOAKY.
YeTaHoBUTL MPYXUHY.

Ucnonssosarts rpucriocobnerHne 0854.
Cm. puc. 8.

Yeranosute 6apabar (10).
YcranosuTb BUHTEI (9).
BarAHyTE Ha PEKOMEHAYEMEIT MOMEHT.

C6Oopka 6e3 KONECHbLIX PeyKTOPOB

YcraHoBuTs rnosnyocs konec (1).

Hicrions3osate repmetx ‘LT 549° nna obecnedeHis
MIOTHOCTY COEANHEHUA.

YeraHosuTe BUHTEI.

Ucronesosate sraxywyro nacty ‘LT 542°,

3araHy T Ha PEKOMEHLYEMBIN MOMEHT.

C60pKa ¢ KONecHbIMY PeRYKTOpamu

CHaTb rionyocu konec (2).

YeTaHoBuTE YriNIOTHUTEBHOE KOMbLO.
Cobpars penykTop.

YeraHoButs BUHTEIL. [lpyn 06paTHON cO0PKe, 3aMEeHNTb UX
Ha HoBble. CMa3aTb Maciiom.
3aTAHY T Ha PEKOMEHYEMBbIV MOMEHT.

(Cm. rnasy : B).

3anute macno.

(CM. pYKOBOLCTBO 110 TeXO6CYXXNBAHNIO).
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MECANIQUE CENTRALE C4 ALL
L{EHTPAJIbHbBIA MEXAHU3M C4 ALL
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MECANIQUE CENTRALE C4 ALL

Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon-
dent a la fig 1.

Dépose

Sur véhicule ou sur support.
Montage sans réducteurs
Vidanger I'huile des moyeux.
Retirer les arbres de roue.
Montage avec réducteurs
Vidanger I’huile des réducteurs.
Déposer les réducteurs.

Retirer les arbres de roue.

Vidanger |'huile du pont.

Fig 2

LLEHTPAJIbHBIA MEXAHN3M C4 ALL

Homepa rosnynii, ykasaHHbIe B TeKCTe, COOTBETCTBYIOT
nosnyuam puc. 1.

CHfiTne

Ha aBTomob6une nnm Ha oriopHOA CTovke.
C6opka 6e3 KOnecHbIX peflyKTopos
Cantb macno 1z cTynuy.

CHATb riosnyocu Kosec.

C6opka ¢ KonecHbIMU pefyKTopamu
Cnntb Macso us pefyKropos.

CHATH PEeaYKTOPHI.

CHATB 0JTyOCH Konec.

CrnTb Macsio 13 MOCTOBOrO yana.

Déposer la téte de pont.
Utiliser des vis d’extraction (A).

Puc. 2

LemoHTuposaTs rnasHyo nepegadqy
mocra.
Ucrnionb3oBats BUHTHI-CBLEMHUKM (A).

Démontage
Fig 3

Fixer la téte de pont sur le bati 1000.
Utiliser I'outillage 2185.

Déposer le bouchon (24).
Récupérer le joint {23).
Enlever le ressort {22).
Retirer le tube (21).

Pasbopxa
Puc. 3

lMpukpernnTs rnasHyio nepegavy mMocra
Ha pame 1000.
HcrionesoBate ripucriocobieHmne 2185.

CHATb rpobky (24).
Ornoxuts ripoknagky (23).
Ybpars npyxuHy (22).
Ussneqs Tpybky (21).

4750604
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BLOCAGE DE DIFFERENTIEL
INTER-RQUES*

Fig 4

Comprimer le jonc d'arrét et dégager
le crabot.

Utiliser l'outiflage 1765.

Retirer le crabot.

Fig b

Vérifier la présence des repéres des cha-
peaux de paliers. Si nécessaire Repérer

Défreiner (1)
Déposer les vis (1).
Déposer les plaques d’arrét {2-3)

Desserrer les écrous (4).
Utiliser I'outillage 4110.

Déposer les vis {16).
Déposer les chapeaux de paliers (6).

Fig 6

Déposer I'ensemble différentiel.
Déposer les bagues de roulement (5).

%A\

4110

e
‘/5133

7
7

= _]
-
75177A

BITOKUPOBKA MEXKKOJIECHOIO
AUOCOEPEHLINATIA *

Puc. 4
Crasuts 6/10KMPOBOYHOE KONBLO ¥
BbICBOBOANTE KyTAYOK.

Hcenons3osate rpucriocobneqve 1765.
CHATB Ky/a4ox.

Puc. 5

[TposepnTs Hami4ne METOK Ha KDbILLKaX
rnoawvnHnKkos. Ecnn TpebyeTen, HaHecTu
MeTKu.

PacxkoHTpnTs (1).

CHATL BUHTHI (1).

CHATL CTOMOPHbLIE 11acTuHel (2-3).

OrBepHyTb radiku (4).
Ucrnonbsosats rnpucrnocobnexHne 4110.

CHATL BUHTEI (16).
CHATL KDBILLKK [OJLINITHIKOB (B).

Puc. 6

CHAaTb y3en aughcpeperymnana B céope.
Y6pars KonbLa noAwmnnHmnka kadeHus (5).

RENAULT V.L
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Fig 7

Sortir le nez de pont.
Récupérer les cales (30).

COURONNE
Fig 8

Immobiliser I'ensemble.
Utiliser une presse.

Déposer les vis {18).

Utiliser I'outillage douille 0960 + 1431.

Fig 9

Retirer la couronne (7).
Utiliser I'outilage 1763 + 1431.

DIFFERENTIEL
Immobiliser I'ensemble.
Utiliser une presse.

Voir figure(s) 8.

Déposer les vis {15-18).

Utiliser I'outillage douille 0960 + 1431.

Repérer les demi-boftiers (8-14).
Séparer les demi-boitiers (8-14).

Enlever ia butée (13).
Déposer le planétaire (12).

Déposer le croisillon {11).
Enlever les butées (20)
Retirer les satellites (19).

Déposer le planétaire (10).
Enlever la butée (9).

4750694

—

475063A

Puc. 7

U3Brieus HOCOK KapTepa MocTa.
Ornoxunts noaknagky (30).

BEHEL]
Puc. 8

Bacburcuposate ysen B cbope.
Ucnonbsosarte rnpecc.

CHATL BUHTHI (18).
Ucnonbaosate npucriocobnenve 0960 +
1431.

Puc. 9

Ussneus Berel (7).
Uenonsaosate npucriocobnenne 1763 +
1431,

ANOCOEPEHLINATT

BagpukcuposaTts ysen B coope.
Hcrions3oBars nipecc. Cm. puc. 8.

CHATb BUHTHI (15-18).

Ucnonpaosats Hacagox 0960 + 1431.
HakHecTy KOHTPOJIbHBIE PUCKN Ha
nosnykapreps! (8-14).

Pazobiyute nonoBuHel pasbemMHOro
Kaprepa (8-14).

CHATB yriopHeld nogumriHuk (13).
CHATL WECTEPHIO NnaHeTapHoON
nepegauu (12).

CHATb KpecToBuHy (11).
Uszsneub yropHeie rrofwmtnky (20).
CHaTe carenmTsl (19).

CHATbL LWECTEPHIO rniaHeTapHoA
nepenaun (10).
CHATb YrIopHbIA noaLwmriHmk (9).

e e P R B R R S R L RS
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Fig 10
Extraire les roulements (5).

Utiliser I'outillage 0827 + 1431.
Utiliser une presse.

NEZ DE PONT
Fig 11

A |"étau. Utiliser un moyen de protection
(A)

Défreiner {35)

Déposer |'écrou (35).
Utiliser I'outillage 9774.

Fig 12

Chasser le pignon d’attaque (27).
Utiliser un tube.

Utiliser une presse.

Déposer le manchon d'accouplement
(34).

Récupérer la cale (29)

Fig 13

Extraire le roulement (32).
Utiliser une presse.

Retirer la bague d'étanchéité ({33).

RENAULT V.I. 08/98 sessmsmsumenons
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A75163C

4751164

AT5174

Puc. 10
Ussneys nogimnrvky (5).
Ucnonesosarte ripucriocobnerne 0827 +

1431.
Ucronbsosate npecce.

HOCOK KAPTEPA MOCTA
Punc. 11

B tuckax. Vierionesya Ha rybkax THCKoB
rpefoxpaHUTENLHoE rpucriocobnetine

(A)
PackoHTpuTs raiiky (35).

CHATe raiiky (35).
Ucerioneaosarts ripucriocobnerne 9774.

Puc. 12

Beirpeccosate sefywyio wiectepHio (27).
Heronbaosats TPyOKY.

Hcnonesosarts npecc.

CHATE coeanHUTENbHYIO My Ty (34).

Ybpate vt OTAO¥MTE rogxknanky (29).

Puc. 13

Hssneys noatmnHmk (32).
Uenonesosars npecc.

Ussneds yrinoTHUTENLHOE KoNbLo (33).

SRR R R S R R R X et



Fig 14

Retirer les bagues de roulement {28-32).

Utiliser I'outillage 0828 + 0829.

PIGNON D’ATTAQUE
Fig 15

Extraire le roulement {28).
Utiliser I'outillage 0827.
Utiliser une presse.

Fig 16

Retirer le jonc d’arrét (25).
Extraire le roulement (26).
Utiliser I'outillage 0827,
Utiliser une presse,

4; 629 P S Lt S PR C P e T S S e FTERERTIEEIY YT FARERY

Puc. 14

Uasneus rnopumnHnkossie konbLa (28-
32).

Ucnonssosare ripucriocobneqHune 0828 +
0829.

BEAYUIAA LLIECTEPHA
Puc. 15

Ussnede nogumnevk (28).
Ucrionesosarts rpucriocobnerue 0827,
Ucrionbaosarte nipecc.

Puc. 16

Ussneys cTonopryio waviby (25).
Ussneus nogumntuk (26).
Ucnionesosars mpucriocobnerve 0827,
Ucnonesosarts Apecc.

B
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MONTAGE
Nez de pont
Fig 17

Emmancher ies bagues de roulement
(28 - 32).

Utiliser I'outillage 3166.

Utiliser une presse.

REGLAGE
Précharge du pignon d’attaque.
Fig 18 /19

Montage préliminaire.
Mesurer les cotes “B / C".

Mettre en place le roulement (28).
Positionner le roulement (32).

Faire tourner et exercer une pression
pour garantir la mise en place.

Mesurer la cote “A”,
Déterminer la cote “D”.
D=A~-(B+C)

Réaliser une cale (29) de prémontage
égale 4D + 0,3 mm.

{Valeur Piéce de Rechange: 15/ 15,5 /
16 mm)

Mettre en place le roulement {28).
Utiliser un tube approprié.
Utiliser une presse.

Poser le pignon d’attaque (27).

Placer la cale (29) de prémontage.
Mettre en place le roulement {32).
Poser le manchon d‘accoupiement (34).
Visser l'écrou (35).

Serrer au couple.

Mesurer le jeu “J” tout en faisant tour-
ner le pignon d'attaque.

Déterminer |'épaisseur “E” de la cale
{29) définitive.

E=(D+0,3mm)-(J+0,05mm)
Sortir le nez de pont.

Effectuer les opérations décrites.
Fig 11 /12

4751238

4751247

18

CBOPKA
Hocok kapTepa mocrta
Puc. 17

YeTaHoBUTb MOALLIMITHUKOBLIE KoMblLa (28~
32).

Ucnonesosate npucriocobnere 3166.
Ucnone3osars ripecc.

PETYIINPOBKA

MpepBapuTensHaa perynmpoBka
Befyue LWecTepHu

Puc. 18/19

lpepBaputensHana c6opka
Usmepnte pasmep « B/C ».

Yeranosute noawmnnHmnk (28).
TMosuynornpoBsare NoAWMITHUK (32).
TpoKpy THTE M OQHOBPEMEeHHO Ha[aBnTs,
4T06BI O6ECHIBYNTD MPaBUILHYIO
YCTaHOBKY.

Cpenatb s3amep « A ».

Berducnnte pasmep « D ».
D=zA-(B+C)

BbinonHuTs BCrIOMOraTesibHy0
MOHTaXKHYIO roaxknanxy (29) ronwmHoii D
+ 0,3 mm.

(KoHTponbHeie napamMeTpsl AnA
sanqacresi 1 157 15,5/ 16 mm).

YeraHosnTs noawnrinnk (28).
Ucrionsaosates noaxoaaLyo TpyOKy.
UcrionssoBarts ripecc.

YeTaHosuTh BEAYLLYIO LECTEPHIO (27).
Berasutb npeasapuTensHyw MOHTaXHYIO
nogknagky (29).

Berasute nogwwmnnmk (32).

YCTaHoBUTL COBANHUTEIBHYIO MybTY
(34).

BaBepHyTe raviky (35).

3atAHyTb Ha PEKOMEHIYEeMbIN MOMEHT.

Usmeputs 3a30p « J », noBopaynBan
ripy 3TOM BEAYLLYIO LUECTEPHIO.

Onpenenuts TonuumHy « E »
OKOH4YaTenbHOV noaknagku (29).

E=(D+0,38mm)-(J+0,05mm)
U3Bneub HOCOK KaprTepa MocTa.

Buinionnnte onepaiinm,
cootseTcTByoume puc. 11/12.

RENAULT V.I. 08/98
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Apres réglage, effectuer le montage
définitif. Les opérations de réglage en
précharge nécessitent une propreté
rigoureuse.

Placer la cale {29) rectifiée a |'épais-
seur “E”.

Mettre en place le roulement {32).

Fig 20

Emmancher la bague d’étanchéité (33).
Utiliser I'outillage 1502,

Poser le manchon d'accouplement {34).
Visser ["écrou {35).
Serrer au couple.

Fig 21

Freiner

Mettre en place le roulement {26).
Utiliser un tube approprié.
Utiliser une presse.

Mettre en place le jonc d’arrét {25).

- 47 629 =
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A7TH162

[Nocre peryniposky, BbINOAHUTS
OKOHYATESIbHYIO YCTaHOBKY. Onepauuu
npeaBapuTesnsHOR peryiupoBKu
AOIKHBI BBITTONTHATLCA B YCOBUAX
upeansHoli YUCTOTHI.

YeraHosuts riogknanky (29),
nPULLITNGDOBAHHYIO Ha TONMUMHY « E ».
YoeraHoBuTh MOQLMITHUK (32).

Puc. 20

Banpeccosarte yrinoTHUTEIbHOE KONbLO
(33).
Hcnioneaosars npucriocobneqHne 1502,

Yeranosuts c¢jtlbybntk,ye: veqne (34).
BasepHyTb raviky (35).
3arAHy Tb Ha PeKOMEHOYEMbI MOMEHT.

Puc. 21
BakoHTpUTE.

Yerarosuts nopwnnHk (26).
Hicrionbaosars TPYOKY.
Vicnone3aosate npecc.

YcraHoBuTs CTOMOPHYIO Wwakby (25).

RS
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Fig 22-23-24

Réglage de la distance conique : mettre
en place le nez de pont avec les cales
récupérées au démontage.

Positionner soigneusement le roulement
pilote dans son aiésage.

Mesurer la cote ‘A’.
Utiliser I'outillage 1432.

Par construction :

Déterminer la cote ‘C’ entre le plan
d’appui des paliers et la génératrice du
roulement, par addition des cotes
‘A + B

Mesurer la cote ‘D’ entre le plan d'appui
des paliers et la face du pignon d’attaque.
La position est correcte lorsque la diffé-
rence des cotes ‘A + B — D’ est égale
& 11 mm )

Sinon tenir compte de cette distance pour
calculer I'épaisseur de cale.
Corrections a appliquer a la distance
théorique :

chaque couple conique est apparié 3
I'usine et une cote gravée sur une des
deux piéces du couple donne la correc-
tion a apporter par rapport a la distance
conique théorique.

La cote négative (-) sera retranchée de
ia valeur de I'épaisseur de cale.

l.a cote positive (+) sera ajoutée a la
valeur de I'épaisseur de cale.

Corriger si nécessaire.

(Valeur Piece de Rechange :
0,25/0,3/0,4/0,5/0,6/0,7/1 mm)

Sortir le nez de pont.

Mettre en place les cales (30).
Limiter le nombre des cales {30).

Monter le nez de pont.

Assurer I"étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574",

Poser les vis.

Serrer au couple.

RENAULT VI 08/98 sxsommmermensoniosin
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475030A

Puc. 22-23-24

Perynuposka riy6utsi KOHyca :
YCTaHOBUTE HOCOK MOCT& IPH FOMOLUM
NOBKIAZOK, CHATLIX Mpy pasbopke.
TiarensHo yeTaHoBUTE B XeNlaemoe
FONOXEHME NOALINIHIK BEAYILed
LIECTEPHM.

Usmeputs pasmep A’.
Henone3osate ripucnocobrierHne 1432.

B cootseTcTaim ¢ KOHCTPYKLMEH !
Beryucnnte pacctoarne ‘C’ mexgy
OrOPHOH NOBEPXHOCTLIO 1 06pasyLe
rOALLNIIHMNKOB, TYTEeM CIIOKEHUA
paccroarua A + B’

Hamepute paccrosaHme ‘D’ mexay
OINOPHOV NOBEPXHOCTLIO MOALINITHUKOB Y
MTOBEPXHOCTHIO MPUBOHOMN LLIECTEDHM.
lpasunsroe ronoxerive 8 TOM criy4ae,
ecnu pasHocTe paccToaHuid ‘A + B - D’
pasHa 11 Mm.

B nporusrom cnyqae, cnegyeT yvecTs
8TO pacCTOAHNE AIIA ONPEAEIEHNA
TOJILMHBI NDOKIAAKH.

flonpaska, npuMeHuMan K
TEOPETNYECKOMY PACCTORHUIO *

Bce Konunueckue napwl cnapusaloTcA Ha
sasope. Pasmep, ykasaHHbIN Ha OAHOM U3
ABYX [10/10BUH, BAET BENNHUHY
KOPPeKLn1 AR ronpasky 1o OTHOLLIEHWIO
K pac4eTHOW riybuHe KoHyca.

OrpuyartensHyio senuyuHy (-) cnegyert
BBLIYECTb M3 TOMLUYMHE! MOAKIAAKHN.
TonoxurensHyio sBennyaury (+) cnegyer
npubasnTb K TONLLMHE MTOAKIAAKH.
Hcnipasuts, ecnn Heobxoanmo.
(KOHTPONLHBLIE NapameTpsl 4N
sanvacreii 1 0,25/0,3/04/7/05/0,6/
0,7/ 1 mm).

U3Bnevs HOCOK Kaprepa mMocra.

YerarosuTte noakaaaxky (30).
Ycrions3osate MUHUMANEHOE KONMYECTBO
nogknanox (30).

CMOHTUpOBAaTE HOCOK BEAYLLEro MOCTA.
Ucnonssosarts repmetux tnna ‘LT 574,
410661 O6ECHEYNTH AIOTHOCTL
COEQUHEHYA.

YoTaHoBUTb BUHTHI.

3aTtAHYTh Ha PEeKOMEHYEeMbli MOMEHT.




D10 -

DIFFERENTIEL

Emmancher les roulements (5).
Utiliser un tube.
Utiliser une presse.

Mettre en place la butée (9).
Graisser (EP2)

Positionner le planétaire (10).
Graisser (EP2)

Monter les satellites (19) sur le croisillon {11).
Graisser (EP2)

Mettre en place les butées (20}
Graisser (EP2)

Fixer 'ensemble croisillon-satellites (11} sur le demi-
boftier (8}
Garnir de graisse {(EP2)

Positionner le planétaire (12}).
Graisser (EP2)

Mettre en place la butée {13).
Garnir de graisse (EP2)

- 47 §29 s
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Sanpeccosars nogumnHuky kaqdeHus (5).
Ucrionbszosare Tpybky.
Henoneaosare nipece.

YeraHoBuTb yropHbif nogLumnHuk (9).
Harectun cmasky (EP 2).

YeTaHosuTb LWECTePHIO nnaHeTapHold nepeaaqv (10).
Harecru emasky (EP 2).

YerarnoBute carennutel (19) Ha kpectosuHy (11).
Harnecrv cmasky (EP 2).

YcraHosuTts yriopsi (20).
Harectu cmasky (EP 2).

Bakpernuts y3en kpecrosuHa/catenmitsi (11) B cbope, Ha
nosykaprepe (8).
BarnonHnTe KOHCUCTEHTHOI cmaskol (EP 2).

TMo3nLmnoHpoBaTs LWECTEPHIO MNaHEeTapHO nepeaayu
(12).
Harecty cmasky (EP 2).

YeraHosuTb yriopHeiid riogumnHk (13).
3anonHnTe KOHCUCTEHTHOM cmaskoit (EP 2).

Fig 25

Assembier les demi-boitiers {8-14) aux
reperes.

Poser les vis {15). A remplacer au
montage.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 270",
Serrer au couple.

Dans l'ordre indiqué.

Utiliser 1"outillage douille 0960.

Utiliser une presse.

Puc. 25

Cobparts smMecTe ronykapreps! (8-14),
COBMELLaA yCTAHOBOYHbIE METKM.
Ycrarosute BuHTH (15). MNpu obpartHoii
COOpKe, 3aMeHUTL UX Ha HOBbIE.
UcrionbsoBarte cTonopnaujee seujectso ‘LT
270

3aTAHy Tb PEKOMEHAYEMbIM MOMEHTOM, B
YKas3aHHOU r1ocnenoBaTensHOCTH,
Ucrione3osarts rpucriocobneqHne ¢
Hacagkom 0960.

Ucrionbsosars rpecc.

4750668

COURONNE
Fig 26

A I'aide d'un papier abrasif supprimer le
traitement de surface en (A/B). Nettoyez
soigneusement les portées (A/B).
Mettre en place I'outillage 1764.

BEHEL]
Puc. 26

TMone3yacs HaxpayqHoi 6ymaro, CHATL
roBepxHocTHLIVT cnoii 8 (A/B).
TiwarensHo O4YNCTUTL OMOPHBIE
riosepxHoctn (A/B).

YeraHoBuTb crieLnanbHoe
ripucriocobnexHue 1764.

il
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Fig 27

Poser la couronne {7).

Chauffer a T + 40 °C.

(Pendant 2 heures)

T = Température ambiante

Utiliser un produit adhésif ‘LT 549°. Voir
figure(s) 26.

Utiliser I'outillage 1431 + 1764.
Utiliser une presse.

Fig 28

Poser les vis {18).

A remplacer au montage.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 270".
Retirer l'outillage 1431 + 1764.
Serrer au couple.

Dans I'ordre indiqué.

Utiliser I'outillage douille 0960.

Fig 29

Placer les bagues de roulement (5),
Poser I'ensemble différentiel.

Poser les écrous {4)

Poser les chapeaux de paliers {6).

{aux repéres) .

Vérifier la présence des goupilles de cen-
trage {17)

Si nécessaire Sertir (17)

Poser les vis {16).

Serrer modérément les vis (16).

Effectuer simultanément le réglage du jeu
entre-dents par |'action conjuguée des
écrous de réglage.

Utiliser I'outillage 4110.

4750664

Puc. 27

YeTaHoBUTL KOPOHHYIO LIECTEPHIO (7).
Harpers go T + 40°C

(B Teverue 2 4acos).

T = Temnepatypa okpyxaioujero
BO3gAyxa.

Ucrions3osate Kieikoe BeLecTso tuna
‘LT 549’. Cm. puc. 26.

Ucrionbsosate npucriocobnexHme 1431 +
1764.

UernionbsoBars npecc.

Punc. 28

YeraHosuTe BUHTE (18).

lpn o6patroi cObopke, 3amMeHUTb MX Ha
HoBbie.

Ucnonbsosarts Baxyee seujectso ‘LT
270’

Ybpars ripucriocobnerve 1431 + 1764.
3arAHy Tb PeKOMEeHLYEeMbIM MOMEHTOM,
B YKa3aHHOW rocnegoBarenbHOCTH.
Uenons3osars npucriocobnexHmve ¢
Hacapgxkom 0960.

Pirc. 29

YCTaHOBUTLIORWNITHUKOBLIE KOJbLA (5).
Yerarosuts augbcbepeniuman 8 cbope.
TlocraButn raviku (4).

YeTaHoBUTb KpbiLLKy NOALLIMIHNKOB (6)
(r10 yeTaHOoBOYHEIM METKAM).
Ybenutoca B Hann4my yCTaHoBOHHBIX
wrngpros (17).

Ecrv tpebyerca, saxarars kpaa (17).
YcrarioBuTs BuHTSI (16).

YmeperHo 3ataHyTb BUHTHI (16).

OnRHoOBpeMeHHO OTPErymmpoBaTh 3a3op
mexgay 3ybbamu, ryrem
KOMOUHMPOBAHHOrO BO3AEACTBINA Ha
PerynipoBOYHbIe avikiy.
Ucrionesosats rpucnocobnenme 4110.
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Fig 30

Régler la cote (A).
Agir sur les écrous (4).

A =345 mm - 0
- 0,057

Se tenir & la valeur maximale.

Controler le jeu entre-dents par rotation
alternée

Corriger si nécessaire.

Répartir également, de part et d'autre, la
correction. Agir sur les écrous (4).
Contréler la cote ‘A’.

Corriger si nécessaire.

Serrer les vis (16).

Serrer au couple,

Monter les plaques d’arrét (2-3)
Poser les vis {1).

Serrer au couple.

Freiner (1)

(A) =
(B) =

Monter le tube (21). Respecter |'orien-
tation.

Monter le ressort {22).

Mettre en place le joint (23).

Poser le bouchon (24).

Serrer au couple.

BLOCAGE DE DIFFERENTIEL
INTER-ROUES*

Fig 32
Mettre en place le jonc d'arrét (A).

Engager ie crabot dans son logement
jusqu’au blocage.

AW
&

AT5054A

32

Puc. 30

Perynuposka pasmepa (A).
MNoaxkpyTuts ravikv (4).

A=345mm - 0
~ 0,057

Cobnioaars MaKcumanbHyIO BeTMHUHY.

lposeputs 3a30p mexgy 3ybbamu,
rosopayunsan nooYvepegHo B obe
CTOPOHBI.

Henpasute, ecrivi Heobxoammo.
Pacripegennts KOppekynio rnoposHy.
TogxkpyTnTe ravky (4).

lposeputs paccrorHne A’
CKoppeKkTHpoBaTh, ecii HeobXoanmo.
BaraHyTb 601781 (16).

3araHy Tb PEKOMEHAYEMbIM MOMEHTOM.

YeTaHoBUTL CTOMOPHBIE MAACTUHBI (2-3).
Haxunsurs suntsi (1).

BarAHy Tb PEKOMEHAYEMbIM MOMEHTOM.
BaxoHTpUTH (1).

Puc. 31
(A) = P PM PR
(B) = PA PX

YerarHosuTts TPY6Ky (21). Cobmogarts
rpasniIbHYIO0 €€ OPUEHTAaLMIO.
YeraHosuTe ripyXxnHy (22).
Yerarnosuts ripoknaaky (23).
lMocTasute nNpobky (24).

3arAHy Tb peKoMeHRYyeMbIM MOMEHTOM.

BJ/IOKNPOBKA ME>KKOJIECHOIO
HANOCOEPEHLINATIA *

Puc. 32
YeTaHoBUTE CTOMOPHYIO waiiby (A).

Brasute kynadykosyw mydTty B ee
OMOPHOE rHEe3[0 A0 6II0KUPOBKM.

i
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Pose
Fig 33
Mesurer la cote ‘B’.

B = 345 mm + 0,057
+ 0

Remplacer la piece si ‘B’ > 345,057 mm.

Mettre en place le joint torique.
Mettre en place la téte de pont.
Poser les vis.

Serrer au couple.

Montage sans réducteurs

Poser les arbres de roue.

Assurer ['étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 549°.

Poser les vis.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 542°.
Serrer au couple.

Montage avec réducteurs
Poser les arbres de roue.

Mettre en place les joints toriques.
Monter les réducteurs.

Poser les vis. A remplacer au montage.
Huiler.

Serrer au couple.

(Voir chapitre : B)

Effectuer le remplissage d'huile.
(voir notice d'entretien)

RENAULT V.I.  08/98 sussesuness
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YcraHoska
Puc. 33
Usmeputs pasmep ‘B’

B = 345mm + 0,057
+ 0

BameHnts gerans, ecnu ‘B’ > 345,057
MM.

YeTaHoBUTE YIIIOTHUTENEHOE KOJLLO.
CMOHTHPOBATL rNIABHYIO rnepejadqy.
YcrarHoBUTL BUHTHI.

3aTAHy T PEKOMEHYEMbIM MOMEHTOM.

CGopka be3 KonecHbIx PpeflyKTopos
YeTaHoBU TS I10ITyOCH KOSEC.
Ucrionb3osare repmetux ‘LT 549° ana
06ecneyeHa NoOTHOCTYU COELANHEHUA.
YCTaHoBUTb BUHTBI,

Ucnonesosate sraxywyio nacty ‘LT 542’
3aTAHY Tb PEKOMEHYEMbIM MOMEHTOM.

C6opKa ¢ KonecHbIMM PeayKTODamn
YCTaHoBUTS 11011Y0CH KONEC.

YeTaHOBNTL KOJIbLIEBbIE MPOKAAKH.
YeTaHoBUTL PEAYKTOPSI.

YeraHosuts BuHTHI. [1pyu o6paTtHo
CcOOpKe, 3aMEeHNTL UX Ha HOBLIE.
Cmasare macsiom.

3aTAHY Tb PEKOMEHYEMbIM MOMEHTOM.
(Cm. rnasy : B).

Banute macno.
(CM. PyKOBOHZCTBO 110
TeXOOCTYXHBaHMIO).

R e s S R S e
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ADAPTATION C4 A 2P
(Montage 2 pignons)

NEPEXOOHWK C4 A 2P
(Cbopka c 2 wecrtepHAMY)

E1
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ADAPTATION C4 A 2P (Montage 2 pignons)

Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon-
dent a la fig 1.

Dépose

Sur véhicule ou sur support.
Montage sans réducteurs
Vidanger I'huile des moyeux.
Retirer les arbres de roue.
Montage avec réducteurs
Vidanger I'huile des réducteurs.
Déposer les réducteurs.

Retirer les arbres de roue.

Vidanger [’huile du pont.

TEPEXOO4HUK C4 A 2P (c6opka ¢ 2 wecTepHamy)

~ Homepa noauuuil, yKkaszaHHbIE B TEKCTE, COOTBETCTBYIOT

riosuinam puc. 1.

CHaTHe

Ha asTomobune wny Ha oriopHoOW CcTolike.
C6opka 6e3 KoJlecHbIX pefyKTopoB
Cnnte Macno vz ctynuy.

Cnutb nosnyocu Kosec.

C6opka ¢ KonecHsIMU peflyKTopamy
Cnute macno u3 pegykropa.

CHATb PeRyKTOPSI.

CHATb ronyocu Kounec.

CrnTe Macno 13 nosyocew.

Fig 2
Présenter chaque vis par I'orifice.

Déposer les vis.
Déposer |'ensemble arbre inter-ponts (7).

4661124

Puc. 2

YeTaHoBUTL KaXabIA BUHT HarpoTus
COOTBETCTBYIOLEro OTBEPCTHA.

CHATb BUHTBI.

CHATbL rpoMesXy TO\HbIN Ban B cbope (7).

Fig 3

Déposer ‘ensemble téte de pont-
adaptation.

Utiliser des vis d'extraction (A).

Sortir le joint torique.

Qs
z U

Puc. 3

CHATE y3en rnasHoU nepeaayqm ¢
repexoHkoM B cbope.
Hcrionesosats BUHTOBOUI CheMHUK (A).
Hasneus KonbLieBOe yrinoTHEHME.

4661134
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Démontage
Fig 4

Fixer ’ensembile téte de pont-adaptation
sur le bati 1000.
Utiliser 'outillage 2184 + 2185.

Fig 5

Vérifier la présence des repéres des cha-
peaux de paliers. Si nécessaire Repérer

Défreiner (8)
Déposer les vis (8).
Déposer les plaques d'arrét (8-10)

Desserrer les écrous (11).
Utiliser 1'outillage 4110.

Déposer les chapeaux de paliers (13).

Déposer I'ensemble différentiel.
Repérer les bagues de roulements (12).

Fig 6-7

Défreiner {31)

Desserrer I’écrou (31).

Utiliser |'outillage 9134 + 9774 +
1549.

Déposer le couvercle (32).

Défreiner (33}

Déposer I'écrou (33).

Utiliser ['outillage 9134 + 8774 +
2198,

Retirer la rondelle {34).

RENAULT V.I.  08/98 sosemaans
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Paszbopka
Puc. 4

JarpernuTs y3en rnaBHo# nepegayqu ¢
nepexofHnkom Ha creHge 1000.
Ucnone3opaTts rnipucriocobnexHve 2184 +
2185.

Puc. 5

lposeputs Hanu4ne KOHTPOJIbHLIX PUCOK
Ha KpblLLKax rnojwnnHuKos. Ecnn
TPEOYEeTCA ~ MOMETUTD.

PackoHTpuTs BUHTHI (8).
CHATH BUHTE (8).
CHATE CTOMOPHBIE NnaHku (9-10).

Ocnaburo ravikm (11).
Ucrons3osare npucriocobnerue 4110.

CHATb KDBILLKA MOALLINIHNKOB (13).

CHarb ancbcbeperyman B cbope.
TMomeTuts Konbya noawunHukos (12).

Puc. 6-7

PacxonTputs raviky (31).

OrBepHyTL raviky (31).

Uerionesosate npucniocobnerve 9134 +
9774 + 1549.

CHATb KpbliiKy (32).

Ocnabuts rajixy (33).

CHATL raviky (33).

Hcnonssosarts npucriocobneqHne 9134 +
9774 + 2198.

Ussneys wanby (34).
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Fig 8

Déposer 'écrou (31).

Déposer le plateau d’entrainement (30}.

Si nécessaire
Utiliser I'outillage 0843.

Fig 9

Déposer le carter (37).
Utiliser des vis d'extraction (A).

Retirer I"arbre d’entrée (15).

Fig 10

Retirer le pignon (17).
Si nécessaire

Utiliser |'outillage 0843.

Récupérer la cale (36)

Fig 11

Déposer le boitier (18).
Si nécessaire
Utiliser des vis d'extraction (A).

Récupérer les cales {19).
Déposer le pignon d’attaque (21)

4661154
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Puic. 8
CHATL raviky (31).
Heronesosate npece (30).

Ecmm tpebyerca,
ucrionb3osarts ripucriocobnerHve 0843.

Puc. 9

CHaTte kapTep (37).
Ucrionssosare BUHTEI-CbemHUKY (A).

CHATb Ban (15).

Puc. 10

Hssneys wectepHio (17).

Ecnu tpebyeren,

HeronsL3o8aTe npucriocobneHe 0843.

Ybpats u oTNOKUTE NOAKNAAKY (36).

Puc. 11

CHATb KapTep (18).
Ecrn tpebyeres,
WCIONIb30BaTE BUHTBI-CbEMHUKN (A).

Yb6pars n otnoxutes nogrnagkm (19).
YeTaHoBUTb BegyLiyio LeCTeEPHIO (21).

eSS SRt
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Fig 12

Déposer la bague de roulement (20).
Utiliser I'outillage 0828 + 0829.

CARTER PRINCIPAL

Fig 13

Chauffer la piéce (24} 3 100 °C.
(carter aluminium)

Déposer la bague de roulement (14).

Utiliser I'outillage 0828 + 0829.
(carter fonte)

CARTER AVANT
Fig 14

Déposer le couvercle (27).
Récupérer la cale (26)

Récupérer la bague de roulement (16).

Si nécessaire
Utiliser I'outillage 0828 + 0829.

Déposer la bague de roulement (35).
Utiliser I'outillage 0828 + 0829.

Retirer les bagues d’étanchéité (28-29).

PIGNON D’'ATTAQUE
Fig 15
Extraire le roulement (20).

Utiliser I'outillage 0827.
Utiliser une presse.

/‘ BT T XYTZ

!

15

Puc. 12

CHATL MOJLINITHUKOBOE KONbLO (20).
Ucrione3osate npucriocobnerne 0828 +
0828.

TTIABHBIA KAPTEP
Puc. 13

Harpets getans (24) go 100°C.
(anmomuHuessIti kKapTep)

CHATE nogLnnHKosoe kofbLo (14).
Herionssosate npucriocobnere 0828 +
0829.

(4yryHHEif KapTep)

MEPEJJHW KAPTEP
Puc. 14

CHATL KpbiLuKy (27).

Ornoxunts noagxknagky (26).

CHATL NO[LLMITHNKOBOE KonbLo (16).
Ecnmn TpebyeTcs,

uenone3oBarthk ripucriocobnenvie 0828 +
0829.

CHATB NOALLNIHNKOBOE KonbLo (35).
Hicnons3osats npucniocobneHne 0828 +
0829.

CHATL KonbLeBsble yrinoTHeHuUsA (28-29).

BEL]YLAA LLIECTEPHA
Puc. 15
Ussneus nogimnHnk (20).

Hcnonbzosars rpucriocobneHne 0827.
Hcnonb3osate npecc.

RENAULT V.I. 08/98
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Fig 16

Retirer le jonc d’arrét (23).
Extraire le roulement {22).
Utiliser I'outillage 0827.
Utiliser une presse.

ARBRE D'ENTREE
Fig 17

Extraire les roulements (14-16).
Utiliser 1'outillage 0827.
Utiliser une presse.

COURONNE DIFFERENTIEL

(Voir chapitre : D)

ARBRE INTER-PONTS
Fig 18

Chasser I'arbre (7}.
Utiliser I'outillage 0827.
Utiliser une presse.

Déposer la bague de roulement {1).
Récupérer le roulement (2).
Déposer le porte-joint (5).

Récupérer le joint (4).

Fig 19

Si nécessaire

Déposer la bague (6).

Effectuer 2 encoches (A) a l'aide d’une
disqueuse.

Utiliser un moyen de protection (B).
Utiliser I'outillage 0827.

Utiliser une presse.

©

5/// D M

w / /A;\\‘zx\
fiiANY
( / A\)H;( 4751548
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4660204

0827

4681168

0827

Puc. 16

U3snevb cTonopHyo wakby (23).
Ussneyusb nogwunnnnk (22).
Ucenonvsosarts npucriocobnermne 0827.
Yicnonssosarte ripece.

BXO[JHOW KAPTEP
Puc. 17

Ussneus nogiumnrvxy (14-16).
Ucnonssosare npucriocobnerne 0827.
Ucnonszosats npecc.

BEHEL, QNOOEPEHLIHNATIA

(Cm. rnasy : D)

TMTPOME>K YTOYHbBIN BAJT
Puc. 18

Beuinpeccosarts Ban (7).
Hcronw3osarts npucriocobnerue 0827.
Ucnonbsosate nipecc.

CHATE KonbLO nogumnHuxa (1).
Ussneds 1 OTIOKUTL MOALNMHUK (2).
Ussneds gepxarens npoxknagku (5).

OTtnoxunTts nNpoknagry (4).

Puc. 19

Ecnn tpebyercs,

CHATbL KO/bLO (6).

lpwn nomown wnngbosansHOro Kpyra,
BbIpE3aTe 2 yeraHoBOYHbLIE METKN (A).
Hcrione3osars 3aiuTHoOE
npucriocobnerve (B).

Ucrionesosats npucrniocobnerine 0827,
Hcnonw3sosate npece.
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Montage Réglage
CARTER AVANT
Fig 20

Emmancher la bague de roulement (35).

Utiliser I'outillage 31686.

CARTER PRINCIPAL
Fig 21

Emmancher la bague de roulement (14).

Chauffer la pigce (24) 3 100 °C.
(carter aluminium)
Utiliser I'outillage 3166 (carter fonte).

PIGNON D'ATTAQUE

Mettre en place le roulement {20).
Utiliser un tube.
Utiliser une presse.

Mettre en place le roulement (22).
Utiliser un tube.

Utiliser une presse.
Mettre en place le circiips (23).

Fig 22

Emmancher la bague de roulement (20).
Utiliser I’outillage 3166.

RENAULT V.L
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C6opka - Perynuposxa
TNEPEHWA KAPTEP
Puc. 20

Jarnpeccosars noaLINIIHNKOBOE KOJbLIO
(35).
Hcrnons3osare npucriocobnerne 3166.

KAPTEP [TIABHOU NMEPELAYN
Puc. 21

Sarpeccosats NOALWNITHUKOBOE KOMbLO
(14).

Harpers getans (24) go 100°C.
(anmommuHnessiii kKaptep)

Ucrnoneaosars rpucrniocobnerne 3166.
(4yryHHbIA KAPTEP).

BELAYLUARA LLIECTEPHA

Yerarnosute rnogumnHmk (20).
Ucnonbaosare Tpybky.
Hicrioneaosars npece.

YeraHoBnTb noawMnHUK (22).
Ucnonb3zosats TpyOKY.
Henons3osarts npecc.

YeTaHoBNTL NPYMUHHBLIA 3aMoK (23).

Puc. 22

Baripeccosarts rOALNITHUKOBOE KOJbLO
(20).
Ucnonsaosare npucriocobneHue 3166.

08/98 sz
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Fig 23-24-25

Régiage de la distance conique :
Mettre en place le pignon d’attaque
(21) avec les cales récupérées au
démontage. Positionner soigneuse-
ment le roulement pilote dans son alé-
sage.

Mettre en place le boitier (18).

Poser les vis.

Serrer au couple.

Faire tourner et exercer une pression
pour garantir la mise en place.

Mesurer la cote ‘A’.
Utiliser I'outillage 1432.

Par construction :

Déterminer la cote ‘C’ entre le plan
d’appui des paliers et la génératrice du
roulement, par addition des cotes
‘A + B

Mesurer la cote ‘D’ entre le plan d'ap-
pui des paliers et la face du pignon
d’attaque.

La position est correcte lorsque la dif-
férence des cotes ‘C - D" est égale &
11 mm.

Sinon tenir compte de cette distance
pour calculer {'épaisseur de cale.

Corrections a appliquer & la distance
théorigue :

chaque couple conique est apparié a
I'usine et une cote gravée sur une des
deux piéces du couple donne la correc-
tion & apporter par rapport a la distan-
ce conique théorique.

La cote négative () sera retranchée de
la valeur de I'épaisseur de cale.

La cote positive {+) sera ajoutée a la
valeur de |'épaisseur de cale.

Corriger si nécessaire.

{Valeur Piéce de Rechange :
0,25/0,3/0,4/0,5/0,6/0,7/1 mm)

Déposer le boitier (18).
Déposer le pignon d'attaque (21).
Récupérer les cales (19).

Choisir les cales appropriées.
Mettre en place les cales (19).
Limiter le nombre des cales (19).

Mettre en place le boftier (18).

Poser les vis.
Serrer au couple.

4750304

4660238
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Puc. 23-24-25

Perynuposka rny6vitsl KOHyca :
Ycrarnosuts BegyLyo wectepHio (21),
Py FIOMOLUY MTOAKIEAO0K, CHATBLIX Py
pasbopke.

TiarensHO ynoxxuTe BegyLmii
MOALLNITHUK B rHE340.

Yeranosute kaprep (18).

YeTaHoBUTE BUHTHI.

3aTAHYTb Ha PEKOMEHAYEMbIN MOMEHT.
lTosopavunsan, HagaBuTs YTOObLI
0becrieqYnTb 1PaBUIbHOE MONIOMEHME.

UsmepnTe pasmep A’
Henonbsosate npucriocobneHne 1432.

B coorsercraiit ¢ KOHCTDYKLnEH :
Boiqvicnnte pacctosHne ‘C’ Mexgy
OFOPHOU M/IOCKOCTBIO MOALLINITHUKOB U
obpaasyioe rogLmnnHUKa, rnyTem
CIIOXKEeHUSA pacCcToAHWA ‘A + B’.
Usmeputs pacctoanme ‘D’ mexgy
OOPHOV M/TIOCKOCTLIO MOALLNITHUKOE N
MOBEPXHOCTHIO BEAYLUEN LWECTEPHN.
lNonoxenune rnpasuiibHO, €c/iv PasHOCTb
paccroaHui 'C - D’ pasHa 11 mm. B
POTUBHOM CJly4ae, y4ecTsb 370
paccToAHNE ANIA BbIYNCIEHUA TOMUNHBI
rPOKNAA[KA.

Tonpaska, npymeHnMan K
TEOPETUHECKOMY PACCTOAHMIO

Bce Konunveckne napel crnapuBailoTCA Ha
sasope. Paamep, yKkasaHHbIVI Ha OAHOV
13 [ABYX MOSIOBUH, AAaeT KOPPEKLMIO K
PACUYETHOMY 3HAHEHMIO J1yOnHb!
KOHYyca.

OtpuyarensHyo sesinyuty (-) cnegyert
BLIYECTb M3 TOALYMHBI MTOBKEAKA.
lTonoxurensHylo BenuvuHy (+) cnegyer
npnbasnTe K TOJILLMNHE MOAKITANK.
Hcripasuts, ecnn Heobxoanmo.
(KoHTponbHbIE NapameTpsl AnaA 3andacted
:025/03/04/05/06/0,7/1 mMm).

CHaTe KapTep (18).
CHATb Begywyio wectepHio (21).
CHAaTb 1 oTnOoXUTL nogknaaky (19).

lMopo6pars noaxogaALume rnogKIanKu.
YerarosuTb rogrnagkuv (19) Ha mecro.
Hcrione3oBate Kak MOXHO M@HbLLIE
riogknagnok (19).

Yerarnosute kaptep (18).
YoTaHoBUTL BUHTHI,
3aTAHY T Ha PEKOMEHLYEMbIA MOMEHT.

TR R e o P
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ARBRE D’ENTREE

Emmancher les roulements {14-16).
Utiliser un tube.
Utiliser une presse.

Monter le pignon (17).
Si nécessaire, chauffer a 100°C.
Poser I'arbre d'entrée (15).

Vérifier la présence des pions de centrage.

Poser le carter {37).

Assurer |'étanchéité avec un produit antifuite LT 574.

Poser les vis.
Serrer au couple.

Montage préliminaire
Fig 26
Maesurer la cote ‘A'.

Mettre en contact la bague de roulement
{(16). Faire tourner l'arbre d'entrée pour
positionner les galets.

Mesurer la cote ‘B’

Déterminer la cote ‘C’.

C=(A-B)

Réaliser une cale (26) de prémontage
égale a C~ 0,3 mm.

(Valeur Piéce de Rechange : 3,2 mm).

Placer la cale {26) de prémontage.
Positionner le couvercie {27).
Poser les vis.

Serrer au couple.

Poser le plateau d’entrainement (30).
Si nécessaire, chauffer a 100°C.
Visser I'écrou (31).

Serrer au couple.

Fig 27

Mesurer le jeu J’.

Déterminer I'épaisseur ‘E" de la cale (26)
définitive.

E=(C-03mm)+{J+ 0,05 mm).
Effectuer les opérations décrites fig 6/8.

Déposer le couvercle (27).
Récupérer la cale (26).

RENAULT V.I.  08/98 sevmmuemens

BXOAHOU BAJ1

BanpeccoBaTts MOAWNIIHMKY KadeHusa (14-16).
Ucrions3osats TPyOKy.
Yicrionssosarts rnpece.

CMmoHTUPOBATL WecTepHIo (17).

Ecnu tpebyerca, Harpers o 100°C.

YeraHosuts BxogHov Ban (15).

YbeauTbCA B Hanuymm yCcTaHoOBOYHBIX LWTHUGDTOB.
YeraHosute kaptep (37).

Ucronesosats nacty « LT 574 » pna obecriedeHns
repmMeTu4HOCTH.

YeTaHoBuUTL BUHTBI,

3araHyTb Ha PEKOMEHIYEMBbIN MOMEHT.

lNpensapurensHana c6opka

Puc. 26
Yismepunte pasmep ‘A’

TNpucraButs kKonbyo (16) noglmnHnKa.

lposepHyTe BXOAHOV Ban 4nA

rpasunIbHOM yCTaHOBKY POMMKOB.
Uameputs pasmep ‘B’

Buiyucnnts pasmep ‘C’.
C=(A-B)

Peanusosate riogknagky (26)
npenBapnTenLHoN cb6opky,

coorseTcTByouyo Tonuuqe C - 0,3

48 0001A

MM,
(MapameTtp pna sanqacredi : 3,2 Mm).

YeraHoBUTb NPeaBapuTensHyO
MOHTEDKHYIO riofknagky (26).
YeraHoBuTh KpbILLKY (27).

YeTaHoBUTb BUHTHI.

3araHyTh Ha PeKOMEHYEeMbIfi MOMEHT.

YcraHosuTe BegyLmii anck (30).

Ecnn tpebyerca, Harpers go 100°C.
BasepHyTe raiky (31).

3araryTe Ha PEKOMEHAYEMbIVi MOMEHT.

Puc. 27
UsmepuTs 3a30p *J.

OnpegemmTe TonuuHy ‘E’
OKOHYaTeNbHOV nogrnaaku (26).
E=(C-0,3mmM)+ (J+ 0,05 Mm)

OcytyectsnTb onepaLuy, OnucaHHbIe B
pwuc. 6/8.

CHATE KPbILLKY (27).

OtnoxuTs nogknaaxy (26).
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Fig 28

Emmancher les bagues d’'étanchéité (28-
29).

Utiliser I'outillage 4097.

Utiliser une presse.

Aprés réglage, effectuer le montage défi-
nitif.

Les opérations de réglage en précharge
nécessitent une propreté rigoureuse.

Placer la cale (26) rectifiée a I'épaisseur
‘E'.

Positionner le couvercle (27).

Assurer 'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574",

Poser les vis.

Serrer au couple.

Poser Ie plateau d'entrainement (30).
Si nécessaire, chauffer 4 100°C.
Visser I'écrou (31).

Serrer au couple.

PIGNON D’ATTAQUE
Montage préliminaire
Fig 29

Mettre en place I'outillage 0827.
Utiliser un tube (A).

@ intérieur 11 mm

@ extérieur 177 mm

Longueur 80 mm

Placer la bille (@ 12,7 mm).
Serrer modérément les vis.

Fig 30

Mesurer les cotes ‘A/B'.

Positionner le roulement (35). Faire tour-
ner et exercer une pression pour garantir
la mise en place.

Mesurer la cote ‘C".

Déterminer la cote ‘D’

D=A-(B+0C)

Réaliser une cale (36) de prémontage
égale aD + 0,3 mm.

(Valeur Piece de Rechange : 8/9/11 mm)

Retirer le roulement (35).

4661264

0827

466127A

48 00024

Puc. 28

3anpeccoBaTts yrnoOTHUTEbHBIE KOJbLa
(28-29).

Ucnonbaosars ripucriocobnerve 4097.
Ucnonsaosarte nipecc.

[Mocne perynuposku BeiNONHUTL
OKOHYaTensHYyIO ycTaHOBKY.
Oniepatyinm perynmpoBim ¢
rpeaBapUTeNIbHOV HarpysKod TpebyioT
abCcoMoTHYIO YNCTOTY.

YeranosuTe rionknanky (26),
3allnnebosanHHyI0 Ha TomuymnHy ‘E’.
lNocTasnTte Ha mecTo KpbILKY (27).
Ob6ecrieunTs repMeTUYHOCTE MpU
nomouym nactel ‘LT 574’

YeTaHoBNUTE BUHTHI.

3aTtAHy T Ha PeKOMEHLYEMbINE MOMEHT.

Yerarnosute Begywnii auck (30).

Ecnn tpebyercs, HarpeTs fo 100°C.
BasepHyTe raiky (31).

3aTAHyTb Ha PEKOMEHZYeMblt MOMEHT.

BELAYULAA LUECTEPHA
lpensapurensHan c6opka
Puc. 29

Yetpouts cniequansHoe
npucriocobnerqne 0827.
Ucrionbaosate Tpybky (A).
BryTtperunit ) : 11 mm.
HapyxHpidi @ : 17 M.
Lnvna : 80 mMm.

Berasuts wapuk (0 12,7 mm).
3atAHy T BUHTBI yMEDEHHO.

Pue. 30

Usmepute pasmep ‘A/B’.

YeraHosute noguumnHuk (35).
lToBopaunsan, HagaBuTb YTOOLI
obecrieunTs NpasuibHOe BCTaBIEGHNE.
Usmeputs pasmep ‘C’.

Beruncnure pasmep ‘D’
D=A-(B+C)

Peanusosate nogknagky (36)
npeasapuTensHod c60pku,
COOTBETCTBYIOLYI0 TONMmHE D + 0,3 MM.
(lapameTp ana 3anyactes : 8/9/11 Mm).

CrATe nopwmnHuk (35).

ssmzrsase RENAULT VI 08/98




Fig 31

Placer la cale {36) de prémontage.
Mettre en place le roulement (35).
Poser la rondelle (34).

Visser {"écrou (33).

Serrer au couple.

Mesurer le jeu ‘J'.

Retirer I'outillage 0827.
Retirer le tube.
Récupérer la bille.

Déterminer I'épaisseur ‘E’ de la cale {36)
définitive.

(Carter aluminium})
E=(D+03mm]-{J-0,05mm)

{Carter fonte)

E={D+0,3mm)-{J-0,06 mmj

Déposer I'écrou (33).
Voir figure(s) 7.

Retirer la rondelle (34).
Récupérer le roulement (35).
Récupérer la cale (36).

Apres réglage, effectuer le montage défi-
nitif.

Les opérations de réglage en précharge
nécessitent une propreté rigoureuse.

Placer la cale (36) rectifiée a I'épaisseur
‘E"

Mettre en place le roulement (35).

Poser la rondelie (34).

Visser I'écrou (33).

Serrer au couple.

Fig 32
Freiner (31-33).

Positionner le couvercle (32).

Assurer |'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574",

Poser les vis.

Serrer au couple.

e e > : ; E1 .1

Puc. 31

YeTaHoBUTL NPenBapuTensHYI0
nogknagy (36).

YeraHoBuTb riogunnHuk (35).
YerarosuTts wwariby (34).

3asepHyTs raiiky (33).

BaTtAHyTE Ha PEKOMEHLYEeMbIi MOMEHT.

UsmepuTs 3asop ‘J’.

Ybparte npucriocobnerne 0827.
CHATL TPYBKY.
OTnoxuTs WapyK.

Onpegennts TonwmHy ‘E’
OKOHYaTensHo rogxnanky (36).
- aIIOMUHWEBBIV KapTep :
E=(D+ 0,3 mm) - (J~ 0,05 mm)
- YYT'YHHbBIA KapTep :
E=(D+03mm) - (J~ 0,05 mm)

CHATb raviky (33).
Cm. puc. 7.

U3sneysb waniby (34).
Otnoxuts nogwmnHk (35).
Ybpars u otnoxuts riogrnagky (36).

Tocne perynupoBky, BbIMOHUTE
OKOHYaTesIbHYIO yCTaHOBKY.
OnepaLiyy perynupoBku ¢
npenBapuTeibHON Harpy3Kon
TpebyroT a6COMOTHON YUCTOTBI.

YcraHosuTb roaxknaaky (36),
sawinngboBarHyio Ha TonmHy ‘E’.
lMocrasnTe Ha mecTo noawwmnHuk (35).
YeraHosute wariby (34).

BaBepHyTs raviky (33).

3arAHyTb Ha PeKOMEHRYEeMbIi MOMEHT.

Puc. 32
BakoHTpuTs (31-33).

YeraHoBuTh KpbilLKy (32).

ObecrieuynTs repMeTUyYHOCTE pu
rioMowm rnactel ‘LT 574°.

YoTaHoBUTE BUHTEHI.

3atAHYTh Ha PEKOMEHYEeMbI MOMEHT.
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Fig 33

Poser I'ensemble différentiel.

Placer les bagues de roulement (12).
Poser les écrous {11}

Poser les chapeaux de paliers (13).
Vérifier la présence des goupilles de cen-
trage (25)

Poser les vis.

Serrer modérément les vis.

Effectuer simultanément le réglage du jeu
entre-dents par I'action conjuguée des
écrous de réglage.

Utiliser I’outillage 4110.

Fig 34

Régler la cote (A).
Agir sur les écrous {11).

A =345 mm - 0
- 0,057

Se tenir & la valeur maximale.

Controler le jeu entre-dents par rotation
alternée

Corriger si nécessaire.

Répartir également, de part et d’autre, la
correction. Agir sur les écrous (11).
Contréler la cote ‘A’.

Corriger si nécessaire.

Serrer les vis (13).

Serrer au couple.

Monter les plaques d’arrét (9-10)
Poser les vis (8).

Serrer au couple.

Freiner {8)

4; 629 FEEE RS EEEE R PI IR R TR SR E R EREE REFESEEREDE k E & GESEPEREN

Puc. 33

Yeranosuts gucbgheperrman s cbope.
YeTaHoBuUTH MOALNITHUKOBbLIE KOSTbLa
(12).

Yerarosuts ravikm (11).

YCeTaHoBUTH KpbILLKU NOALNIHUKOS (13).
lposeputs Hamu4ne ycTaHOBOYHBIX
wrugpros (25).

YeraHoBuTH BUHTHI.

YMepeHHO 3aTAHYTb BUHTHI.
OrtperynupoBaTs OQHOBPEMEHHO 3a30p
mexgy 3yObAMN LECTEPEH, NCTIONbIYH
BCE peryvMpoBOYHbIe ravik.
Henonssosate npucriocobnerme 4110.

Puc. 34

Perynuposxa pasmepa (A).
MogrpyTuts ravixu (11).

A = 345 mm- 0
- 0,057

CobrioaTs MakCHMaibHYO BEINUNHY.

TpoBeputs 3a30p Mexay 3ybbAmu,
rosopayuBan roocqepegHo s obe
CTOPOHHI.

Uenpasute, ecrnn Heobxoanmo.
Pacripenennts KOPPeKLMIO roPOBHY.
TopkpytnTs ravky (11).

lposepute paccroaHne A’
CKOppeKTHpoBars, eciim HeO6X0ANMO.
BataAHy T BUHTHI (13).

3aTtAHY Tb PEKOMEHAYEMBIM MOMEHTOM.

YetaHosuTe CTOMOPHBIE N1acTUHs (9-10).
Harkusute BuHTSI (8).

3arAHy Tb PeKOMeEHZYEeMbiM MOMEHTOM.
BakoHTpuTs (8).

RENAULT VI. 08/98
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ARBRE INTER-PONTS
Fig 35

Emmancher la bague d’étanchéité (4).
Utiliser 1'outillage 4122.

Monter la bague () préalablement chauf-
fée a environ 200 °C.

Si nécessaire Mettre en place le jonc
d’arrét (3).
Mettre en place le roulement {2).

Fig 36

Placer I’'ensemble support de roulement
(5).
Utiliser une presse.

Monter la bague (1} préalablement chauf-
fée a environ 200 °C.

Utiliser un tube.

Utiliser une presse.

RENAULT V.I.  08/98 movmossmss s oo
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MPOMEIK Y TOYHBIV BAST
Puc. 35

BanpeccoBats ynoTHTEIEHOE KOJbLIO
(4).

Ucnons3osarts ripyucriocobnervne 4122.

Harpets npubnusurens+Ho go 200°C u
CMOHTHpOBaTh KonbLo (6).

Ecnu Tpebyertca, ycTaHoBUTL CTOMOPHYIO
wabdy (3).
YeTaHoBnNTe MOZLNIHYK (2).

Puc. 36

YcrarHoBuTe onopy rnoawnrHmnka (5) s
cbope.
Hcrionb3osats npecc.

Harpets npubnnanrensHo go 200°C u
CMOHTMPOBATL KOMbLO (1).
Hcerionb3oBats TRY6EKY.

Ucrions3osats ripece.
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Pose
Fig 37
Mesurer la cote ‘B’.

B = 345 mm + 0,057
+ 0

Remplacer la piéce si ‘B* > 345,057 mm.

Mettre en place le joint torique.

Poser I’'ensemble téte de pont-adaptation.
Poser les vis.

Serrer au couple.

Fig 38
Poser I'ensemble arbre inter-ponts (7).

IMPORTANT
Aligner les trous des plateaux entrée et
sortie a = 1 cannelure.

Montage sans réducteurs

Poser les arbres de roue.

Assurer |'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 549",

Poser les vis.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 542°.
Serrer au couple.

Montage avec réducteurs
Poser les arbres de roue.

Mettre en place les joints toriques.
Monter les réducteurs.

Poser les vis. A remplacer au montage.
Huiler.

Serrer au couple.

{Voir chapitre : B)

Effectuer le remplissage d’'huile.
(voir notice d’entretien)

4781764

38

FEEFETEER 5

YeranoBka
Puc. 37
UsmepuTs pasmep ‘B’

B = 345mm + 0,057
+ 0

Bamermnts getans, ecnn ‘B’ > 345,057
MM,

YeTaHoBuTe yrinoTHUTE/IbHOE KOMbLO.
YetaHoBuTh rnasHyio repegayvy ¢
nepexoqHNKom B céope.

YCTaHoBUTL BUHTHI.

3atAHyTe PEKOMEHEYEMbIN MOMEHTOM.

Puc. 38

YeraHoBuTb NpoMeXkyTo4qHbIA Ban B cbope

(7).

BHUMAHUWE

flogorHare 0TBEPCTHA BXOQHOTO U
BHIXOQHOro ¢hnadLies ¢ TOHHOCTbIO A0 + |
wmia.

Cb6opka 6e3 KoAecHEIX PEAYKTOPOB
YerarHosuts rioyocu.

Ucrnionbsosate repmertux ‘LT 549° ans
obecrieqyeHusa noTHOCTYU COEANHEHUA.
YeTaHoBUTB BUHTHI.

Ucnonssosate saxyiyio nacty ‘LT 542°
3artAHy Tb PEKOMEHYEeMbIM MOMEHTOM.

Cbopka ¢ KonecHsiMu pefyKTopamim
YeraHoBUTb romyocH Konec.

YeTarHoBuTh KONbLEBLIE MNPOKNEAKH.
YeraHoBuThL pERYKTOPEI.

YeraHosuts BuHThL. [oyu 06parHoit
c60pKe, 3aMEeHNTb UX HA HOBbIE.
Cmasarb Macriom.

3aTAHy Tb PEKOMEHLYEMbIM MOMEHTOM.
(Cm. rnasy : B).

Banuts macro.
(cm. pyxkoBogCTBO 1O
TeXobCAyHNBaHWIO).
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ADAPTATION C4 A 3P
(Montage 3 pignons)

NMEPEXOQHVK C4 A 3P
(Cbopka ¢ 3 wecrepHAMU)
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ADAPTATION C4 A 3P (Montage 3 pignons) TEPEXOLQHUK C4 A 3P (c6opxa c 3 wecrepHamm)

Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon- Homepa nosuuni, ykasarrvie 8 TOKCTE, COOTBETCTBYIOT

46 0009A

dent a la fig 1.
Dépose
Sur véhicule ou sur support.

Vidanger I'huile des réducteurs.
Vidanger |"huile du pont.

Déposer les réducteurs.

Retirer les arbres de roue.

Fig 2

Présenter chaque vis face a l'orifice.
Déposer les vis.

Déposer I'ensemble arbre inter-ponts (3).

Récupérer le joint (2).
Retirer fe déflecteur (1).

Fig 3

Déposer I'ensemble téte de pont-adap-

tation.
Utiliser des vis d'extraction (A).
Sortir le joint torique {32 a).

riosnyuam puc. 1.
CHATHE
Ha aBTomobune nnm Ha ornopHou CToMKe.

CnnTb Maco n3 pegyKTopos.
CiTb MAcso U3 KONIECHBIX MOJTyOCe,

CHATb PERYKTOPEI.

CHATB niosryocw Konec.

Puc. 2

YoTaHOBUTL KaXKAbIA BUHT HarpoTus
COOTBETCTBYIOLLEIr O OTBEPCTHA.

CHATbL BUHTHI.

CHATL NPOMEXYTOUHbIV Bas B c6ope (3).

BeiHyte npoknanky (2).
CHATb MacnooTpaxaress (1).

Puc. 3

CHATL y3es1 r/iasHoi riepegayqn ¢
nepexofHuKkom B coope.

Ucrionbaosats BUHTLI-CHLeMHUKM (A).
UsBneyb KonbLeBoe yrnoTHeHne (32a).

RENAULT V.I.  08/98




Démontage
Fig 4

Fixer I'ensemble téte de pont-adaptation
sur le bati 1000.
Utiliser I'outillage 2184 + 2185.

Fig 5 .

Vérifier la présence des repéres des cha-
peaux de paliers. Si nécessaire Repérer

Défreiner (25)

Déposer les plaques d’arrét (26-27)
Desserrer les écrous {28).

Utiliser I'outillage 4110.

Déposer les chapeaux de paliers (30).

Déposer "ensemble différentiel (31).
Repérer les bagues de roulement (29).

Déposer le protecteur {75).
Déposer le filtre d’huile (786).
Déposer les goujons.

1. Montage
Déposer la plaque (52).

2. Montage

Défreiner (52a).

Déposer I'écrou (52a).

Utiliser l'outillage 1549 + 9134 + 9774.

Fig 6

Déposer la plaque {562).

Déposer le manchon d'accoupiement
(53).

Si nécessaire
Utiliser I'outillage 0843.

RENAULT V.I.  08/98 =szasmasssons
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Pasbopxa
Puc. 4

lpurpennTe y3en rnasHoi nepenavye B
cbope Ha pame 1000.

Ucrionwsosars npucnocobneHue 2184 +
2185.

Puc. 5

lpoBepurs HAMMYME KOHTDOMLHBIX
DYICOK Ha KpbItKax nogumnHuKkos. Ecnv
TpebyeTcHA - rTOMEeTUTS.

PackoHTputs (25).

CHATb CTOrMOPHbIE rnaHky (26-27).
OtrpenuTs ravikv (28).

Ucrionbaosats npucriocobnerne 4110.
CHATL KPbILLKY TOALLINIHNKOB (30).

CHaTb ancbgheperynan B cbope (31).
TMomeTuTy KOMLUA noaLniHuKoB (29).

CHATL 3aLynTHBIV Konnax (75).
CHaTb macnaHbi punetp (76).
CHATb LLINMNITLKHA.

C6opxa 1
CHaTe Ty (52).

Cbopka 2

PackorTpuTe raiixy (52a).

CHate raviky (52a).

Uenonsaosats npucnocobnenne 1549 +
9134 + 9774.

Puc. 6
CHATL MTKY (52).
CHATb COBANHUTENBHYIO MydTY (53).

Tpu HeobxopumocTy,
ucrions3osarte rpucriocobneHne 0843.

R e
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Fig 7

Déposer le boitier {(56).
Utiliser ['outillage 0857.

Récupérer les cales (57).

Retirer |"arbre d’entrée (13).

Fig 8

Desserrer I'écrou (77).
Utiliser F'outillage 9774.

Fig 9

Déposer le carter (79).
Utiliser des vis d’extraction (A).
Utiliser un appareil de levage

1. Montage
Retirer le pignon (16).

2. Montage
Retirer le pignon {17).

Récupérer les roulements a aiguilles (15).

Enlever les butées (14)

Déposer I'ensemble différentiel (18).
Déposer le planétaire (23).

Déposer le boitier (40).
Récupérer les cales (39).

4661394

Puc. 7

CHaTb KapTep (56).
Ucnonbaosars rpucriocobneHve 0857.

Y6pats v oTnokuUTL nogknagky (57).

CHaTb Bxo[HO Baii (13).

Puc. 8

PackoHTpuTs raiky (77).
Ucronbaosars npucriocobneqve 9774.

Puc. 9

CHaTb KapTep (79).
UerionbzoBate BUHTLI-CbEMHMKY (A).
Uernonbsosate Tanb.

C6opka 1
UsBneus wectepHio (16).

Cbopka 2

Ussneus wecrepHio (17).

BbiHyTe v OTAOXUTL Mrone4arsie
nogtuvnHngm (15).

Ussneus yriopHeie nogwmnHmky (14).

CHATb aucbgbepeHLnan B c6ope (18).
CHATb LWEeCTEPHIO NnaHeTapHou
nepepayqn (23).

CHATE KapTep (40).
Y6pate 1 oTAOKUTL NOJKNAAKHA (39).

iz RENAULT VI 08/98



CARTER PRINCIPAL
Fig 10

Déposer la bague de roulement (24).
Utiliser I'outillage 0828 + 0829.

CARTER AVANT

Déposer I"écrou {77).
Sortir le joint torique {78).

Déposer 'ensemble arbre {51} intermédiaire.

Déposer le vérin de blocage différentiel inter-

ponts (60}.

Récupérer la cale {61}
Sortir le coulisseau {62).
Retirer la fourchette (64).
Enlever le ressort (65).
Récupérer le crabot (12).

Si nécessaire, retirer la bague d'étan-
chéité (63).

Déposer le contacteur {58).
Récupérer le joint (69). Suivant montage.

Pour échange seulement.
Retirer la crépine (80).

Fig 11

Défreiner (69)

Dévisser I'embout {69).
Enlever le ressort {68).
Récupérer la bille (67).

Sortir le gicleur (66).
Utiliser un tube.

Utiliser 1 vis :

diamétre : 20 mm pas 150,
longueur : 70 mm.

1 écrou : @ 20 mm pas 150.

Fig 12

Déposer le distributeur (70).
Sortir le joint torique (73).
Récupérer le rotor et V'axe (71-72).

Retirer le corps de pompe (74).
Utiliser un tube.
Utiliser une presse.

SRR e E1 9

466142

[T1ABHbIVI KAPTEP
Puc. 10

CHATB KONbLO rofwmnrHmnka (24).
Wenons3osarte ripucriocobnieHne 0828 +
0829.

MEPELHWV KAPTEP

CraTs raiky (77).
Hizaneys yrinoTHUTENLHOE KONLLO (78).
CHATE TpomMeXy To4HbIV Ban 8 cbope (51).

CHATE UnnmHAP GIIOKNPOBKN MEXKOCEBOIr0O
angbcbeperymnana (60).

Otnoxuts riogrnanky (61).

Ussneys nonsyHok (62).

CHaTte Buniky (64).

CHATL npyxuHy (65).

H3snieys u oTnoxuTe 3y64atyio Myghty
(12).

[py HeobxopumocTy, CHATL
YIIOTHUTELHOE KonbLo (63).

CHATE BhiKIOYaTesns (58).
BuiHyTs 1 oTROXUTL Npoknagky (59).
Basucumo ot criocoba c6opxu.

Toneko B criy4ae 3ameHsi,
u3ssneus unetp (80).

Puc. 11

Ocnabuts kperineHue (69).
OTBUHTUTE HAKOHEYHNK (69).
CHate npyxuHy (68).
OT1noxuts wapuk (67).

CHaTb popeyHKy (66).
Hcrionssosats TPYOKY.
Ucnonbsosate 1 BUHT :
AnameTp : 20 MM ¢ pesbboii 150,
anvnHa @ 70 mMm.

Ucnonbaosate 1 raviky : ¢ 20 mm,
¢ warom 150.

Puc. 12

CHATb pacripegenutens (70).
BbiHyTb ynnoTHUTEIbHOE KOMLLIO (73).
Ussneyb v oTnoxuTe poTop v Ban (71-72).

CHATb Kopryc Hacoca (74).
Hcrionbaosats TPYOKY.
Ucnonssosars rpece.
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ARBRE D’ENTREE
Fig 13

Extraire le roulement (11).
Utiliser I'outillage 0827.
Utiliser une presse.

Fig 14

Déposer la bague de roulement {11).
Utiliser 'outillage 0828 + 0829,

Sortir les joints {54-55).

DIFFERENTIEL INTER-PONTS

Repérer les demi-boitiers (18-21).
Séparer les demi-boitiers (18-21).
Déposer le croisillon (19).
Retirer les satellites (20).

Fig 15

Pour faciliter la dépose du roulement
(24) :

- Couper la cage et retirer les galets.

- Extraire la bague.

Utiliser I'outillage 0827.

Utiliser une presse.

Fig 16

Déposer la bague de rouiement {22).
Utiliser I'outillage 1571.

- 47 629 s
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0827
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BXOLHOU BAST
Puc. 13

Hssneus nopwmnHmk (11).
Yicrionb3oBars ripucriocobnervie 0827.
Uernonw3osate npecce.

Puc. 14

CHATL NOALMITHIKOBOE KObLO (11).
Uerionssosate npncriocobneqHve 0828 +
0829.

Uasneys ripoknagky (54-55).

MEXKOCEBOU [IN®OEPEHLINATT

TomeTuts nonykaprepsi (18-21).
Pasobuymnte nonosuHb pazbeMHOro
kaprtepa (18-21).

CHATb KpecToBuHy (19).

CHare catenimtsi (20).

Puc. 15

Yrobbl 0B71erinTs CHATUE MOALLNTIHVKA

(24) :

- OTCeYb Cenaparop rOALLMITHIKA N
BLIHY Tb DOSMKY,

- U3BNneYb KOMbLLO.

Uicnonssosars npucriocobnerne 0827,

Hcnone3soBaTts npece.

Punc. 16

CHATBH MOALNITHNKOBOE KOJLLIO (22).
UcnonwaoBats npuicriocobrieHne 1571.
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ARBRE INTERMEDIAIRE

Fig 17

Retirer le pignon (49).

Récupérer les roulements (47-50).
Récupérer la cale (48)

Déposer les bagues de roulement

(47-50).
Utiliser l'outillage 0828 + 0829.

Fig 18

Pour échange seulement.

Tarauder (35} & 6 x 100.

Retirer le pion (35).

Utiliser 1 tige filetée diamétre : 6 mm,
longueur : 50 mm.

Utiliser un tube.

1 écrou : @ 6 mm pas de 100.

PIGNON D'ATTAQUE

Fig 19

Retirer le jonc d’arrét {(46).
Extraire le roulement {45).
Utiliser I'outillage 09561 + 0973.

Sortir I'entraineur (44).

Fig 20

Al’étau. Utiliser un moyen de protection
(A)

Défreiner (43)

Déposer l'écrou (43).
Utiliser "outillage 9774.

RENAULT V.L
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[TPOMEXK YTOYHbBIA BAIT
Puc., 17

Ussneds wecrepHio (49).
BeiryTte v oTnoxute nopwmnHnky (47-50).
Y6patb u oTAOXNUTL NMogxknagku (48).

CHATL noALwnrHuKosele konsya (47-50).
Hernonbsosats npucnocobnerHne 0828 +
0829.

Puc. 18
Toneko B cryqae 3ameHsl :

Hapesats pessby (35) pasmepom 6 x 100.
UsBneys ycTaroBoyHbl wtupT (35).
Ucrone3aoBate 4517 n3Bne4deHusa 1
pe3p60BON CTEPXEHL AUamMeTpoMm © 6 MM
v finmHoi 1 50 MMm.

Uenonbsosars TpyobKy.

Ucnonwsosars 1 raviky : @ 6 mm ¢ warom
100.

BEAYLUIAA LIECTEPHA
Pune. 19

Ussneyus cTornopHyio wiaiby (46).
Hasneds nofuwnnHmk (45).
Ucnonsaosars npucriocobneHne 0951 +
0973.

Ussneys rpusog (44).

Puc. 20

B tuckax. Vicrionb3oBars 3alnTHOe
npucriocobrierne rybox (A).

Ocnabutb Kpennerne ravikv (43).
CHATb raviky (43).
Ucnonbaosate npucriocobnexHne 9774.
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Fig 21

Chasser le pignon d’attaque (36).
Utiliser un tube.
Utiliser une presse.

Retirer le pignon (42).
Récupérer le roulement (41).
Récupérer la cale (38)

Fig 22

Extraire le roulement (37).
Utiliser I'outillage 0827.
Utiliser une presse.

Fig 23

Retirer le jonc d’arrét {33).
Extraire le roulement {34).
Utiliser 'outillage 0827.
Utiliser une presse.

Fig 24

Déposer les bagues de roulement
(37-41).
Utiliser F'outillage 0828 + 0829.

486152

T

T

4661534

Puc. 21

Beinpeccosats segyiyio wectepHio (36).
Ucnonesosarts TpyOKY.
Yicnone3osarte npecc.

Ussneus wecrepHio (42).
Ornoxuts noaLnHk (41).
Ornoxunte rnogxknagky (38).

Puc. 22

HNasneys noglmrHuk (37).
Ucnionbsosate ripucriocobnerne 0827.
Ucrionessosate npecc.

Puc. 23

Uzsneus cToriopHyio waiiby (33).
Ussneys nogumnHux (34).
Hcrnonvaosarte fipucnocobnerue 0827.
Hcronssosats npecc.

Puc. 24

CHATL NOALWNITHUKOBbIE KosbLia (37-41).
Hcrnonssosarts npucnocobneHne 0828 +
0829.

i
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COURONNE / DIFFERENTIEL

{Voir chapitre : D)

ARBRE INTER-PONTS
Fig 25

A l'étau. Utiliser un moyen de protec-
tion {A}).

1. Montage
Déposer la plague {10}.

2. Montage

Défreiner (10a).

Déposer I'écrou {10a).

Utiliser I'outillage 2198 + 9134 + 9774.

Fig 26

Chasser I'arbre (3).
Utiliser une presse.

Enlever le manchon d’'accouplement (9).

Déposer le porte-joint {6).
Récupérer le roulement (4).

Sortir les bagues d'étanchéité (7-8).

RENAULT VL
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486071A

AB6154

26

BEHEL] / INOOEPEHLINATT

(Cm. rnasy : D)

POMEXYTOYHbIA BAN
Puc. 25

B Ttuckax. Hlcrions3osarte 3aiyuntHoe
rpyicriocobnerne Ha rybxax (A).

Cb6opka 1
CHATb Anckosyio nnactuHky (10).

Cbopka 2

Ocnabuts kpennerxve raviku (10a).
CraTe ratiky (10a).

Ucnons3osate npucriocobneHne 2198 +
9134 + 9774.

Puc. 26
Beinpeccosarts Ban (3).
Hcnonssosars ripece.
CHAaTb mypTy (9).

Wssneus nepxarens ripoknagkm (6).
V3Bneds v OTNOXUTE OALNITHNK (4).

Y6pats yrnoTHUTebHLIE KoNbla (7-8).

08/98 suomisessorsnmys
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Montage Réglage
CARTER AVANT
Fig 27

Placer le gicleur (66). Respecter I’orien-
tation.

Assurer |'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574",

Utiliser 1 vis :

diamétre : 20 mm pas 150,
gueur : 70 mm,

Utiliser une presse.

lon-

Placer la bille {(67).
Monter le ressort (68).
Monter I'embout (69).
Freiner (69)

Mettre en place le joint {59). Suivant
montage.

Poser le contacteur (58).

Assurer |'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 542’

Monter la crépine (80).
Utiliser un tube.
Utiliser une presse,

Fig 28

Positionner le crabot {12) sur la four-
chette {64). Respecter |'orientation.
Poser I'ensemble (12-64)

Monter le ressort {65).

Placer le coulisseau (62).

Fig 29

Emmancher la bague d’étanchéité (63).
Utiliser I'outillage 2207.

46B8155A

27

G

e 2

28
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C6opka - Perynuposka
TNEPELHWA KAPTEP
Puc. 27

Yeranosuts popeyHky (66). Cobmogars
npaBuibHYIO OPUEHTALINIO.

ObecrieqnTb repMeTUYHOCTb MpPu
riomowym rnactel ‘LT 574°.

Ucrnonesosare 1 BUHT

AnameTp : 20 MM ¢ warom peasbs 150,
AmHa : 70 Mm.

Heronb3sosarts npece.

YeraHoBuTts wapwk (67).
Ycrariosute ripyxuHy (68).
YeraHosuTs TOpLOBsIN AncK (69).
BaxoHTpuTs (69).

locrasute npoknagky (59).
Basucumo ot crniocoba c6opk,
YCTPO#TE BoirsHodaresns (58).
ObecrneynTs repMeTnyHOCTb NMPu
riomowm riactel ‘LT 542°.

TMocrasnts punstp (80).
Ucnonssosats TpyOKY.
Ucnione3osats npecc.

Puc. 28

YcrarioButs 3yb4atyio myhty (12) Ha
BusiKy (64). Cobmopats npasuilbHYIO
OpHeHTauHIo.

YeraHosuts ysen (12-64) s cbope.
Yerarosute npyxuHy (65).
YeraHosuTs ron3yHoK (62).

Puc. 29

3arnpeccosars YrIOTHUTENLHOE KONbLO
(63).
Ucronssosarts npucriocobnerne 2207,

sevesy RENAULT VI 08/98



CARTER PRINCIPAL
Fig 30

Emmancher la bague de roulement (24).
Utiliser I'outillage 3166,

REGLAGE

Precharge du pignon d’attaque
Fig 31/32/33

Emmancher les bagues de roulement
{37 - 41).

Utiliser I'outillage 3166.

Utiliser une presse.

Montage préliminaire.
Mesurer les cotes “B / C”.

Mettre en place le roulement (37).
Positionner le roulement (41).

Faire tourner et exercer une pression
pour garantir la mise en place.

Mesurer la cote “A*”,
Déterminer la cote “D".
D=A-(B+C)

Realiser une cale {29) de prémontage
égale 3D + 0,3 mm.

{(Valeur Piece de Rechange : 15 / 15,5 /
16 mm)

Mettre en place le roulement (37).
Utiliser un tube approprié.
Utiliser une presse.

Poser le pignon d'attaque {36).
Placer |a cale {38) de prémontage.
Mettre en place le roulement (41).

Monter le pignon (42).
Visser I'écrou (43).
Serrer au couple.

Mesurer le jeu “J” tout en faisant tour-
ner le pignon d'attaque.

Déterminer I'épaisseur “E” de la cale
(38) définitive,

E=(D+0,3mm)-{J+0,05mm)

Effectuer les opérations décrites.
Fig 20/21

e S S B e E25

AB6159A

4661604

[TIABHbIV KAPTEP
Puc. 30

Banpeccosats KOIbLUO MOALWNITHNKE (24).
Ucnonsaosars npricriocobnenne 3166.

PETYITHPOBKA

lMpeBapurenbHan perynuposKka
BeayLLen LUeCTEPHH

Puc. 31-32-33

BanpeccosaTe NO[UMITHUKOBLIE KonbLa (37~
41).

Hcrionsaosats npucriocobneHue 3166.
Ucnone3osate npecc.

lMpepnBsaputensHan cO60pKa
Usmepnts pasmep ‘B/C’.

YeraHoBuTe roawnnHmnk (37).
Yerarosute nogumriHuk (41).
TpoKkpyTUTL M OJHOBPEMEHHO HaLaBNUTb,
YTO6EI OBECTeYNTE PaBUIbLHYIO
YCTaHOBKY.

Cpenarp 3amep ‘A’.

Berqucnnte pasmep ‘D,
D=A-(B+C)

Peann3osats BCrioMoraresbHyo
MOHTaXHYIO nogxnagky (29} TonumHou
D+ 0,3 mMm.

(KOHTpOnbHbIe NapameTpe! 47
san4actevi - 15/ 15,5/ 16 mm).

YeraHosuTe noawmnHmk (37).
Hecrnons3osarh TPY6GKY.
Ucrionssosats npecc.

YeraHoBuTh BefyLyyio wectepHio (36).
Berasutb npeasapuTesibHy0 MOHTaXHYIO
rnogknanky (38).

Yeranosute nogLumriHmk (41).

Cobpars wecrepHio (42).
BaBepHyTb raviky (43).
3araHyTb Ha PEeKOMEHZYEeMbIi MOMEHT.

Usmeputs 3asop *J’, nosopayunsan rnpu
STOM BEAYLLYIO LIECTEPHIO.

Onpepenuts TomumHy ‘E’
OKOHYaTenLHou noaknaaxku (38).

E = (D + 0,3 mm) - (J + 0,05 Mm)

Beoironsnte onepauyny,
cooreeTcTayoUmne puc. 20/21.
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Apres réglage, eflectuer le montage
définitif.

Les opérations de réglage en précharge
nécessitent une propreté rigoureuse.

Placer la cale (38) rectifiée a I'épais-
seur “E”.
Mettre en place le routement (41).

Monter le pignon (42).
Visser "écrou (43).
Serrer au couple.

Freiner (43).

Mettre en place le roulement (34).
Utiliser un tube approprié.
Utiliser une presse,

Mettre en place le jonc d'arrét {33).
Placer I"'entraineur (44).

Mettre en place le roulement {45).
Utiliser un tube approprié.
Utiliser une presse.

Mettre en place le jonc d'arrét {46).

Fig 34-35-36

Réglage de la distance conique :
Mettre en place le pignon d'attaque
(36} avec les cales (39) récupérées au
démontage.

Positionner soigneusement le roule-
ment pilote dans son alésage.

Mettre en place le boitier {40}.

Poser les vis.

Faire tourner et exercer une pression
pour garantir la mise en place.

Mesurer la cote ‘A’.
Utiliser I'outillage 1432.

Par construction :

Déterminer la cote ‘C’ entre le plan
d’appui des paliers et la génératrice du
roulement, par addition des cotes
‘A + B,

Mesurer la cote ‘D’ entre le plan d’'appui
des paliers et la face du pignon d’attaque.
La position est correcte lorsque la diffé-
rence des cotes ‘(A + B) — D’ est égale
a1l mm

Sinon tenir compte de cette distance
pour calculer I'épaisseur des cales
{39).

e o

4750304

4660238

Tocne perynupoBky, BeIMOTHUTS
OKOHYaTeNbHYIO YCTaHOBKY.
Onepauun npensapuTesbHoR
perynyuposxu (¢ npegHaTArom)
HOMKHbBI BLINOJIHATHCA B YCNOBUAX
npeansHoW YACTOTHI.

YeraHoBuTs nopxknagky (38),
npuLIIngboBaHHy 40 TonwnHbl ‘E’.
YeraHosuTe nogumnHmk (41).

Cobparsb wecTepHio (42).
BasepHyTb raiiky (43).
3aTAHYTb Ha PEKOMEHLYEMbI MOMEHT.

BaxkoHTpuTs (43).

Yerarosuts nogwmnHmk (34).
Ucrions3oBate TRYOKY.
Ucnonssosars ripecc.

YoTraHoBnTE NpyXKnHAHLIN 3amMok (33).
YeraHosute ripusos (44).

Yerarosnte nogumnHuk (45).
Ucrions3osats TpyOKY.
Ucrnonbaosarts ripece.

YeTaHoBUTb NPYKMHHBIA 3aMOK (46).

Puc. 34-35-36

Perynuposka riiybuHbl KOHyca :
YoTaHosnTe BeRyLLYIO wecTepHIo (36)
by NIOMOLLY NOAKNEA0K (39),
OT/IONEHHBIX NPy pa3bopke.
TwarensHO ynoXuTE NMO[LUNITHYK B ero
rHe3go.

Yerarosute kaprep (40)

YCTaHOBUTL BUHTHI.

lMoBopauusan, HagasuTe UTOGLI
obecrieynTs rMPasuibHOE MOTOKEHHE.

UNsmepunte pasmep A’.
Hcrions3osarts rnpucriocobrieHne 1432.

B cooTseTcTBMM C KOHCTPYKLUNEN !
Berducnnts paccroaHmne ‘C’ mexay
OMOPHOV MOBEPXHOCTEIO MOJLUNITHVKOB N
06pasyioLLei KOHyca, ryTem ClIOKeHNH
paccroanuii ‘A + B’.

Usmepnts pacctoarme ‘D’ mexay
OfOPHOVI MT/TOCKOCTHIO MOAQUIMITHUKOB 1
10BEPXHOCTLIO BEAYLLEN LEeCTEPHH.
lNpasuibHoe ro/ioxeHue B TOM Clly4ae,
ecnu pasHocTh paccToarnii ‘(A + B) - D’
pasHa 11 mMm.

B nipotusHom criy4ae, CAeAyeT y4ecTs
3T0 paccTOAHME A7A ONPEaeneHna
TOMYMHbI MPOKNaAKY (39).

IR Z RN Tt o st
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Corrections & appliquer a la distance
théorique :

chaqgue couple conique est apparié 3
'usine et une cote gravée sur une des
deux piéces du couple donne la correc-
tion & apporter par rapport a la distance
conigue théorique.

La cote négative (-} sera retranchée de
la valeur de I'épaisseur de cale.

La cote positive (+) sera ajoutée a la
valeur de 'épaisseur de cale.

Corriger si nécessaire.

(Valeur Piece de Rechange :
0,25/0,3/0,4/0,5/0,6/0,7/1 mm)

Déposer le boitier {40).

Mettre en place les cales {39).
Limiter le nombre des cales {39).
Mettre en place le boitier (40).
Poser les vis.

Serrer au couple.

DIFFERENTIEL INTER-PONTS
Fig 37

Mettre en place le roulement {24).
Utiliser un tube.
Utiliser une presse.

Poser la bague (22}).
Utiliser I'outillage 1572.
Utiliser une presse.

Positionner le planétaire {23).

Monter les satellites (20} sur le croisillon
(19).

Graisser (EP2).

Fixer I'ensemble croisillon-satellites (19-
20) sur le demi-boitier (21).

Garnir de graisse (EP2).

Assembler les demi-boitiers (18-21) aux
repéres.

Poser les vis.

Serrer au couple.

Poser I'ensemble différentiel (18).

1. Montage
Monter le pignon {16).

2. Montage

Poser les roulements a aiguilles (15).
Huiler.

Monter le pignon (17).

Mettre en place les butées (14}
Huiler,

< 47 629
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I inlu i

=

1572

4661624

37

lorpaska, npuMmeHUMan K
TEOPETUYECKOMY PACCTORHMIO :

Bce koHnyeckue napsi criapeHsl Ha
3aBofe. Pasmep, yKasaHHbIA Ha OQHO n3
ABYX MONIOBUH, AET BESIMHNHY KOPPEeKL N
I8 OrpaBKyl 1o OTHOLLIEHWIO K
pacyeTHoOV rifybuHe KoHyca.

OtpuyarensHyio BermunHy (-) cnegyer
BbINECTb M3 TOMMUNHBI TOAKAEAKMN.
TTonoxurensHyio BennyuHy (+) crneqyer
npubasnTe K TONLMHE MOAKAAAKH.
Henpasuts, ecn Heobxoaumo.
(KOHTpONILHBIE NapamMeTpsl A8 3anJyacres
:025/03/04/05/06/0,7/1mm).

CHATb kKapTep (40).

YeraHosuTe nogknagxy (39).
Yicrions308aTh MUHUMATEHOE KOMMYECTEO
rioaxknanok {39).

YeraHosute kaptep (40).

YeTaHoBUTL BUHTHI.

3aTAHYTb Ha PEKOMEHAYEMbIST MOMEHT.

ME>XOCEBOU [JUOOEPEHLINATT
Puc. 37

YerarHoButs nopwnnHuk (24).
Hcrnions3osats TPYOKY.
Ucnionb3osats npecc.

CmOHTHMPOBATEL KOMbLO (22).
HYicrionesoBate npucriocobnerue 1572.
Hcnonbsosats npecc.

YeTaHoBUTE MIaHeTapHYIO LeCcTepHIO (23).

YeraHoBuTe catenintel (20) Ha KpecToBuHy
(19).

Harectu cmasky (EP 2).

Bakpernts ysen 8 cbope
KpecToBuHa/catennntsi (19-20) Ha
rionykaprepe (21).

3anonHnTe KOHCMCTEHTHOV cmaskon (EP 2).

Cobparte BmecTe ronykapreps! (18-21),
OPUEHTUPYACH MO yCTAHOBOYHBIM METKEM.
YCTaHoBUTb BUHTBL.

BaTtAHY Tb PEKOMEHYEMbIM MOMEHTOM.

Yeranosuts ancppeperuyman s cbope (18).

Cbopka 1
Cobparts wectepHio (16).

Cbopka 2

YCTaHOBHUTE MIONLYATLIE MOALLNITHUKYA
(15).

Cmasatb Maciiom.

Cobpare wectepHio (17).

lMocTasuts yriopHble noguwmnHuky (14).
Cmasarb mMacriom.

RENAULT V.I.  08/98 s
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ARBRE INTERMEDIAIRE
Fig 38

Poser le pion (35). Respecter |'orien-
tation.
Utiliser une presse.

Fig 39

Placer les bagues de roulement {47-50).
Utiliser I'outillage 3166.
Utiliser une presse.

Montage préliminaire
Fig 40-41
Mesurer les cotes ‘B/C’.

Mettre en place le roulement (47).
Positionner le rouilement (50). Faire tour-
ner et exercer une pression pour garantir
ia mise en place.

Mesurer la cote ‘A’.

Déterminer la cote ‘D’
D=A- (B + C)

Réaliser une cale (48) de prémontage
égale a D + 0,3 mm.

(Valeur Piéce de Rechange :

45/45,5/46 mm)

Equiper Varbre intermédiaire des roule-
ments, de |a cale et du pignon.

A [l'étau. Fixer le carter (79). Utiliser un
moyen de protection.

Visser 'écrou (77).

Serrer au couple.

Mesurer le jeu *J'.
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TMPOME)K Y TOYHBIV BAJT
Puc. 38

Berasure yeraHoBoYHbiN titnT (35).
Cnenntb 3a NpasuiibHON OpueHTaLned.
Ucnonsaosarts rnpecc.

Puc. 39

YeTaHoBuTb MOALMITHNKOBbIE KObLa (47-
50).

Henonsszosats npucrnocobneHne 3166.
Hcnone3osars npecc.

lNpensapurensHana c6opka
Puc. 40-41
Uameputs pasmep ‘B/C’.

YerarHosute rogumnHvk (47).
TNosuymnormposarte noatmnHnk (50).
[poKpY TUTL M ORHOBPEMEHHO HaaaBUTb,
HTO6LI 06ECneYnTs MPasnuIbHYK0
YCTaHOBKY.

Cpenartb 3amep ‘A’.

Beryucnurs pasmep ‘D,
D=A-(B+C)

Peanmuszosate BCrioMoratesibHyioO
MOHTEXHYIO Noaknaaxy (48) ronwmHol
D + 0,3 mm.

(KoHTpONbHEIE NapameTpsl AnfA
sanvactevi : 45/ 45,5/ 46 mm).

YoraHoBUTE MOALLMITHNKY, NOAKNEAKY U
YCTaHOBOYHBIA WTUPT Ha
MPOMEIXKY TOYHBIH Bal.

B Tuckax, npuxperts kaprep (79). Ha
rybkax ucriofib30BaTh 3alNTHOE
ripucnocobrieHue.

BasepHyTs raviky (77).

3artAHyTb Ha PEeKOMEHAYeMblii MOMEHT.

Hsmepuntes 3asop J'.

SN R
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Déterminer I'épaisseur ‘E” de la cale {48} définitive.
E={D+03mmj-{J+0,05mm)

Déposer I'écrou (77).

Utiliser 'outillage 9774.

Voir figure(s) 8.

Déposer 'ensemble arbre (51} intermédiaire.
Retirer te pignon (49).

Récupérer les roulements (47-50).

Récupérer la cale (48).

Aprés réglage, effectuer le montage définitif.
Les opérations de réglage en précharge nécessitent une
propreté rigoureuse.

47 629: s - E29

Onpepennts TonuuHy ‘E’ okonvyaTenbHOM NOAKNa[ku
(48).

E = (D + 03 mm)-(J+ 0,05 mm)

CHATe raiky (77).

Henonssosarts ripucriocobneHne 9774.
Cm. puc. 8

CHATB ripomexxyToyHsil Bas (51) B cbope.
Uasneys wecrtepHio (49).

Ornowure nogiunnvky (47-50).
OrnoxnTe nogknanky (48).

lMocne perynuposky, BLINONTHUTE OKOHYATEBHYIO
YCTaHoBKY.

Onepavun ripeneapuTensHOR peryinMpoBKy (¢
npeagHaTArom) AOMKHbBI BbINOIHATECA B YCIOBUAX
upeanbHOW YUCTOTbI.

Fig 42

Monter I'arbre {61). Respecter l'orienta-
tion.

Mettre en place le roulement (50).
Monter le pignon (49).

Placer la cale (48) rectifiée a "épaisseur
‘E.

Mettre en place le roulement (47).

Vérifier la présence des pions de centra-
ge.

Poser le carter {79).

Assurer I'étanchéité avec un produit anti-

Puc. 42

Yeranosnts Ban (51). Cobmopars
rpasusIbHYI0 OPUEHTALUIO.

Berasute nogwmnnvk (50).
YeraHosuTs wectepHio (49).
Bcrasuts nogknagky (48),
3alnmeboBaHHyI0 fO TonumnHel ‘E’.
Berasute nogumnyvx (47).

[poseputs Hanu4mMe yCTaHOBOYHBIX
wrugTos.

YeranosuTs kaprep (79).
ObecrieunTs FrEPMETUYHOCTE IPU
riomoiym nacrel ‘LT 574’
YCTaHOBUTbL BUHTHI.

fuite ‘LT 574",
Poser les vis.
Serrer au couple.

Mettre en place le joint torique (78).
Graisser.

Visser I'écrou (77).

Serrer au couple.

RENAULT V.1,  08/98 sonncoopsrsns i aidnanassns

3aTAHYTb Ha PEKOMEHAYEMbIA MOMEHT.

YeTaHoBUTbL YIINIOTHUTELHOE KOJIbLIO
(78).

Cmasate KOHCUCTEHTHOM CMa3sKow.
BasepHyTs raiky (77).

3araHyTb Ha PEeKOMEHYeMblfl MOMEHT.
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VERIN DE BLOCAGE
DIFFERENTIEL

Fig 43-44

Craboter le blocage inter-ponts.

Al'aide de I'outil 4124 agir sur I'axe de la
fourchette pour craboter. Visser jus-
qgu‘au contact, puis dévisser de 1/2
tour(s).

Utiliser 1 tige filetée diamétre : 6 mm,
longueur : 50 mm.

Mesurer la cote ‘A,
Déterminer l'épaisseur de la cale {61}
A-35mm

(Valeur Piéce de Rechange :
15/2/2,5/3/35/4 mmj}

Retirer 'outillage 4124.

Monter une cale légerement supérieure &
la cote relevée.

Mettre en place le vérin de blocage diffé-
rentiel inter-ponts (60). Respecter ['orien-
tation.

Poser les vis.

Serrer au couple.

ARBRE D’ENTREE
Fig 45
Emmancher la bague de roulement {11).

Utiliser I'outillage 3166.
Utiliser une presse.

Montage préliminaire
Fig 46

Positionner le roulement {11). Faire tour-
ner et exercer une pression pour garantir
la mise en place.

Mesurer la cote ‘A’.

Ay

A6B168A

45

A
¥

46 GOO3A

46

LninHLP 6JI0KUPOBKU
ANOOEPEHLINATIA

Puc. 43-44

Haripeccosarts ay6yaryio Mygry
OIIOKUPOBKN MEXMOCTOBOIO
AangpgpepeHynana.

Tpy nomotym npucnocobnerna 4124,
BO3[eHCTBOBAaTEL Ha OCb BUJIKU, UTOOb!
6riokupoBka cpabortasna. 3aBUHTUTE [0
yriopa, 3atem oTBEpPHyTb Ha 1/2
obopora.

Hernonsaosars 1 HaApPe3HON cTepXeHs
AnameTpom : 6 MM,

AMHOV © 50 MM.

HNameputs pasmep A’
Onpegenyte ToMLUMHY rnogknanky (61).
A-35mm.

(KoHTpO/IEHLIE NapameTpsl ANA
sanvactes 1 1,56/2/25/3/35/4
mMM).

Ussneus ripucriocobneqHne 4124,
YeTaHoBUTH NPOKNaAKY HEMHOMO
TOJILE, YEM 3aMEPEHHAA TOJILUMHA.
YeraHoBuTh LuiiHAP O/I0KUPOBKU
mexxmocToBoro anggheperHymnana (60).
Cobmoparts rpaBunbHyIO OpUeHTaLMIo.
YeTaHoBUTL BUHTHI.

3araHyTh Ha PEeKOMEHZAYEeMbIVi MOMEHT.

BXOLIHOU BAJT
Puc. 45

BanpeccoBaTte [OALIMITHUKOBOE KObLiO
(11).

Henons3osarts npucriocobneHne 3166.
Ucnonb3osars rpecc.

TpenBaputensHan c6opka
Puc. 46

Yerarnosutb nogumnHuk (11).
lNosopaunsad, HafasuTb YTO6bLI
obecrieunTs npasnibHOE
yeraHosneHwme.

Usmvepute pasmep A’

R
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Fig 47

Poser I'arbre d’entrée (13).
Mesurer la cote ‘B’.
Retirer I'arbre d'entrée (13).

Mettre en place e roulement (11).
Utiliser un tube.

Utiliser une presse.

Poser I'arbre d’entrée (13).

Déterminer la cote ‘C".

C=A-B

Monter des cales {67) de prémontage
égale a C + 0,3 mm.

(Valeur Piece de Rechange :
0,1/0,15/0,2/0,3/0,4/0,5/0,6/1 mm)

Mettre en place le boftier (566).
Poser les vis.
Serrer au couple.

Monter le manchon d'accouplement
(563).

1. Montage

Monter la plague (52).
Poser les vis

Serrer au couple.
Serrage en quatre passes
- 2 passes a 100 N.m.

- 2 passes a 130 N.m.

2. Montage

Visser I'écrou (52a).

Serrer au couple.

Utiliser l'outillage 1549 + 9134 + 9774.

Fig 48

Mesurer le jeu 'J’

1 Pousser

2 Tirer

Déterminer I'épaisseur ‘E’ des cales (57)
définitives.
E=(C+0,3mm)-{J-0,05mm)
Effectuer les opérations décrites fig 6-7.

Fig 49

Emmancher les bagues d'étanchéité
(54-55).

Utiliser 'outillage 4097.

Utiliser une presse.

B B T R S
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46 0004A

Puc. 47

YeraHoBute BxogHov san (13).
UNamepute pasmep ‘B’.
CHoBa uzBneys BxogHoi san (13).

YeraHosuts riofLumnHmk (11).
Ucnione3oBats TPYOKY.
Ucrons3osats ripecc.

CHoBa ycTaHoBUTL BXxogHOM Bas (13).

Beravcnnts pasmep ‘C’.

C=A-B

Berasutb npepsaputensHbie
MOHTXHbIE MTOAKNAAKN [O MOJTYHeHUA
C+ 0,3 mm.

{Mapametpuyeckuil pan ana sanyacred ;
0,1/0,15/02/03/04/05/0,6/1 mm).

YeraHosuts kKaprep (56).
YCTaHOBUTE BUHTHI.
3araAHyTb Ha PEKOMEHAYEMBbIA MOMEHT.

YCTaHOBUTE COSHUHUTENMbHYIO CLIEMHYIO
mybry (53).

C6opka 1

YeraHoBuTe AVNCKOBYIO MMTKY (52).
YcTaHoBNTL BUHTH.

3atAHyTb Ha PEKOMEHAYEMbIA MOMEHT.
Barmxka npoussoanTca B 2 atana ;

- aBaxasl go 100 Hm.

- pBaxasl go 130 Hm.

Cb6opka 2

BasepHyTb raviky (52a).

3arAHyTE Ha PEKOMEHAYEMBI MOMEHT.
Ucnonb3oBartse ripucriocobnerHue 1549 +
9134 + 9774.

Puc. 48

Hsmeputs 3asop J’.

1 - HapasuTh,

2 - BBITAHYTb.

Boerumcnuts Tontyunel ‘E’
OKOHYaTenbHbIX NOAKA3[0K (57).
E=z(C+03mm) - (J-005mm)
BeinonHnTe onepatjmy cornacHo puc. 6-7.

Puc. 49

BanpeccoBaTe KONbUEBbIE MPOKIGAKN
(54-55).

Uernionssosars ripucriocobneqHne 4097.
Ucrionesosarts npecc.

RENAULT V.I. 08/98 :ecamasemsmessnios
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Aprés réglage, effectuer le montage définitif.

Les opérations de réglage en précharge nécessitent une

propreté rigoureuse.

Placer les cales (67) d'épaisseur ‘E’.

Assurer I'étanchéité avec un produit antifuite ‘LT 574",
Mettre en place le boftier (56).

Assurer I'étanchéité avec un produit antifuite ‘LT 574,
Poser les vis.

Serrer au couple.

Monter le manchon d’accouplement {53).

1. Montage

Monter ia plaque (52).

Assurer 'étanchéité avec un produit antifuite ‘LT 574",
Poser les vis.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 542",

Serrer au couple.

Serrage en quatre passes

- 2 passes a 100 N.m.

- 2 passes a 130 N.m.

2. Montage

Visser I'écrou (52a).

Assurer |'étanchéifé avec un produit antifuite ‘LT 574".
Serrer au couple.

Utiliser ['outillage 1549 + 9134 + 9774.

Freiner (52a).

POMPE A HUILE

Monter le corps de pompe (74).

Assurer I'étanchéité avec un produit antifuite ‘LT 574",
Mettre en place 'axe (72).

Poser le rotor {71).

Huiler.

Mettre en place le joint torique (73).
Fixer le distributeur (70).

Poser les vis.

Serrer au couple.

FILTRE D'HUILE

Poser le filtre d’huile (76).

Visser e goujon.
Serrer au couple.

Fixer le protecteur (75).
Serrer au couple,

£ 4; 62 9 fEat s S ey R S s s s S E3 £ ¥ TEEEY

Tocne perymmposiu BLINOAHNTE OKOHYATENBHYIO YCTaHOBKY.
Oriepatjinv npesBapyTensHOA Perynmposxy (¢ NPeHATArOM)
JIO/KHBI BBINOSTHATLCA B YCNOBUAX MACaNTbHON YACTOTHL.

YeraHoBuTe perynupoBoyHsie npoxnankv (57),
KambpoBarHele Ha TonunHy ‘E’.

ObecrieunTb repmMeTUHHOCTS 1Py IOMOLYYM YITIOTHUTEIbHOA
nacrsl Tuna ‘LT 574,

YeranosuTe kapTep (56).

Ob6ecreqnTb repmMeTUYHOCTb PN MOMOLYY YITIOTHATEIbHOMA
nactsl Tuna ‘LT 574,

YeTaHoBUTE BUHTHL,

3aTAHYTb Ha PEKOMEHLYEMBbIVE MOMEHT.

YCTaHoBNTL CORAMHUTENBHYIO cUenHyo MydTy (53).

Céopxa 1

YeranoBuTe gUCKOBYIO rmiTKy (52).

ObecrieunTb repMETIHHOCTb P MOMOLYM YIIOTHATEbHOMN
nactel Tuna ‘LT 574,

YoTaHoBNTh BUHTBI.

Ucnone3aosate Brxywyio nacry ‘LT 542°.

3aTAHyTb Ha PEKOMEHAYEMbIA MOMEHT.

BarmKKa rpon3BoanTCA B 2 aTana :

- asaxgakl fo 100 Hw.

- gaxael go 130 Hm.

Cbopka 2

SasepHyTs raiky (52a).

ObecnewnTs repMeT-HOCTb PK NOMOLYM YIIOTHATENLHON
nactsl THna ‘LT 574,

3aTAHyTb Ha PEKOMEHYEMBINI MOMEHT.

Henons3osats npucriocobnenve 1549 + 9134 + 9774.
SakoHTPUTL raky (52a).

MACHIAHBI HACOC

Yerarosute Kopriye Hacoca (74).

ObecneqnTs repmMeTyYHOCTb Py MOMOLYN YIIOTHUTENbHOM
nacrsl Tuna ‘LT 574,

Ycranosuts WrnpT (72).

Berasute potop (71).

Cmazate maciom.

YeTaHoBUTL yrinoTHATEbHOE KOMBLO (73).
TMpurpennte pacripegemrens (70).
YCTaHOBUTE BUHTHI.

3araHyTb Ha PEKOMEHLYEMbIVi MOMEHT.
MACJIAHBIA OUTTHTP

YeranoBuTe macnambid uietp (76).

3aBUHTUTb LWINITBKY.
3aTAHYTb Ha PEKOMEH[YEMbiil MOMEHT.

locTasuTsb 3anTHLI KONNa4oK (75).
3aTAHyTb Ha PeKOMEHAYEMbIi MOMEHT.

COURONNE / DIFFERENTIEL

Fig 50

Poser I'ensemble différentiel (31).

Placer les bagues de roulement (29).
Poser les écrous (28).

Poser les chapeaux de paliers (30).
Vérifier la présence des goupilles de cen-
trage (32).

Serrer modérément les vis.

Effectuer simultanément le réglage du
jeu entre-dents par |'action conjuguée ds
écrous de réglage.

Utiliser 'outillage 4110.

4660288

BEHEL| / QUO®OEPEHLINATT

XS

©/

Puc. 50

Yeranosuts pguchgbeperymnan (31) B cbope.
YeTaHoBuTb NnoAIWMImHUKoBLIe KoMbLa (29).
YeraHoBute ravikv (28).

YeraHoBUTL KpLILLKN rogLWwnnHnkos (30).
lposepuTe HanMune yCcTaHOBOHHBIX
wrugpros (32).

YMEPEHHO 3aTAHYTb BUHTHI.
OTtperynposars 0OfHOBPEMEHHO 3a30pP
Mexgy 3y6bAMu LLECTEPeH, UCIONb3yA BCe
PerynnpoBOYHbIS raviku.

HYcnionesosats npucriocobnenye 4110.
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Fig 51

Régler la cote (A).
Agir sur les écrous (28).

A=344 mm-0
- 0,057

Se tenir a la valeur maximale.

Controler le jeu entre-dents par rotation
alternée.

Corriger si nécessaire.

Répartir également, de part et d’autre, la
correction. Agir sur les écrous (28).
Contréler la cote *A.

Corriger si nécessaire.

Serrer les vis (30).

Serrer au couple.

Monter les plaques d'arrét (26-27).
Poser les vis (25}.

Serrer au couple.

Freiner (25).

ARBRE INTER-PONTS
Fig 52

Emmancher les bagues d'étanchéité (7-8).
Utiliser 'outillage 4097.
Utiliser une presse.

Si nécessaire, mettre en place le jonc
d'arrét (5.
Mettre en place le roulement (4).

Fig 53

Placer {'ensemble support de roulement (6).
Utiliser une presse.

Monter le manchon d’accouplement (9).
Si nécessaire, utiliser une presse.

1. Montage

Monter la plaque (10).

Assurer |'étanchéité avec un produit anti-
fuite LT 574".

Poser les vis.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 542".
Serrer au couple.

Serrage en quatre passes

- 2 passes a 100 N.m.

- 2 passes a 130 N.m.

2. Montage

Visser ['écrou (10a).

Assurer I'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574,

Serrer au couple.

Utiliser I'outillage 2198 + 9134 + 9774.
Freiner (10a).

RENAULT V.L
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Puc. 51

Perynuposka pasmepa (A).
TMopkpyTuTe raikm (28).

A =345 mm - 0
- 0,057

Cobmofarte MaKCUMAIIbHYIO BEIMYIHY.

lposepuTe 3a30p Mexgy 3ybbAamY,
roBopa4nBan roo4epeaHo B 06e CTOPOHbI.
Ycnipasuts, eciv HeobxonnMmo.
Pacripenennte KOppeKkLuiO MOPOBHY.
lopkpyTuTe ravixv (28).

lposeputs paccronaHue A’
CKOPPEeKTHpOBaTs, €C/i HEOBXORNMO.
SaraHyTe BuHTSH (30).

3atAHy Tb PEKOMEHLYEMbIM MOMEHTOM.

YoTaHosuTs CTOMOPHLIE NNACTUHL (26-27).
Hapausuts BuHTSH (25).

3araHy Tb PEKOMEHLIYEMbIM MOMEHTOM.
BaroHTpuTe NRAacTUHL! (25).

TTPOMEXX YTOYHbINA BAST
Puc. 52

BanpeccoBarte YrnoOTHUTENbHBIE KOMbLA
(7-8).

Ucnonesosats npucriocobnerne 4097.
Ucnonsaosars npecc.

Ecnn 1pebyerca, ycTaHoBuTL CTONOPHYIO
wanby (5).
Yetanosuts nogimiiHnK (4).

Puc. 53

Yeranosnte onopy nogimnHmka (6) 8
cbope.
Uernonbaosarts rpecc.

YeraHoBuTs COBAMHNTEBHYIO CLEITHYIO
myepry (9).

[lpy HeobxoanumMocTu, NCriob308aThL
npecc.

Cé6opka 1

YetaHosutb guckosyio nnntky (10).
Obecrney4nTs repMeTU{HOCTL MDY OMOLLM
YrnoTHuTensHov nactel tuna ‘LT 574°.
YoraHoBUTL BUHTEL.

Henonbaosats Baxyuyyio nacty ‘LT 542°.
3aTAHYTL Ha PEKOMEHRYEMbIF MOMEHT.
BarAxka npon3BognTeA B 2 atana .

- asaxge go 100 Hm.

- ABaxasi 4o 130 Hm.

Cbopka 2

SasepHyTs raviky (10a).

ObecnednTs repMeTHYHOCTb [PY MOMOLLM
ynnoTruTensHOM nacte! Tuna ‘LT 574,
3atAHy Tb Ha PEKOMEHLYEMbIf MOMEHT.
Ucroneaosats nipucriocobneqve 2198 +
9134 + 9774.

SakoHTpuTs raitky (10a).
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Fig 54
Mesurer la cote ‘B".

B = 345 mm + 0,057
+0

Remplacer la piéce si ‘B’ > 345,057 mm.

Mettre en place le joint torique (32a).
Poser 'ensemble téte de pont-adaptation.
Poser les vis.

Serrer au couple.

Placer le déflecteur {1).
Mettre en place le joint (2). Pour faciliter
I‘'opération, utiliser de la graisse.

Poser 'ensemble arbre inter-ponts (3).
Présenter chaque vis par l'orifice. Serrer
les vis. Voir figure(s) 2.

Serrer au couple.

Poser les arbres de roue.
Monter les réducteurs.
{Voir chapitre : B}

Effectuer le remplissage d'huile.
(voir notice d’entretien).

4751768

Yeranoska
Puc. 54
Usmeputs pasmep ‘B’

B = 345mm + 0,057
+0

SameHuts getans, ecnn ‘B’ > 345,057 mm.,

YCTaHOBUTE YIIOTHUTENbHOE KOJbLIO
(32a).

YeraHoBuTe raasHyio nepegaqvy ¢
nepexonHnKoMm B cbope.

YeTaHoBuTe BUHTSL.

3aTaAHyTH DEKOMEHRYEMbIM MOMEHTOM.

Yerarosute macnootpaxarens (1).
YeraHosuTe noaxknanky (2).

Alna obneryenna ycTaHOBKY, cMa3aTh
KOHCUCTEHTHOU CMAa3KOU.

YeraHosuTe npomexxyToqHbii Ban (3) B
cbope.

YoTaHoBUTL KaXabif BUHT HarnpoTns
COOTBETCTBYIOWEro OTBEPCTHA. 3aTAHYTL
BuHTHI. CM. puc. 2.

3aTaAHy T DEKOMEHAYEMbIl MOMEHTOM.

[NocrasnTe KONECHSBIS 110/yOCH HA MECTO.
YeTaHoBUTL PERyKTODSI.
(cm. rnasy B).

Bamts macno.
(cM. pyKOBOLCTBO N0 TeXHUHECKOMY
06CITYXUBaHWIO).

smrassnems: RENAULT VI 08/98
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BLOCAGE DE DIFFERENTIEL INTER-ROUES
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BLOCAGE DE DIFFERENTIEL
INTER-ROUES

Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon-

dent a la fig 1.
Dépose
Suivant montage.

Déposer la téte de pont.
(Voir chapitre : D)

Déposer I'ensemble téte de pont-adaptation.

{Voir chapitre : E)

Démontage
Fig 2

Comprimer le jonc d'arrét (6} et dégager
le crabot {5).

Utiliser l'outillage 1765.

Retirer le crabot (5).

Récupérer le crabot (4).
Récupérer les patins (8).
Retirer la bride (7).
Sortir la goupiile (11).
Retirer la rondelle (10).
Déposer I'axe (2).
Déposer 'axe (9).
Retirer la fourchette (3).

Montage
Fig 3

Mettre en place le jonc d’arrét (6).
Monter le crabot (5).

Positionner la fourchette (3).
Mettre en place l'axe {9].

Utiliser un produit adhésif ‘LT 549°.
Serrer au couple 80 Nm.

Mettre en place |'axe (2).

Poser la rondelle (10).

Mettre en place la goupille (11).
Poser la bride (7).

Placer les patins (8).
Positionner le crabot (4).

Pose

Suivant montage.
Mettre en place la téte de pont.
{Voir chapitre : D}

Paser I'ensemble téte de pont-adaptation.

{Voir chapitre : E)

- 47 629 =

F3

BJIOKUPOBKA MEXXKOJIECHOIO
ANOOEPEHLINATIA

Howmepa rosuuii, ykasarHsie 8 TEKCTe,
COOTBETCTBYIOT ro3uLuam puc. 1.

CHATHeE

B zasucumoctu ot criocoba c60pku,
AGMOHTUPOBATL I'NIABHYIO repesaYy,

(Cm. rnasy : D)

niv AeMOHTMPOBAaTL riaBHyIo riepesavy B cbope ¢
nepPexoaHNKOM

(Cm. rnasy : E).

4750844

Pasbopka
Puc. 2

CaasuTe 3aropHoe Konelo (6)
BLICBOGOANTL Kynaykosyio mypty (5).
Ucnonesosate npucriocobnerue 1765.
CHAaTb Kynaukosyio mybty (5).

Bbiry s vt oTnoxute Kynaukosyio mMyty (4).
Otnoxunre baumaxy (8).

CHaTb bnarey (7).

Bbiry b T (11).

Uasneus waiiby (10).

CHnaTb naney (2).

CHaTb oCb (9).

CHarb sunky (3).

Cbopka
Puc. 3

Yerpounts cTornopHyo waiiby (6).
YeraHoBuTh Kynavkosyio mygTy (5).
YeraHosute BUaKy (3).

Ycrarosuts oce {9).

Ylcrnionb308aTs KNeHKoe BELECTBO Tuna
‘LT 549’.

BaraHyTs Ha MomeHT rno Hopme 80 Hm.

Yeranosuts naney (2).

YeranoButs waiiby (10).

Berasnre wnmmnt (11).

Yerarosuto hnarey (7).
YeraroBute Baimaru (8).
YcraHoBuTL Kynaukosyio mypTy (4).

YcranoBka

B saBucumocTu ot crnocoba cbopku,
YCTaHoBNTE rNasHyo nepenadgy,

(Cm. rnasy : D)

WK YCTaHOBUTE FIaBHYIK0 rnepejady B
cbope ¢ nepexoHUKoM

(Cm. rnasy E).

RENAULT V.I. 08/98 sesxwsiamasmyns
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VERIN DE BLOCAGE DIFFERENTIEL
INTER-ROUES

Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon-
dent a la fig 1.

Dépose

Suivant montage.

Déposer la téte de pont.

{Voir chapitre : D)

Déposer I'ensemble téte de pont-adaptation.
{Voir chapitre : E)

Sortir la goupille {11).
Retirer la rondelle (10).
Déposer 'axe {2).

Déposer le vérin (1).
Pose

Poser le vérin {1}.

Assurer I'étanchéité avec un produit antifuite ‘LT 549",
Poser les vis.

Serrer au couple.

Mettre en place I'axe (2).
Poser ia rondelie (10).
Mettre en place la goupille {11).

Suivant montage.

Mettre en place la téte de pont.

(Voir chapitre : D)

Poser I'ensemble téte de pont-adaptation.
(Voir chapitre : E)

ERE FEEEL

CWJI0BOW LINITNHAP BITOKUPOBKU MEXKKOJIEC-
HOro [IN®@OEPEHLNATIA

Homepa nosuuuii, ykasaHHbIe B TEKCTE, COOTBETCTBYIOT
nosuLimam puc. 1.

CHATHE

B sasucumocTy ot criocoba c60pki,
AEMOHTUPOBATE NaBHYI0 rNePeHAaqy

(Cm. rnasy : D)

Wi JeMoHTHPOBATE I'J1aBHYIO rnepegady 8 céope ¢
repexoaHINKoM

(Cm. rnasy : E).

CHATb WwrimHT (11).
Ussneus watiby (10).
CHATL Naney (2).

CHaTe yunmHap (1).
Ycrarvoska

Yerarosute yunvHgp (1).

Ucnonesosare repmetux ‘LT 549° gna HagexxHocTy
yrnoTHeHus,

YeraHoBUTL BUHTHI.

3arAHy Tb PEKOMEHZYEMbIM MOMEHTOM.

YeraHosute nanew (2).
YeraHosuts waviby (10).
Sawnnuxrosarts (11).

B zasucumocTn ot criocoba c60pku,
YCTaHOBUTL NaBHYIO rnepepaqy

(Cm. rnasy : D)

unu yeTaHoBMTH MIaBHYI0 riepesady B cbope ¢
NepPexoaHVIKOM

(Cm. rnasy : E).

SRR
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BLOCAGE DE DIFFERENTIEL INTER-PONTS
bJ/IOKNUPOBKA MEXKMOCTOBOIO JU®®EPEHLINATIA

RENAULT V.I.  08/98 smsasssmesssnsnabiy




19

18

46 0008A

47 629

G2

BLOCAGE DE DIFFERENTIEL
INTER-PONTS

Les repéres numériques indiqués dans
le texte correspondent & la fig 1.
Démontage

1. Montage
Déposer la plaque ({10).

2. Montage

Défreiner {10a).

Déposer I'écrou {10a).

Utiliser I'outillage 1549 + 9134 + 9774,
Fig 2

Déposer le plateau d’entrainement (9).

Si nécessaire
Utiliser I'outillage 0843.

Fig 3

Déposer le protecteur (19).
Déposer le goujon (18).

Déposer le boitier (8).
Utiliser 'outillage 0857.

Récupérer les cales (7).

Retirer I'arbre d'entrée (2).

Fig 4

Déposer le carter (17).
Utiliser des vis d'extraction {A).
Utiliser un appareil de levage.

1. Montage
Retirer le pignon (3).

2. Montage
Retirer le pignon (4).

Récupérer les roulements & aiguilles (5).

Enlever les butées (6).

Déposer fe vérin de blocage différentiel
inter-ponts {11).
Récupérer la cale (12).

Sortir le coulisseau {13).
Retirer la fourchette (15).
Enlever le ressort (16).
Récupérer le crabot (1).

Si nécessaire
Retirer la bague d'étanchéité (14).

0857

Zenal

BJIOKUPOBKA MEXXMOCTOBOIO
HANPOEPEHLUAJIA

Homepa nosuuuii, ykasaHHbeie 8 TexcTe,
COOTBETCTBYIOT NOINLIMAM PUC. 1.

Pasbopka

Cé6opka 1
CHaTe Ty (10).

Cbopka 2

Paccnaburs kperinerme raviku (10a).
CHartv raviky (10a).

Hcrionesosate npucnocobnerme 1549 +
9134 + 9774.

Puc. 2

CHare sBegywui ¢hnarey (9).
Ecnun tpebyerca,
ucrone308arth npucrocobrieqHve 0843.

Puc. 3

CHATb 3awmnTHLIA Konnax (19).
CHAaTe winmnexy (18).

CHATb KapTep (8).
Hcnonssosats npucnocobnerne 0857.

Y6parte n oTnoxuTs nogknanku (7).

CHaTb BxogHoi Ban (2).

Puc. 4

CHatb kaprep (17).
Herionssosats BuHTE-CheMHuKY (A).
Hcrionbzosarts Tane.

Cb6opka 1
UsBneds wwectepHio (3).

Cbopka 2

Ussneds wwectepHio (4).

BbIHYTb v OTIOXUTB UrO/ILHATEIE
roaumriHngy (5).

HsBreys yrioprele rnopgwunHuKy (6).

CHATb UnnuHap 6710KNPOBKN
mexiocesoro gugdbepermnana (11).
Ornoxuts nogknaaky (12).

CHATL Banuk (13).

Beiryte Bunky (15).

CHatb npyxaHy (16).

Hssrieyub n OTSIONNUTE 3y64aTyio MygTy

().

Ecim Tpebyercs,
U3BJIeUb YrIOTHATETIbHOE KO/bLO (14).

,,,,,, z RENAULT V.I. 08/98
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Montage
Fig 5

Positionner le crabot (1) sur la fourchette
{15).

Monter le ressort (16).

Placer le coulisseau (13).

Fig 6

Emmancher la bague d’étanchéité (14).
Utiliser 'outillage 2207.

1. Montage
Monter le pignon (3}.

2. Montage

Monter le pignon {4).

Poser les roulements & aiguilles (5).
Mettre en place les butées (6)

Vérifier la présence des pions de
centrage.

Poser le carter (17).

Assurer I'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574",

Poser les vis.

Serrer au couple.

Fig 7

Craboter e blocage inter-ponts.

A l'aide de V'outil 4124 agir sur I'axe de
la fourchette pour craboter. Visser
jusqu’au contact, puis dévisser de 1/2
tour(s).

Mesurer la cote ‘A’.

Déterminer I'épaisseur de la cale {12).
A - 35mm

{Valeur Pigce de Rechange :
1.5/2/2,5/3/3,5/4 mm).

Retirer 'outillage 4124.

Monter une cale (12} légérement supe-
rieure & la cote relevée.

RENAULT V.I.  08/98 sensementson
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C6opka
Puc. 5

YeraHosutb Kynavok (1) Ha sunky (15).
YerarosuTe npyxunHy (16).
Ycrarosute Banvk (13).

Puc. 6

Banpeccosats yrioTHUTENBHOE KOMbLO (14).
Uiecronsaosats ripucriocobrieHne 2207.

C6opka 1
Cobparte wecTepHio (3).

C6opka 2

Cobpars wectepHio (4).

lNocTasuts Ha MECTO UrONLHATLIE
nogLunnHniy (5).

YeraHoBuUTb yriopHsie nogLumnHuky (6).

lpoBeputs Hanuune ycTaHoBOYHBIX
wrnpTos.

Ycrarosute kaprep (17).

Lina obecrieyeHus repmeTuyHoCTY
wucrions3osate repmerux tuna ‘LT 574,
YeTaHoBUTL BUHTEI.

3aTAHYTE PEKOMEHAYEMbIM MOMEHTOM.

Puc. 7

3auenkHyTs KysaqyoK 610KUpPOBKY
mexocesoro anghgepeHunana.

[lpy nomowymn npucriocobnerHns 4124,
BO3AENCTBOBATh Ha ManeL BUKN Tax,
YTO6bI 3aLLENKHY Th KYNIa4YTK. 3aBUHTUTE
[0 KOHTaKTa, 3aTeM OTBEePHyTb Ha 1/2
obopora.

Usmeputs pasmep A’
Onpenemts ToMLnHy rnogxknagxy (12).
A - 3,5 Mm.

(MNapameTpuyecknid pag AnA 3andyacres :
1,6/2/25/3/3,5/4 mm).

OtHATL npucriocobieHne 4124.
Yerarnosutb riogknagky (12) ronwmHo,

HECKOJILKO MPEBbILLAIOLLEV UFMEPEHHYIO
TOSILLYMHY.

R R R R RN s
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Fig 8

Mettre en place le vérin de blocage diffé-
rentiel inter-ponts {11). Respecter 'orien-
tation.

Poser les vis.

Serrer au couple.

Poser I'arbre d’entrée (2).
Mettre en place les cales (7).

Mettre en place le boitier (8).

Assurer I'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574",

Poser les vis.

Serrer au couple.

Monter le manchon d'accouplement {9).

1. Montage

Monter la plaque (10).

Assurer I'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574",

Poser les vis.

Utiliser un produit de freinage ‘LT 542",
Serrer au couple.

Serrage en quatre passes

- 2 passes a 100 N.m.

-2 passes a 130 N.m.

2. Montage

Visser I'écrou {10a).

Assurer |'étanchéité avec un produit anti-
fuite ‘LT 574"

Serrer au couple.

Utiliser I'outillage 1549 + 9134 + 9774.
Freiner (10a).

Visser le goujon (18).
Serrer au couple.

Fixer le protecteur {18).
Serrer au couple.

4861804

Puc. 8

Yerarnosuts yunnHAP 6N0KUPOBKK
mexocesoro agugcbepenrynana (11).
Cobnwopate rMpasuibHyI0 OPUEHTALIUIO.
YeTaHoBUTE BUHTSL

BataHyTs peKoMeHyeMbiM MOMEHTOM.

YcraHosuTe BxogHo Ban (2).
YeraHosute nopknagku (7).

YcraHoBuTE KapTep (8).

Henonsaosate nacty-repmerux tuna ‘LT
574",

YeTaHoBUTE BUHTHL

BatAHYTL PEKOMEHLYEMbIM MOMEHTOM.

YeraHoBuTe cOSANHUTENbHYIO MychTy (9).

Cbopka 1

Yeranosures nantky (10).

ObecreunTs repMeTuYHOCTb rpu
romoymn nacrel ‘LT 574°.

YeraHoBUTEL BUHTHI.

Ucrionb3oBaTs opuKUMOHHYK nacty ‘LT
542,

BaraHy TH DEKOMEHAYEMbIM MOMEHTOM.
Baraxky BbINOAHNTL B 4 3Tana :

- aBaxxasl Ha 100 Hwm.

- Asaxgbl Ha 130 Hm.

Cb6opka 2

BasepHyTb raviky (10a).

ObecneynTs repMeTUyHOCTb 1pH
nomoumn nacret ‘LT 574°.

3aTAHY T DEKOMEHAYEeMbIM MOMEHTOM.
Ucrionbzosate npucriocobnerqne 1549 +
9134 + 9774.

BakoHTpuTs ratiky (10a).

BasnHTUTE Winabky (18).
3araHyTb PEKOMEHAYeMbIM MOMEHTOM.

Tpuxpernte 3auuTHelid konnax (19).
3arAHy TE PEKOMEHRYEMbIM MOMEHTOM.

R R
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VERIN DE BLOCAGE DIFFERENTIEL
INTER-ROUES

Les repéres numériques indiqués dans le texte correspon-
dent a la fig 1.

Démontage

Déposer le contacteur {9).
Récupérer la bille (8).

Dessertir (7)
Retirer le couvercle (1).
Sortir le joint torique {3).

Déposer |'écrou (2).
Sortir le piston (5).
Sortir les joints toriques (4-6).

Montage

Enduire de graisse les joints.
Mettre en place les joints (3-4-6).

Monter le piston (5).
Visser |"écrou {2).
Serrer au couple.
Graisser

Positionner le couvercle (1).
Sertir (7)

Placer la bille {8).

Poser le contacteur (9).

Utiliser un produit de freinage ‘LT 542°.
Serrer au couple 20 Nm.

RENAULT V.I.
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CUITOBOU LIMITHLP BITOKUPOBKN
MEXKKOJTECHOIO JN®O@EPEHLINATIA

Homepa rnosuuil, ykaszar+sie B TEKCTE,
COOTBETCTBYIOT MO3nUMAM puc. 1.

Pasbopka

Lemorrtuposats Buiknoyaresns (9).
BeinyTe u otnoxuts wapuk (8).

OrorHyrs 60pTta (7).
CHATb Kpbilliky (1).
Ussneus yriioTHNTENILHOE KObLO (3).

CraTb raiiky (2).
Ussneys nopuueHs (5).
Ussneys konbLeseie rpoknagky (4-6).

C6opka

Cma3sars rpoKnaaky KOHCUCTEHTHOM CMAa3Ko.

YcraHosuts npoknanky (3-4-6).

YeraHosuTb riopileHs (5).

BasepryTs raiky (2).

3arTAHY Tb PEKOMEHLYEMbIM MOMEHTOM.
Cmasare KOHCUCTEHTHOU CMasKoU.

YerarHoButs KpbiLuky (1).
BarHyTs 6opra (7).

Berasutb wapwuk (8).

YeraHosuTh BeikmovaTesis (9).

Hcrionssosarts bpukymnoHHyio nacty ‘LT 542°.
3araHyTs Ha MOMEHT 1o Hopme 20 Hm.

H3
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OUTILLAGE

RENAULT V.I. répartit I'outillage en trois catégories :
- QOutillage Polyvalent : outils du commerce

- Outillage Spécifique : outils créés spécialement, distri-
bués par la Direction Piéces de Rechange RENAULT V.1

- Outillage de Fabrication Locale : ces outils sont réfé-
rencés difféeremment selon le degré d'élaboration :

* Référence a 4 chiffres (représenté par un des-
sin) : outillage simple a réaliser sans qualification
particuliere.

* Référence en 50 00 26 .... (possibilité d'achat par
la Piece de Rechange RENAULT V.1.) : la réalisa-
tion de l'outillage nécessite une certaine compé-
tence.

Trois échelons déterminent leur affectation :

- Echelon 1 : outillage pour I'entretien et les
réparations légeres

- Echelon 2 : outillage pour les réparations
importantes

- Echelon 3 : outillage pour la rénovation

Liste d'outillage par type d'organe

47 629 , ‘ L

UHCTPYMEHT

Qupma RENAULT V.1 umeer B Bugy 3 kateropum
NHCTPDYMEHTOB !

- Muoroueneso IHCTPYMEHT : [OKYrHOA
UHCTPYMEeHT pacripoCTpaHeHHOro Tuna.

- Cneyugbuyeckui IHCTPDYMEHT : MHCTPYMEHT,
crielnalibHO CO3[aHHbBIN [I1A OrPeAeIeHHONR e,
KOTOPOIro MOXKHO 1puobpectu y AnpexLinm cObiTOBOM
cetu sanvacrev coupmsl RENAULT V.1,

- UHetpymeHT MecTHoro nagenusa : oq
MHOBKCUPYETCA 10 PasHoMYy, 3aBUCHMO OT CTENeHU
CHIOXKHOCTH €0 UCMONHeHUA !

* CrIPaBOYHBIN MHAEKC M3 4 Lngbp (c pucyHKoM
UHCTPYMEHTA) : MHCTPYMEHT HEC/IONHOI O
UCTIONIHEHWA, He TPEeOYIOLLMI UMETL 0COB0M
kBanubuxaLmn.

* CripaBoOMHbIN UHAeKC Tuna 50 00 26 ....
(MHCTPYMEHT, KOTOPbIF MOXKHO rprobpecTu
Yepe3s rocpeficTBo COLITOBON CEeTH 3aryacTei
dupmel RENAULT V.1.) : ucrionHerue gaHHoro
MHCTPYMEHTa TpebyeT OnpeAeseHHYI0
KBanubvkaLmio.

UHcTpyMeHT knaccuguumpyeTca Ha 3 YPOBHSA :

- YposeHb 1 : IHCTpymMeHT AnA
TEXOOCY)KNBAHUA U MPOCTOr0 PEMOHTA

- YposeHsp 2 : IHCTPYMEHT [J1A CIIOKHOro
pemMoHTa

- YposeHb 3 : IHCTPYMEHT 1A O6HOBIIEHNA

Cnuncok UHCTPYMEHTHBbIX npncnocoéneHm? Ha KaxxablA Turn opraHos

C4 ALL : 0827, 0828, 0829, 0843, 0854, 0960, 1000, 1432, 2185, 2351, 2363, 4110, 7079, 9774, 9777.

C4 A 2P : 0827, 0828, 0829, 0843, 0854, 0960, 1000, 1432, 1549, 2184, 2185, 2198, 2351, 2363, 4110, 7079, 9774,

9777.

C4 A 3P : 0827, 0828, 0829, 0843, 0854, 0857, 0951, 0960, 0973, 1000, 1432, 2184, 2185, 2351, 2363, 4110, 7079,

9774, 9777.

C4 A 3P : (Ecrous a créneaux/Koporuarsie raiiku) 0827, 0828, 0829, 0843, 0854, 0857, 0951, 0960, 0973, 1000,
1432, 1549, 2184, 2185, 2198, 2351, 2363, 4110, 7079, 9134, 9774, 9777.

0854 : AB.S*/« AB.C »*

Les outils 1431, 1571, 3166 peuvent étre remplacés par
la composition de poussoirs 2363.

Les outils 1502, 2207, 4097, 4122, 4123, peuvent étre
remplacés par la composition de poussoirs 2351.

UHetpymerTsr 1431, 1571, 3166 MOXXHO 3aMeHUTD
KOMITJIEKTOM BbIKONOLOK 2363.

UnctpymenTtor 1502, 2207, 4097, 4122, 4123 MoxHO
3aMeHUTb KOMITJIEKTOM BLIKO/1040K 2351.

RENAULT V.I. 08/98 susmensmonss SRR
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Outillage polyvalent
UncTpymenT MHoOrouenesoii
Ref. RENAULT V.l Désignation Echelon Quantité Pages
O6o3naverne RENAULT V.1, HaumeroBanne Kareropusa Kom-so cTp.
Extracteur 1 1 B2
50 00 26 0827 CbeMHIK
Extracteur 2 1 C3
50 00 26 0828 CLemHmK
Support pour extracteur + 0828 2 1 C3
50 00 26 0829 CTpybumHa K cbeMHuKy + 0828
Extracteur 1 1 C4
50 00 26 0843 C bk
50 00 26 0854 Pince ! ! c4
Lurie
Extracteur 2 1 E18
50 00 26 0857 CbemHuK
Support 2 1 E21
50 00 26 0951 Lepwarens
Douille NS 161 2 1 D4
50 00 26 0960 Bcraska NS 16L
Extracteur + 0951 2 1 E21
5000 26 0973 Coemrnk + 0951
Bati universel 2 1 D2
5000 26 1000 YHusepcansHan cTodika
50 00 26 2351 Composition de poussoirs 1 1
KoMnnekT BeIKOIOAOK
50 00 26 2363 Composition de poussoirs 1 1
KomnneKT BbiKOIO0K
50 00 26 9774 Multiplicateur de couple 1 1 D5
YMHOMUTEIb MOMEHTA 3aTAXKM
50 00 26 9777 Cadran angulaire 2 1
Yrnosan wkana
Outillage spécifique
HHcTpymeHT cneLjmcbndeckuii
Ref. RENAULT V.I. Désignation Echelon Quantité Pages
Obo3znaveHwe RENAULT V.. HaunmeHosaHune Kareropus Kon-so cTp.
Gabarit 2 1 D9
50 00 26 1432 Lia6romH
Clé a créneaux 1 1 E3
50 00 26 1549 Koporuartsiii raguHbiil KoY
Support 2 1 E3
50 00 26 2184 B
Support 2 1 D4
50 00 26 2185 Bawum
Clé a créneaux 1 1 E3
5000 26 2198 KopoHyaTsiil rae4yHbiil Kimod
Poussoir 2 1 cs
50 00 26 3166 BuiKonogxa
Clé a créneaux 2 1 D3
500026 4110 Kopor4aTeii raguHbiil Ky
Clé de maintien 1 1 E3
50 00 26 9134 Tpunepxusatownid Koy
SRR e S PSR B R smpascezs: RENAULT VI 08/98
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Outillage de Fabrication Locale
HHCTpYyMeHT MecTHOIro nsgenmina
Ref. RENAULT V.1 Désignation Echelon Quantité Pages
O6o3Hayernne RENAULT V.1, Haumerosarue Kareropuna Korn-so cTp.
Simbleau 1 1 B2
1431 -
KOHTPONMbHBIN ancK
1502 7_Poussoir 1 1 D8
onkaress
1571 Poussoir 2 1 E20
Tonkarens
Poussoir 2 1 E27
1572 Tonkarens
1762 Poussoir 2 1 C5
Tonkaresne
Extracteur 2 2 D4
1763 CreMHuK
1764 Guide 2 2 D10
Hanpasnawowmi crepeHs
Pince 2 1 D2
1765 Ljnrigsr
2207 Poussoir 1 1 E24
Tonkarens
4097 Poussoir 1 1 E10
Tonkarens
4122 Poussoir 1 1 E13
Tonkarens
4123 Poussoir 1 1 C4
Tonkarene
Bride 2 1 E30
4
124 Cxoba
50 00 26 7079 Centreur 1 1 B2
Ljentparop

Outillage de Fabrication Locale
UHCTPpYMEHT MecTHOro nsnenus

RENAULT V.L
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Qutillage de Fabrication Locale
UIHCTpYMEHT MeCTHOIrO uspenva
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Outillage de Fabrication Locale
HHeTpymenT mMecTHOro usfienus
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QOutillage de Fabrication Locale
HHeTpyMenT MecTHOro nsfenva
05205
yRES
Y
R85 g2
yR32
wn
&
—
| e
g g =
vR65
[R3,2
4122
s 0
2180
#1600
132
o~
ol
o [+4
B 5 F1195% 005
> N
B Q 270
[+4 f | fac]
| - - ! Et
~ 5 [ ores 5 % =
N
i / ™ ' o5
[} FAn
R32 [p— - — Py N -
/R32 AL ; L \’
| o ; E
o - - T [o] Q
yR32Z 7 % ] i E i -
> | : D =
¥
o o ET RE5
> Elag,
i P22(x4)
4123
meoigjg
= 100 =
" NS
. | anix) yR1Z5
] ﬁ.@f_i‘__,-__ﬁ___ D+
L 7/ L
o 2x20xa) 5
120

mssesmesssssesss RENAULT VL

R R R R R R S

08/98



b

Outillage de Fabrication Locale
UHCcTpYMeHnT MecTHOro u3genua
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Outillage de Fabrication Locale
HIHCTpYMEHT MecTHOro usnenva

180%3

FL1763

PaszBepHyrtan gnvHa : 336

LONG. DEVELOPPEE: 356
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