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ÎÁÙÈÅ ÑÂÅÄÅÍÈß

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈß
ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

EADD7969

Åäèíèöà èçìåðåíèÿ: ìì

ÏÅÐÅÄÍÈÉ ÌÎÑÒ
Ïîçèöèÿ Âåëè÷èíà

Íàðóæíûé äèàìåòð õ Äëèíà

Ñõîæäåíèå
Ðàçâàë

Ïðîäîëüíûé íàêëîí îñè ïîâîðîòà
Ïîïåðå÷íûé íàêëîí ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ

Âíóòðü

Ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë ïîäøèïíèêà êîëåñà (LIG)

Ïåðåäíèé ìîñò

Ïîâîðîòíûé øêâîðåíü

Êîëåÿ

Óãîë ïîâîðîòà êîëåñà

Ñìàçî÷íûé ìàòåðèàë

28õ180 ìì, 30õ180 ìì

1705 ìì
0~6 ìì
1î±30’
1î±30’
8î±10’

40.8~42.8î

30.8~32.8î

480~500 ñì3

Òèï
Ïåðåäíèé ìîñò ñ áàëêîé

äâóòàâðîâîãî ñå÷åíèÿ áåç ðàç-
âèëîê íà êîíöàõ

Ðåãóëèðîâêà óãëîâ óñòàíîâêè êîëåñ

Íàðóæó

Ïîçèöèÿ Ñïåöèôèêàöèÿ
P3

Íàðóæíûé äèàìåòð õ Òîëùèíà
Íàðóæíûé äèàìåòð êðåñòîâèíû

Íàðóæíûé äèàìåòð êðûøêè ïîäøèïíèêà
Íàðóæíûé äèàìåòð

Äëèíà
Êîëè÷åñòâî

Äèàìåòð øëèöîâ

Âíóòðåííèé äèàìåòð õ Íàðóæíûé äèàìåòð

Òèï
Òðóáà

Óíèâåðñàëüíûé øàðíèð

Èãîëü÷àòûé ðîëèêîâûé ïîäøèïíèê

Ñêîëüçÿùàÿ âèëêà

Ïðîìåæóòî÷íûé  ïîäøèïíèê

P2

63,5õ2,6

18,3
30
2,5

12,8
26

38,7

35õ72

76,2õ2,6

22,73
34,92
2,65
19,7
30

38,7

40õ80
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ÇÀÄÍÈÉ ÌÎÑÒ

D2H(D4AF) D2H-II (D4AE, D4AD)

D3H (D4DA, D4DB)

6.333(D2H)
6.142(D2H)

5.375(D3H), 6.333(D2H)

N.L.G.I - 2

ÑÅÐÂÈÑÍÛÉ ÑÒÀÍÄÀÐÒ
ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË
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ÏÅÐÅÄÍÈÉ ÌÎÑÒ

ÇÀÄÍÈÉ ÌÎÑÒ
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ÌÎÌÅÍÒÛ ÇÀÒßÆÊÈ

ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

ÏÅÐÅÄÍÈÉ ÌÎÑÒ
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ÇÀÄÍÈÉ ÌÎÑÒ



PA - 7

ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ ECCF9E4D

ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

Ïðèçíàê Ïðè÷èíû Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ
Âèáðàöèÿ Íà áîëüøèõ Íåïðàâèëüíî
êàðäàííîãî îáîðîòàõ óñòàíîâëåíà âèëêà. Ïåðåóñòàíîâèòå ïî ìåòêàì ñîâìåùåíèÿ.
âàëà Íåèñïðàâåí èãîëü÷àòûé

ðîëèêîïîäøèïíèê
óíèâåðñàëüíîãî øàðíèðà. Çàìåíèòå êðåñòîâèíó â êîìïëåêòå.
Èñêðèâëåí êàðäàííûé âàë. Çàìåíèòå êàðäàííûé âàë.
Íåïðàâèëüíî âûïîëíåíà
äèíàìè÷åñêàÿ áàëàíñèðîâêà
êàðäàííîãî âàëà. Èñïðàâüòå äèíàìè÷åñêóþ áàëàíñèðîâêó.
Îñëàáëà çàòÿæêà ñòÿæíîãî
áîëòà ôëàíöà. Çàòÿíèòå ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.
Èçíîøåí èëè çàåäàåò
øàðèêîïîäøèïíèê. Çàìåíèòå øàðèêîïîäøèïíèê.

Íà ìàëûõ Ñëèøêîì áûñòðî ïåðåêëþ÷àåòñÿ Ïåðåäâèíüòå ðû÷àã ïåðåêëþ÷åíèÿ êîðîáêè
îáîðîòàõ êîðîáêà ïåðåäà÷. ïåðåäà÷ â òðåáóåìîå ïîëîæåíèå.

Ñëèøêîì áîëüøîé îñåâîé çàçîð
â êðåñòîâèíå óíèâåðñàëüíîãî
 øàðíèðà. Îòðåãóëèðóéòå çàçîð ïðè ïîìîùè ïðîêëàäîê.
Ñëèøêîì áîëüøîé çàçîð
â øëèöàõ ñêîëüçÿùåé âèëêè. Çàìåíèòå âòóëêó âèëêè èëè êàðäàííûé âàë.

Íåîáû÷íûé Ïðè òðîãàíèè Îñëàáëà çàòÿæêà ñòÿæíîãî
øóì áîëòà ôëàíöà. Çàòÿíèòå ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.
îò êàðäàííîãî Îñëàáëà çàòÿæêà áîëòà
âàëà ïðîìåæóòî÷íîãî ïîäøèïíèêà. Çàòÿíèòå ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.

Îñëàá èëè äåôîðìèðîâàí
ïðîìåæóòî÷íûé ïîäøèïíèê. Çàìåíèòå ðåçèíó.
Èçíîøåí èãîëü÷àòûé
ðîëèêîïîäøèïíèê óíèâåðñàëüíîãî
øàðíèðà. Çàìåíèòå êðåñòîâèíó â êîìïëåêòå.
Ñëèøêîì áîëüøîé çàçîð
â øëèöàõ ñêîëüçÿùåé âèëêè. Çàìåíèòå âòóëêó âèëêè èëè êàðäàííûé âàë.

Ïðè äâèæåíèè Ñëèøêîì áîëüøîé îñåâîé çàçîð
ñ íîðìàëüíîé â êðåñòîâèíå óíèâåðñàëüíîãî
ñêîðîñòüþ øàðíèðà. Îòðåãóëèðóéòå çàçîð ïðè ïîìîùè ïðîêëàäîê.

Èçíîøåí èãîëü÷àòûé
ðîëèêîïîäøèïíèê óíèâåðñàëüíîãî
øàðíèðà. Çàìåíèòå êðåñòîâèíó â êîìïëåêòå.
Èçíîøåí èëè çàåäàåò
øàðèêîïîäøèïíèê. Çàìåíèòå øàðèêîïîäøèïíèê.
Îòñóòñòâóåò ñìàçêà ìåæäó
ïîäøèïíèêîì è øëèöåâîé ÷àñòüþ. Íàíåñèòå ñìàçêó.

ÎÁÙÈÅ ÑÂÅÄÅÍÈß
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ÏÅÐÅÄÍÈÉ ÌÎÑÒ

Ïðèçíàê Ïðè÷èíû Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ
Âèáðàöèÿ Èçíîøåí ïîâîðîòíûé øêâîðåíü. Çàìåíèòå.
íà ðóëåâîì Ñëèøêîì áîëüøîé çàçîð
êîëåñå ìåæäó ïîâîðîòíûì øêâîðíåì è âòóëêîé. Çàìåíèòå âòóëêó ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ.

Íàðóøåíà ðåãóëèðîâêà ðàçâàëà-ñõîæäåíèÿ. Îòðåãóëèðóéòå.
Ñèëüíî èçíîøåí øàðîâîé
øàðíèð íàêîíå÷íèêà ðóëåâîé òÿãè. Çàìåíèòå íàêîíå÷íèê ðóëåâîé òÿãè â ñáîðå.
Íåîäèíàêîâîå  äàâëåíèå â øèíàõ. Îòðåãóëèðóéòå.
Îñëàáëà çàòÿæêà êîðîí÷àòûõ
ãàåê ðû÷àãà ïîâîðîòíîãî êóëàêà
è ðóëåâîé ñîøêè. Çàòÿíèòå ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.
Îñëàáëà çàòÿæêà øàðîâîãî øàðíèðà
íàêîíå÷íèêà  ðóëåâîé òÿãè. Çàòÿíèòå ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.
Îñëàáëà çàòÿæêà ñòðåìÿíêè ïîäâåñêè. Çàòÿíèòå ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.
Ñëèøêîì áîëüøîé âåðòèêàëüíûé Âûïîëíèòå ðåãóëèðîâêó óïîðíîé øàéáû
çàçîð ìåæäó ïîâîðîòíûì êóëàêîì ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ.
è ïåðåäíèì ìîñòîì.

Çàòðóäíåíî Ñëèøêîì áîëüøîé çàçîð ìåæäó
óïðàâëåíèå ïîâîðîòíûì øêâîðíåì è âòóëêîé. Çàìåíèòå âòóëêó ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ.
ðóëåâûì Çàåë, èçíîøåí èëè íåèñïðàâåí
êîëåñîì øàðèêîïîäøèïíèê ñòîéêè. Çàìåíèòå óïîðíûé øàðèêîïîäøèïíèê.

Ñëèøêîì íèçêîå äàâëåíèå â øèíå. Îòðåãóëèðóéòå äàâëåíèå.
Íàðóøåíà ðåãóëèðîâêà
ðàçâàëà-ñõîæäåíèÿ. Îòðåãóëèðóéòå.
Íåäîñòàòî÷íî ñìàçêè â
ïîâîðîòíîì øêâîðíå. Íàíåñèòå ñìàçêó.

Ðóëåâîå êîëåñî ×ðåçìåðíî ñèëüíî çàòÿíóòû
íå âîçâðàùàåòñÿ êîìïîíåíòû ïåðåäíåãî ìîñòà. Çàòÿíèòå ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.
â èñõîäíîå Íàðóøåíà ðåãóëèðîâêà
ïîëîæåíèå. ðàçâàëà-ñõîæäåíèÿ. Îòðåãóëèðóéòå.
Ðóëåâîå êîëåñî Íàðóøåíà ðåãóëèðîâêà
íå ïðîâîðà÷èâàåòñÿ. óãëà ïîâîðîòà. Îòðåãóëèðóéòå óãîë ïîâîðîòà.

Ïîãíóòà ðóëåâàÿ òÿãà. Çàìåíèòå.
Àâòîìîáèëü òÿíåò Ðàçëè÷íûé ðàçìåð ó ëåâîé
â îäíó ñòîðîíó. è ïðàâîé øèíû. Çàìåíèòå øèíàìè îäèíàêîâîãî ðàçìåðà.

Ðàçëè÷íûé íàðóæíûé äèàìåòð ó ëåâîé
è ïðàâîé øèíû. Çàìåíèòå øèíàìè îäèíàêîâîãî ðàçìåðà.
Íåîäèíàêîâîå äàâëåíèå â øèíàõ. Îòðåãóëèðóéòå.
Ïîãíóò ïåðåäíèé ìîñò. Çàìåíèòå.
Ïîâðåæäåíà ïåðåäíÿÿ ðåññîðà
èëè íàðóøåíà åå óïðóãîñòü. Çàìåíèòå.

Íåðàâíîìåðíûé Íàðóøåíà ðåãóëèðîâêà ðàçâàëà-ñõîæäåíèÿ. Îòðåãóëèðóéòå.
èëè ïðåæäåâðåìåí- Ðàçëè÷íûé ðàçìåð èëè òèï
íûé èçíîñ øèíû ó ëåâîé è ïðàâîé øèíû. Çàìåíèòå øèíàìè îäèíàêîâîãî ðàçìåðà è òèïà.
ïåðåäíåãî êîëåñà. Íåïðàâèëüíîå îáðàùåíèå ñ øèíîé. Âûïîëíèòå ïåðåñòàíîâêó êîëåñ.
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ЗАДНИЙ МОСТ

 Причины

Ослабла затяжка болта полуоси
заднего моста. O O

Погнут картер заднего моста. O
Погнута полуось заднего моста. O
Сломана полуось заднего моста. O
Выпала полуось заднего моста. O
Поврежден сальник. O
Треснул, поврежден или засорен сапун. O
Заело подшипник ступицы колеса. O
Изношен подшипник ступицы колеса. O
Подшипник ступицы колеса O
вращается рывками. O
Поврежден подшипник
ступицы колеса. O

Излишек масла.
Недостаток масла. O O

Поврежден сальник. O
Неправильный герметик. O
Заело полуосевой подшипник. O O
Изношен полуосевой подшипник. O O
Полуосевой подшипник
вращается рывками. O O

Поврежден полуосевой подшипник. O
Слишком большой момент
трогания полуосевого подшипника. O O

Слишком малый момент
трогания полуосевого подшипника. O O O O

Ослабла затяжка болта редуктора
и дифференциала в сборе.

O

Ослабла затяжка гайки чашки
дифференциала в сборе.

O

                            Признак неисправности
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Передача тягового усилия выполняется
ненадлежащим образом.
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ÎÁÙÈÅ ÑÂÅÄÅÍÈß

Òðåñíóëà èëè ïîâðåæäåíà
÷àøêà äèôôåðåíöèàëà. O
Îñëàáëà çàòÿæêà áîëòîâ
ðåäóêòîðà è êàðòåðà äèôôåðåíöèàëà. O O
Ïîâðåæäåí ðåäóêòîð èëè âåäóùàÿ
øåñòåðíÿ ðåäóêòîðà. O O O O
Èçíîøåí ðåäóêòîð èëè âåäóùàÿ
øåñòåðíÿ ðåäóêòîðà. O O
Äåôåêò ðåäóêòîðà èëè âåäóùåé
øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O
Ñëèøêîì áîëüøîé áîêîâîé çàçîð
ìåæäó çóáüÿìè øåñòåðåí ðåäóêòîðà. O O
Ñëèøêîì ìàëûé áîêîâîé çàçîð ìåæäó
çóáüÿìè øåñòåðåí ðåäóêòîðà. O O
Íàðóøåíî ïÿòíî êîíòàêòà çóáüåâ ðåäóêòîðà. O
Ñëèøêîì áîëüøîé ìîìåíò òðîãàíèÿ
âåäóùåé øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O O O
Ñëèøêîì ìàëûé ìîìåíò òðîãàíèÿ âåäóùåé
øåñòåðíè ðåäóêòîðà â ñáîðå. O O
Îñëàáëà çàòÿæêà êîðîí÷àòîé
ãàéêè âåäóùåé øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O O
Çàåëî âíóòðåííèé è íàðóæíûé ïîäøèïíèêè
âåäóùåé øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O O
Èçíîøåíû âíóòðåííèé è íàðóæíûé
ïîäøèïíèêè âåäóùåé øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O
Ïîâðåæäåíû âíóòðåííèé è íàðóæíûé
ïîäøèïíèêè âåäóùåé øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O
Èçíîøåí íàïðàâëÿþùèé ïîäøèïíèê
âåäóùåé øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O
Çàåë èëè ïîâðåæäåí íàïðàâëÿþùèé
ïîäøèïíèê âåäóùåé øåñòåðíè ðåäóêòîðà. O
Ñëîìàíà êðåñòîâèíà âåäóùåé øåñòåðíè. O
Ïîâðåæäåíà ïîëóîñåâàÿ øåñòåðíÿ èëè ñàòåëëèò. O O O O
Çàåëà ïîëóîñåâàÿ øåñòåðíÿ èëè ñàòåëëèò. O O
Èçíîøåíà ïîëóîñåâàÿ øåñòåðíÿ èëè ñàòåëëèò. O O
Èçíîøåíà èëè ïîâðåæäåíà øàéáà
ïîëóîñåâîé øåñòåðíè. O O O
Ñëèøêîì áîëüøîé áîêîâîé çàçîð
ìåæäó  çóáüÿìè ïîëóîñåâîé øåñòåðíè. O O
Ñëèøêîì ìàëûé áîêîâîé çàçîð
ìåæäó  çóáüÿìè ïîëóîñåâîé øåñòåðíè. O O
Ñëèøêîì áîëüøîé çàçîð ìåæäó ïîëóîñåâîé
øåñòåðíåé è øëèöàìè ïîëóîñè çàäíåãî ìîñòà. O O
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Ïåðåäà÷à òÿãîâîãî óñèëèÿ âûïîëíÿåòñÿ
íåíàäëåæàùèì îáðàçîì.
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                            Ïðèçíàê íåèñïðàâíîñòè

 Ïðè÷èíû
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1

2

3

 Front Propeller Shaft
 Rear Propeller Shaft
 Rear Axle

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Карданный вал, установленный между коробкой
передач и задним мостом, служит для передачи
вращения двигателя, измененного коробкой передач,
на главную передачу заднего моста. Карданный вал
состоит из двух частей – передней и задней. Две час-
ти или более соединяются вместе и проходят меж-
ду осями. Карданный вал, состоящий из двух частей
и более, снабжен промежуточным подшипником в
средней части, который крепится на раме.

EMTPA5003A

Относительное положение коробки передач и зад-
него моста меняется в зависимости от состояния
дорожного покрытия, вибрации при движении авто-
мобиля и величины нагрузки. Изменение положения
компенсируется универсальным шарниром и сколь-
зящей вилкой карданного вала.

EMTPA5004A EMTPA5005A

1. Передний карданный вал
2. Задний карданный вал
3. Задний мост

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ  E22909E5
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A

ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ

ÓÍÈÂÅÐÑÀËÜÍÛÉ ØÀÐÍÈÐ È ×ÅÕÎË

1. Ïåðåêëþ÷èòå êîðîáêó ïåðåäà÷ â íåéòðàëüíîå
ïîëîæåíèå èëè ïîëîæåíèå «N».

2. Ïîäíèìèòå àâòîìîáèëü.
3. Óáåäèòåñü, ÷òî âåëè÷èíà ïåðåìåùåíèÿ ïðîìå-

æóòî÷íîãî ïîäøèïíèêà íå ïðåâûøàåò íîðìó è ÷òî
îí íå èçäàåò íåîáû÷íûé øóì. Ïðè îáíàðóæåíèè
íåèñïðàâíîñòè, çàìåíèòå êàðäàííûé âàë.

KMTPA5003A

4. Óáåäèòåñü, ÷òî ÷åõîë óíèâåðñàëüíîãî øàðíèðà
íå èçíîøåí è íå ïîâðåæäåí. Ïðè îáíàðóæåíèè
íåèñïðàâíîñòè, çàìåíèòå êàðäàííûé âàë.

5. Óáåäèòåñü, ÷òî âåëè÷èíà ïåðåìåùåíèÿ óíèâåð-
ñàëüíîãî øàðíèðà íå ïðåâûøàåò íîðìó è ÷òî îí
íå èçäàåò íåîáû÷íûé øóì. Ïðè îáíàðóæåíèè
íåèñïðàâíîñòè, çàìåíèòå êàðäàííûé âàë.

ÁÈÅÍÈÅ ÊÀÐÄÀÍÍÎÃÎ ÂÀËÀ

1. Óñòàíîâèòå öèôåðáëàòíûé èíäèêàòîð íà öåíò-
ðàëüíîì ó÷àñòêå ïåðåäíåãî êàðäàííîãî âàëà.

2. Ïðîâåðüòå áèåíèå, ìåäëåííî âðàùàÿ ïåðåäíèé
êàðäàííûé âàë. Çàòåì òàêæå ïðîâåðüòå êàðäàí-
íûé âàë ñ äðóãîé ñòîðîíû.

Ïîçèöèÿ Áèåíèå (ìì)
Ïåðåäíèé êàðäàííûé âàë 0,4 èëè ìåíåå
Ñðåäíèéêàðäàííûé âàë
(äëèííàÿ êîëåñíàÿ áàçà) 0,4 èëè ìåíåå
Çàäíèé êàðäàííûé âàë 0,4 èëè ìåíåå

3. Åñëè áèåíèå êàðäàííîãî âàëà ïðåâûøàåò çàäàí-
íîå çíà÷åíèå, çàìåíèòå êàðäàííûé âàë.

KMTPA101A
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ÑÌÀÇÛÂÍÈÅ ÄÅÒÀËÅÉ Â ÏÐÎÖÅÑÑÅ ÑÁÎÐÊÅ

ECOPA5005A

ÑÌÀÇÊÀ ÏÎÑËÅ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ

1. Çàëèâêà ìàñëà äëÿ ãèïîèäíûõ çóá÷àòûõ ïåðåäà÷

Îáúåì çàëèâàåìîãî ìàñëà (ë)
4,5 ± 0,25 ë (D2H, D3H)

ECOPA5006A

2. Ïîñëå óñòàíîâêè âñåõ äåòàëåé ïðîêà÷àéòå òîð-
ìîçíóþ ñèñòåìó.
Ïðîöåäóðà ïðîêà÷êè îïèñàíà â ðàçäåëå
ÒÎÐÌÎÇÍÀß ÑÈÑÒÅÌÀ.

Пробка отверстия 

для заливки масла

59...78 Нм (6...8 кгс·м)
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ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

ÓÇËÛ È ÄÅÒÀËÈ E30B815A

ECOPA5006A
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A

B A

C

D

ДЕМОНТАЖ EEFAB8EE

1. Нанесите метку совмещения (C) на вилку с
фланцем (A) переднего карданного вала и
барабан стояночного тормоза (B), затем
открутите крепежные гайки (D) карданного вала.

2. Открутите крепежный болт (A) кронштейна
промежуточного подшипника.

К СВЕДЕНИЮ:
На автомобилях с короткой колесной базой пре-
дусмотрен один промежуточный подшипник, на
автомобилях с длинной колесной базой – два.

3. Нанесите метку совмещения (C) на соеди-
нительный фланец (A) заднего моста и вилку с
фланцем (B) заднего карданного вала, затем
открутите крепежный болт (D) карданного вала.

ПРОВЕРКА EE607F95

1. Проверьте зазор между крестовиной и игольча-
тым роликоподшипником. Если он превышает
заданное значение, замените крестовину в
комплекте.

Зазор между крестовиной и игольчатым
подшипником: 0,01~0,06 мм

KMTPA111A

KMTPA112A

KMTPA113A

EMTPA5007A

КАРДАННЫЙ ВАЛ

D

B

C

A



PA - 16 ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË  È ÌÎÑÒ

2. Èçìåðüòå èñêðèâëåíèå íà ðàññòîÿíèè 50 ìì âîê-
ðóã öåíòðàëüíîãî ñâàðíîãî ó÷àñòêà êàðäàííîãî
âàëà. Åñëè îí ïðåâûøàåò çàäàííîå çíà÷åíèå,
çàìåíèòå êàðäàííûé âàë.

Ïðåäåë: 0,4 ìì èëè ìåíåå

[Èçìåðÿéòå íà öåíòðàëüíîì ó÷àñòêå]

EMTPA5008A
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ÏÅÐÅÄÍÈÉ ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

ÐÀÇÁÎÐÊÀ EAA08AEC

ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

Ïîðÿäîê ðàçáîðêè
1. Ñòîïîðíîå êîëüöî
2. Èãîëü÷àòûé ðîëèêîïîäøèïíèê
3. Âèëêà ñ ôëàíöåì
4.  Êðåñòîâèíà óíèâåðñàëüíîãî øàðíèðà
5.  Ñàìîêîíòðÿùàÿñÿ ãàéêà
6.  Ñîåäèíèòåëüíûé ôëàíåö

7. Äåðæàòåëü
8. Ïîäâåñíîé êðîíøòåéí
9. Ïîäóøêà
10. Êîìïëåêò ñàëüíèêà (êîæóõ è ñàëüíèê)
11. Íàáèâêà
12. Øàðèêîïîäøèïíèê
13. Ïåðåäíèé êàðäàííûé âàë

EMTPA5009A

* Ïî ðàçáîðêå ïîçèöèé, íîìåðà êîòîðûõ îáâåäåíû â êðóæîê, ñì. ñîîòâåòñòâóþùèå íîìåðà â òåêñòå.
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1. Ñíèìèòå ñòîïîðíîå êîëüöî.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîñëå ðàçáîðêè çàìåíèòå

ñòîïîðíîå êîëüöî íîâûì.

2. Âûïðåññóéòå èãîëü÷àòûé ðîëèêîïîäøèïíèê.

3. Âûïðåññóéòå øàðèêîïîäøèïíèê.

EMTPA5010A

EMTPA5011A

EMTPA5012A

ÏÐÎÂÅÐÊÀ E5821BD6

1. Ïðîâåðüòå çàçîð ìåæäó êðåñòîâèíîé è
èãîëü÷àòûì ðîëèêîïîäøèïíèêîì.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïðè çàìåíå êðåñòîâèíû èëè

èãîëü÷àòîãî ðîëèêîïîäøèïíèêà
ïðîâîäèòå èõ çàìåíó â êîìïëåêòå.

KMTAX5009A

2. Ïðîâåðüòå çàçîð ñòîïîðíîãî êîëüöà â
íàïðàâëåíèè âäîëü îñè.

1. Èçìåðüòå çàçîð
2. Îòðåãóëèðóéòå çàçîð

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîñëå ðàçáîðêè çàìåíèòå ñòîïîðíîå

êîëüöî íîâûì.
• Ñòàâüòå ñòîïîðíûå êîëüöà

îäèíàêîâîé òîëùèíû ñ îáîèõ êîíöîâ.

EMTPA5007A
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Ñòîïîðíîå êîëüöî

Òîëùèíà Öâåòîâîé êîä
1,5 Öâåòà íåò
1,55 Æåëòûé
1,6 Ñèíèé
1,66 Ãîëóáîé

3. Èçìåðüòå èñêðèâëåíèå íà öåíòðàëüíîì ó÷àñòêå
êàðäàííîãî âàëà.

[Èçìåðÿéòå íà öåíòðàëüíîì ó÷àñòêå]

EMTPA5013A

EMTPA5008A
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ÏÎÂÒÎÐÍÀß ÑÁÎÐÊÀ  E7F77928

[Âíèìàíèå]
• Ïðîâåðêó ïðîìåæóòî÷íîãî ïîäøèïíèêà ñëåäóåò

ïðîâîäèòü ÷åðåç êàæäûå 50 000 êì ïðîáåãà. Åñëè
ñìàçêà âûòåêëà, çàïðàâüòå ñìàçêîé.

• Ïðè ñáîðêå ïðîìåæóòî÷íîãî ïîäøèïíèêà
ñîâìåñòèòå ìåòêó (ñòðåëêó), à çàòåì çàïðàâüòå
ñìàçêîé â òðåáóåìîì êîëè÷åñòâå.

Ìîìåíò çàòÿæêè: Íì (êãñ.ì, ôóíò-ôóò)

1. Çàïðàâëÿéòå ñìàçêó â äîñòàòî÷íîì êîëè÷åñòâå
ìåæäó âíóòðåííåé ñòîðîíîé è íàðóæíûì êîëüöîì
ïîäøèïíèêà.

2. Çàïðàâëÿéòå ñìàçêó ìåæäó ãëàâíûì ñàëüíèêîì
è ïûëåçàùèòíîé êðîìêîé.

3. Çàïðàâëÿéòå ñìàçêó â öèëèíäðè÷åñêèé êîíòåéíåð
êîðïóñà.

4. Îáùåå êîëè÷åñòâî ñìàçêè ñîñòàâëÿåò 25~30 ã.

EMTPA5014A
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1. Çàïðåññóéòå èãîëü÷àòûé ðîëèêîïîäøèïíèê.

ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

2. Ïîñòàâüòå ñòîïîðíîå êîëüöî.

3. Óñòàíîâèòå ïðîìåæóòî÷íûé ïîäøèïíèê.
Ïîâåðíóâ ìåòêó «ñòðåëêà» ââåðõ, âñòàâüòå
ïðîìåæóòî÷íûé ïîäøèïíèê â ïîäóøêó è
íàíåñèòå êëåé â çàçîð. Çàòÿíèòå êðåïåæíûé
áîëò êîðïóñà, ïîñòàâèâ ãîëîâêó áîëòà êâåðõó.

4. Ïðè ïîìîùè òîëùèíîìåðà èçìåðüòå çàçîð
ìåæäó ñòîïîðíûì êîëüöîì è êàíàâêîé ïîä
ñòîïîðíîå êîëüöî.

Ñòàíäàðò: 0~0,15 ìì
Ïðåäåë: 0,3 ìì èëè ìåíåå

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Åñëè çàçîð ïðåâûøàåò ïðåäåëüíîå

çíà÷åíèå, çàìåíèòå ñòîïîðíîå
êîëüöî.

5. Íàíåñèòå äîñòàòî÷íîå êîëè÷åñòâî ñìàçêè â
íèïïåëü ñìàçî÷íîãî øïðèöà óíèâåðñàëüíîãî
øàðíèðà.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ñìàçêà: SELL ALVANIA EP #2

EMTPA5015A

EMTPA5016A

EMTPA5017A

EMTPA5030A
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ÇÀÄÍÈÉ ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË

ÐÀÇÁÎÐÊÀ E9A9F492

ECOPA5010A

Единицы измерения: мм

0.01~0.09

0.02~0.16

0.3

0.3

не более 0.1 не более 0.4

1

8

6
5

7

3
4

2

Зазор вдоль оси

Стандарт: не более 0,06 мм

Зазор

Стандарт: 0,01...0,06

Предельное значение: 0,1

Свободное 

вращение

Трещины, 

повреждения

Позиция Норма Предел

Позиция Норма Предел

Значение

Значение

В центре

На скользящей вилке

Зазор в шлицах

В направлении вращения

По диаметру

Искривление

Заглушка

Порядок разборки

1. Стопорное кольцо

2. Игольчатый роликовый подшипник

3. Передняя вилка

4. Крестовина универсального шарнира

5. Держатель набивки

6. Защитная набивка

7. Задний карданный вал

8. Вилка с длинной втулкой

По разборке позиций, обведенных в кружок, 

см. соответствующие номера в тексте.

·    Комплект для технического обслуживания

·   Комплект крестовины

Единицы измерения: мм

<P3>
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1. Ñíèìèòå ñòîïîðíîå êîëüöî.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Íå èñïîëüçóéòå ñòîïîðíîå êîëüöî

ïîâòîðíî.

EMTPA5010A

Отвертка

2. Âûïðåññóéòå èãîëü÷àòûé ðîëèêîâûé ïîäøèïíèê.

EMTPA5011A

Комплект универсаль-

ного инструмента

Вилка в сборе

Толкатель

Направляющая

Направляющая

1. Ïðîâåðüòå çàçîð ìåæäó èãîëü÷àòûìè ðîëèêîâûì
ïîäøèïíèêîì è êðåñòîâèíîé.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Çàìåíà êðåñòîâèíû èëè èãîëü÷àòîãî

ðîëèêîâîãî ïîäøèïíèêà ïðîèçâîäèò
ñÿ â êîìïëåêòå.

EMTPA5007A

ÏÐÎÂÅÐÊÀ E3D02E4E

Игольчатый 

роликовый 

подшипник

Крестовина Циферблатный 

индикатор

1. Ïðîâåðüòå çàçîð ñòîïîðíîãî êîëüöà â íàïðàâ-
ëåíèè âäîëü îñè.
1.  Èçìåðüòå çàçîð.
2.  Îòðåãóëèðóéòå çàçîð.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîñëå ðàçáîðêè çàìåíèòå ñòîïîðíîå

êîëüöî íîâûì.
• Ñòàâüòå ñòîïîðíûå êîëüöà îäèíàêî-

âîé òîëùèíû ñ îáîèõ êîíöîâ.

KMTAX5009A
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Ñòîïîðíîå êîëüöî

Òîëùèíà, ìì

1.5

1.55

1.6

1.65

Öâåòîâîé êîä

Öâåòà íåò

Æåëòûé

Ñèíèé

Ëèëîâûé

EMTPA5013A

Отрегулируйте стопорным кольцом.

Установите стопорное 

кольцо

3. Èçìåðüòå èñêðèâëåíèå êàðäàííîãî âàëà.

EMTPA5008A

[ Измеряйте на цен-

тральном участке ]

[ Измеряйте на скользящей вилке]

EMTPA5019A

4. Ïðîâåðüòå çàçîð â øëèöàõ.

[ Измеряйте в направлении вращения]

Зазор

EMTPA5020A

[ Измеряйте по диаметру]

EMTPA5021A
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ÏÎÂÒÎÐÍÀß ÑÁÎÐÊÀ E82A209C

ECOPA5011A

Порядок сборки

По сборке позиций, номера которых обведены в кружок, 

см. соответствующие номера в тексте.

Момент затяжки: Нм (кгс·м, фунт-фут)

1. Стопорное кольцо

2. Игольчатый роликовый подшипник

3. Вилка с фланцем

4. Крестовина универсального шарнира

5. Держатель набивки

6. Защитная набивка

7. Задний карданный вал

8. Вилка с длинной втулкой

1

8

6
5

7

3
4

2

54~64 (5.5~6.5, 40~47)



PA - 26 ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË  È ÌÎÑÒ

1. Çàïðåññóéòå èãîëü÷àòûé ðîëèêîïîäøèïíèê.

2. Ïîñòàâüòå ñòîïîðíîå êîëüöî.

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ E39DE2B2

1. Ñîâìåñòèâ ìåòêó (C) íà ñîåäèíèòåëüíîì ôëàíöå
(A) çàäíåãî ìîñòà ñ ìåòêîé íà âèëêå ñ ôëàíöåì
(B) çàäíåãî êàðäàííîãî âàëà, çàòÿíèòå áîëò (D)
íà êàðäàííîì âàëó.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
98~117 Íì (10~12 êãñ.ì, 72,3~86,7 ôóíò-ôóò): P3
59~69 Íì (6~7 êãñ.ì, 43,3~50,6 ôóíò-ôóò): P2

2. Çàòÿíèòå êðåïåæíûé áîëò (A) íà êðîíøòåéíå
ïðîìåæóòî÷íîãî ïîäøèïíèêà.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
69~93 Íì (7~9,5 êãñ.ì, 50,6~68,7 ôóíò-ôóò)

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Íà àâòîìîáèëÿõ ñ óçêèì èñïîëíåíèåì
ïðåäóñìîòðåí îäèí ïðîìåæóòî÷íûé
ïîäøèïíèê, íà àâòîìîáèëÿõ ñ øèðîêèì
èñïîëíåíèåì – äâà.

EMTPA5011A

EMTPA5016A

KMTPA113A

KMTPA112A
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3. Ñîâìåñòèâ ìåòêó (C) íà âèëêå ñ ôëàíöåì (A)
ïåðåäíåãî êàðäàííîãî âàëà ñ ìåòêîé íà
áàðàáàíå (B) ñòîÿíî÷íîãî òîðìîçà, çàòÿíèòå
áîëò (D) íà êàðäàííîì âàëó.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
98~117 Íì (10~12 êãñ.ì, 72,3~86,7 ôóíò-ôóò)

4. Çàïðàâëÿéòå ðåêîìåíäóåìóþ ñìàçêó â
ñìàçî÷íûé øïðèö (A), ïîêà îíà íå íà÷íåò
âûòåêàòü èç ñàëüíèêà, çàòåì ïîëíîñòüþ
âûòðèòå âûòåêøóþ ñìàçêó.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ñìàçêà: SELL ALVANIA EP #2

KMTPA111A

KMTPA114A
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ÏÅÐÅÄÍÈÉ ÌÎÑÒ

ÑÒÓÏÈÖÀ ÊÎËÅÑÀ

ÐÀÇÁÎÐÊÀ EDDCCC3A

Ïîðÿäîê ðàçáîðêè
1. Êîëïàê ñòóïèöû
2. Øïëèíò
3. Êîíòðãàéêà
4. Øàéáà
5. Ñòóïèöà êîëåñà è òîðìîçíîé áàðàáàí
6. Áîëò ñòóïèöû
7. Áàðàáàí òîðìîçà ïåðåäíåãî êîëåñà
8. Ñòóïèöà ïåðåäíåãî êîëåñà

9. Âíóòðåííåå êîëüöî íàðóæíîãî ïîäøèïíèêà
10. Ïðîñòàâêà
11. Ñàëüíèê
12. Âíóòðåííåå êîëüöî âíóòðåííåãî ïîäøèïíèêà
13. Íàðóæíîå êîëüöî âíóòðåííåãî ïîäøèïíèêà
14. Íàðóæíîå êîëüöî íàðóæíîãî ïîäøèïíèêà
15. Ïûëåçàùèòíàÿ êðûøêà
16. Òîðìîç ïåðåäíåãî êîëåñà â ñáîðå

EMTPA5023A
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C
B

A

1. Ïîäëîæèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è
ñçàäè çàäíåãî êîëåñà.

KCOWT5004A

A

2. Îòïóñòèòå êîëåñíûå ãàéêè (A). Ïîäíèìèòå ìîñò
ïðè ïîìîùè ãàðàæíîãî äîìêðàòà (B) è ïîäîïðèòå
ðàìó ñòàíèíîé áåçîïàñíîñòè (C).

KCOWT5005A

A

B

C

3. Îòêðóòèâ êîëåñíûå ãàéêè (A), ñíèìèòå êîëåñî ñ øè-
íîé (B) ñî ñòóïèöû (C).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïðè ñíÿòèè êîëåñà ñ øèíîé (B) íå ïîâðå-
äèòå áîëò ñòóïèöû (D).

KCOWT5006A

A

B

C

4. Ñíÿâ êîëïàê êîëåñà (A), âûíüòå øïëèíò (B) è
îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (C).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïðè îòêðó÷èâàíèè êîíòðãàéêè (C) íå óðî-
íèòå íà çåìëþ øàéáó è íàðóæíûé ïîä-
øèïíèê.

KMTPA204A
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5. Ñíèìèòå øàéáó (A), íàðóæíûé ïîäøèïíèê (B) è
ñòóïèöó â ñáîðå (C) ñ ïîâîðîòíîãî êóëàêà (D).

6. Ðàâíîìåðíî ïîñòóêèâàÿ ëàòóííîé âûêîëîòêîé
÷åðåç òðè âûðåçà íà âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòè ñòó-
ïèöû, ñíèìèòå ñàëüíèê (A), âíóòðåííèé ïîäøèï-
íèê (B) è âíóòðåííåå êîëüöî ïîäøèïíèêà (C).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïîñòóêèâàéòå ëàòóííîé âûêîëîòêîé òîëüêî
÷åðåç âûðåçû (A), ðàñïîëîæåííûå âíóòðè
ñòóïèöû.

7. Ðàâíîìåðíî ïîñòóêèâàÿ ëàòóííîé âûêîëîòêîé
÷åðåç òðè âûðåçà ñ äðóãîé ñòîðîíû âíóòðåííåé
ïîâåðõíîñòè ñòóïèöû, ñíèìèòå íàðóæíîå êîëüöî
ïîäøèïíèêà (A).

8. Îòêðóòèâ ãàéêè ñòóïèöû (A), ñíèìèòå áàðàáàí (C)
ñî ñòóïèöû êîëåñà (B).

KMTPA205A

KMTPA206A

KMTPA207A

KMTPA208A
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[ÄÈÑÊÎÂÛÉ ÒÎÐÌÎÇ]

Ïîðÿäîê ðàçáîðêè
1. Êîëïàê ñòóïèöû
2. Øïëèíò
3. Êîíòðãàéêà
4. Øàéáà
5. Äèñêîâûé òîðìîç â ñáîðå
6. Ñòóïèöà êîëåñà è òîðìîçíîé äèñê
7. Áîëò
8. Òîðìîçíîé äèñê
9. Ñòóïèöà ïåðåäíåãî êîëåñà

5
17

16

7

8

9

6

13

12

14

10

15 11

4
3

2
1

Износ, 

проворачивание, 

царапины

Износ, коррозия

Проверьте легкость вращения

Проверьте легкость вращения

Износ

EMTPA5024A

10. Áîëò ñòóïèöû
11. Âíóòðåííåå êîëüöî íàðóæíîãî ïîäøèïíèêà
12. Ñàëüíèê
13. Âíóòðåííåå êîëüöî âíóòðåííåãî ïîäøèïíèêà
14. Íàðóæíîå êîëüöî âíóòðåííåãî ïîäøèïíèêà
15. Íàðóæíîå êîëüöî íàðóæíîãî ïîäøèïíèêà
16. Ïåðåõîäíèê
17. Ïûëåçàùèòíàÿ êðûøêà
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1. Ïîäëîæèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è
ñçàäè çàäíåãî êîëåñà.

KCOWT5004A

A

2. Îòïóñòèòå êîëåñíûå ãàéêè (A). Ïîäíèìèòå ìîñò
ïðè ïîìîùè ãàðàæíîãî äîìêðàòà (B) è ïîäîïðèòå
ðàìó ñòàíèíîé áåçîïàñíîñòè (C).

KCOWT5005A

A

B

C

3. Îòêðóòèâ êîëåñíûå ãàéêè (A), ñíèìèòå êîëåñî ñ øè-
íîé (B) ñî ñòóïèöû (C).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïðè ñíÿòèè êîëåñà ñ øèíîé íå ïîâðåäèòå
áîëò ñòóïèöû.

A

B

C

4. Ñíÿâ êîëïàê êîëåñà (A), âûíüòå øïëèíò (B) è îò-
êðóòèòå êîíòðãàéêó (C).

KCOWT5006A

A

B

C

KMTPS5990A

5. Ñíèìèòå øàéáó (D), íàðóæíûé ïîäøèïíèê (E) è
ñòóïèöó â ñáîðå (F) ñ ïîâîðîòíîãî êóëàêà (G).

6. Îòêðóòèâ êðåïåæíûå áîëòû äèñêà, ñíèìèòå äèñê
â ñáîðå ñî ñòóïèöû êîëåñà (B).

7. Ñíèìèòå ñòóïèöó ñ ïîâîðîòíîãî êóëàêà.
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ÏÐÎÂÅÐÊÀ E6636081

1. Ïðîâåðüòå, íåò ëè òðåùèí è èçíîñà íà ñòóïèöå.
2. Ïðîâåðüòå, íåò ëè öàðàïèí è ïîâðåæäåíèé íà

òîðìîçíîì äèñêå.
3. Ïðîâåðüòå, íåò ëè òðåùèí.
4. Ïðîâåðüòå ïîäøèïíèê â ñîáðàííîì ñîñòîÿíèè.

ÑÁÎÐÊÀ E7AB2C7E

[ÁÀÐÀÁÀÍÍÛÉ ÒÎÐÌÎÇ]

1. Óñòàíîâèâ áàðàáàí (C) íà ñòóïèöó êîëåñà (B),
çàòÿíèòå ãàéêè ñòóïèöû (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
304~382 Íì (31~39 êãñ-ì, 224~282 ôóíò-ôóò)

KMTPA208A

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïîñëå çàòÿæêè ãàåê ñòóïèöû (A) êàíàâêè øïèëåê
ñëåäóåò çà÷åêàíèòü íå ìåíåå ÷åì â 4 ìåñòàõ.

2. Ðàâíîìåðíûì ïîñòóêèâàíèåì óñòàíîâèòå
âíóòðåííåå êîëüöî ïîäøèïíèêà (B) è íàðóæíîå
êîëüöî ïîäøèïíèêà (C) íà ñòóïèöó êîëåñà (A).

3. Óñòàíîâèòå âíóòðåííèé ïîäøèïíèê (B) è ñàëüíèê
(C) íà ñòóïèöó êîëåñà (A).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîäøèïíèê ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü

ñ êîëüöîì.
• Âñåãäà ñòàâüòå íîâûé ñàëüíèê (C).

KMTPA210A

KMTPA209A
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4. Çàïðàâüòå ñòóïèöó êîëåñà (A) ðåêîìåíäóåìîé
ñìàçêîé â òðåáóåìîì êîëè÷åñòâå.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ñìàçêà:
RETINAX 0434 ôèðìû Hankook Shell Co., Ltd.
RETINAX 0419 ôèðìû Hankook Shell Co., Ltd.
KO-GW02 ôèðìû Cheonmi Mineral Oil Co., Ltd.

5. Óñòàíîâèòå øàéáó (A), íàðóæíûé ïîäøèïíèê (B)
è ñòóïèöó â ñáîðå (C) íà ïîâîðîòíûé êóëàê (D).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîäøèïíèê ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü

ñ êîëüöîì.

KMTPA205A

6. Çàêðóòèòå êîíòðãàéêó (A).
1) Âðàùàÿ ñòóïèöó â ñáîðå (B), ïîëíîñòüþ

çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (A) ñ ìîìåíòîì 98~117 Íì
(10~13 êãñ-ì, 72,3~86,7 ôóíò-ôóò). Ïîñëå ýòîãî
ïîëíîñòüþ îòïóñòèòå ãàéêó.

2) Ñíîâà âðàùàÿ ñòóïèöó â ñáîðå (B), çàòÿíèòå
êîíòðãàéêó (A) ñ ìîìåíòîì 5~9 Íì (6 êãñ-ì, 43,3
ôóíò-ôóò), çàòåì îòïóñòèòå ãàéêó íà óãîë 45°
(1/8 îáîðîòà).

7. Ïåðåä òåì, êàê ñòóïèöà êîëåñà (A) ñäâèíåòñÿ,
èçìåðüòå êàñàòåëüíîå óñèëèå ïðè ïîìîùè
áåçìåíà (B). Ðàññ÷èòàéòå ìîìåíò ñòðàãèâàíèÿ,
óìíîæèâ êàñàòåëüíîå óñèëèå íà ðàäèóñ.

Ìîìåíò ñòðàãèâàíèÿ:
0,98~3,4 Íì (0,10~0,35 êãñ-ì, 0,72~2,51 ôóíò-ôóò)

KMTPA211A

KMTPA212A
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B
A

8. Ïîñòàâèâ øïëèíò (B), óñòàíîâèòå êîëïàê êî-
ëåñà (A).

KMTPA213A

9. Óñòàíîâèâ êîëåñî ñ øèíîé (B) íà ñòóïèöó (C),
çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè (A).

A

B

C

KCOWT5006A

10. Óáðàâ ãàðàæíûé äîìêðàò (B), ïîääåðæèâàþùèé
ìîñò, è ñòàíèíó áåçîïàñíîñòè (C), ïîääåðæèâà-
þùóþ ðàìó, çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè (A) ñ òðå-
áóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
539...588 Íì (55...60 êãñ·ì, 397,8...433,9 ôóíò-ôóò)

A

B

C

KCOWT5005A

11. Óáåðèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è ñçàäè
çàäíåãî êîëåñà.

KCOWT5004A

A
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[ÄÈÑÊÎÂÛÉ ÒÎÐÌÎÇ]
1. Óñòàíîâèòå äèñê â ñáîðå (A) íà ñòóïèöó êîëåñà

(B), çàòÿíèòå êðåïåæíûå áîëòû äèñêà (C).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
57~60 Íì (5,8~6,1 êãñ-ì, 42~44 ôóíò-ôóò)

2. Çàòÿíèòå ãàéêè íà ñòóïèöå â ñáîðå.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïîñëå çàòÿæêè ãàåê ñòóïèöû êàíàâêè øïèëåê
ñëåäóåò çà÷åêàíèòü íå ìåíåå ÷åì â 4 ìåñòàõ.

3. Ðàâíîìåðíûì ïîñòóêèâàíèåì óñòàíîâèòå
âíóòðåííåå êîëüöî ïîäøèïíèêà (C) è íàðóæíîå
êîëüöî ïîäøèïíèêà (E) íà ñòóïèöó êîëåñà (D).

4. Óñòàíîâèòå âíóòðåííèé ïîäøèïíèê (B) è ñàëüíèê
(A) íà ñòóïèöó êîëåñà (D).

KISE220E

KISE210E

5. Çàïðàâüòå ñòóïèöó êîëåñà (A) ðåêîìåíäóåìîé
ñìàçêîé â òðåáóåìîì êîëè÷åñòâå.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ñìàçêà:
RETINAX 0434 ôèðìû Hankook Shell Co., Ltd.
RETINAX 0419 ôèðìû Hankook Shell Co., Ltd.
KO-GW02 ôèðìû Cheonmi Mineral Oil Co., Ltd.

6. Óñòàíîâèòå øàéáó, íàðóæíûé ïîäøèïíèê è ñòóïèöó
â ñáîðå íà ïîâîðîòíûé êóëàê.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîäøèïíèê ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü

ñ êîëüöîì.

7. Çàêðóòèòå êîíòðãàéêó (A).
1) Âðàùàÿ ñòóïèöó â ñáîðå (B), ïîëíîñòüþ

çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (A) ñ ìîìåíòîì 98~117 Íì
(10~13 êãñ-ì, 72,3~86,7 ôóíò-ôóò). Ïîñëå ýòîãî
ïîëíîñòüþ îòïóñòèòå ãàéêó.

2) Ñíîâà âðàùàÿ ñòóïèöó â ñáîðå (B), çàòÿíèòå
êîíòðãàéêó (A) ñ ìîìåíòîì 59 Íì (6 êãñ-ì, 3,31
ôóíò-ôóò), çàòåì îòïóñòèòå ãàéêó íà óãîë 45°
(1/8 îáîðîòà).

KMTPA5002A

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîäøèïíèê ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü

ñ êîëüöîì.
• Âñåãäà çàìåíÿéòå ñòàðûé ñàëüíèê

íîâûì (C).
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A

B

C

B

A

8. Ïåðåä òåì êàê ñòóïèöà êîëåñà (A) ñäâèíåòñÿ,
èçìåðüòå êàñàòåëüíîå óñèëèå ïðè ïîìîùè
áåçìåíà (B). Ðàññ÷èòàéòå ìîìåíò òðîãàíèÿ,
óìíîæèâ êàñàòåëüíîå óñèëèå íà ðàäèóñ.

Ìîìåíò òðîãàíèÿ:
0,98...3,4 Íì (0,10...0,35 êãñ-ì, 0,72...2,5 ôóíò-ôóò)

KMTPA212A

9. Ïîñòàâèâ øïëèíò (À), óñòàíîâèòå êîëïàê êîëåñà.

A

KMTPS5991A

10. Óñòàíîâèâ êîëåñî ñ øèíîé (B) íà ñòóïèöó (C),
çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè (A).

KCOWT5006A

11. Óáðàâ ãàðàæíûé äîìêðàò (B), ïîääåðæèâàþùèé
ìîñò, è ñòàíèíó áåçîïàñíîñòè (C), ïîä-
äåðæèâàþùóþ ðàìó, çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè (A)
ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
539...588 Íì (55...60 êãñ·ì, 397,8...433,9 ôóíò-ôóò)

KCOWT5006A

A

B

C
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12. Óáåðèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è ñçàäè
çàäíåãî êîëåñà.

A

KCOWT5004A



PA - 39ÏÅÐÅÄÍÈÉ ÌÎÑÒ

1. Колпак ступицы

2. Ступица переднего колеса

3. Поворотный кулак

4. Пылезащитная крышка

5. Прокладка поворотного шкворня

6. Поворотный шкворень

7. Упорный подшипник

8. Продольная рулевая тяга

9. Рычаг поворотного кулака

10. Рулевая тяга

11. Передний мост

Момент затяжки: Нм (кгс·м, фунт - фут)

196~294 (20~30, 145~217)

196~294 (20~30, 145~217)

1 2

3

7

4

5

6

8

11

9

10

ÌÎÑÒ È ÏÎÂÎÐÎÒÍÛÉ ÊÓËÀÊ

ÓÇËÛ È ÄÅÒÀËÈ E8D4AD71

ECOPA5012A
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ÐÀÇÁÎÐÊÀ E3DCBCD2

[ÄËß ÒÎÐÌÎÇÍÎÉ ÑÈÑÒÅÌÛ
ÁÀÐÀÁÀÍÍÎÃÎ ÒÈÏÀ]

1. Ñíèìèòå ñòóïèöó êîëåñà. (Ñì. ðàçäåë «Ðàçáîðêà
ñòóïèöû êîëåñà»).

2. Îòêðóòèâ êðåïåæíûå áîëòû (À) òîðìîçà â ñáîðå,
ñíèìèòå òîðìîç â ñáîðå ñ ïîâîðîòíîãî êóëàêà (Ñ).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïîäâÿæèòå òîðìîç â ñáîðå (B) çà ñìåæíûå
÷àñòè ïðè ïîìîùè ïðîâîäà.

3. Âûíóâ øïëèíò (A) èç êðåïåæíîãî áîëòà
ïðîäîëüíîé ðóëåâîé òÿãè è îòêðóòèâ êîíòðãàéêó
(B), ñíèìèòå ïðîäîëüíóþ ðóëåâóþ òÿãó (C).

4. Âûíóâ øïëèíò (A) èç êðåïåæíîãî áîëòà ðóëåâîé
òÿãè è îòêðóòèâ êîíòðãàéêó (B), ñíèìèòå ðóëåâóþ
òÿãó (C).

5. Îòêðóòèâ ãàéêó (A) ñòîïîðíîãî øòèôòà è ñíÿâ
øàéáó (B), âûíüòå ñòîïîðíûé øòèôò  (C).

KMTPA301A

KMTPA302A

KMTPA303A

KMTPA304A
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6. Ñíÿâ ïûëåçàùèòíûé êîëïà÷îê (A), âûíüòå
ïîâîðîòíûé øêâîðåíü (B).

7. Ñíèìèòå ïðîêëàäêè (A) ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ è
ïûëåçàùèòíîå óïëîòíåíèå (B).

[ÄËß ÒÎÐÌÎÇÍÎÉ ÑÈÑÒÅÌÛ ÄÈÑÊÎÂÎÃÎ ÒÈÏÀ]

1. Ñíèìèòå ñòóïèöó êîëåñà. (Ñì. ðàçäåë «Ðàçáîðêà
ñòóïèöû êîëåñà»).

2. Çàæàâ òîðìîçíîé øëàíã ïðèæèìíûìè êëåùàìè,
îòïóñòèòå êðåïåæíûé áîëò (A) òîðìîçíîãî
øëàíãà. Ñíèìèòå òîðìîçíîé øëàíã.

3. Âûêðóòèâ êðåïåæíûå áîëòû (A) èç òîðìîçíîãî
ñóïïîðòà, ñíèìèòå òîðìîçíîé ñóïïîðò (B).

4. Âûêðóòèâ êðåïåæíûé áîëò èç ïûëåçàùèòíîé
êðûøêè, ñíèìèòå ïûëåçàùèòíóþ êðûøêó ñ
ïîâîðîòíîãî êóëàêà.

KMTPA305A

KMTPA306A

KMTBR5536A

KMTBR5538A
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5. Âûíóâ øïëèíò (A) èç êðåïåæíîãî áîëòà
ïðîäîëüíîé ðóëåâîé òÿãè è îòêðóòèâ êîíòðãàéêó
(B), ñíèìèòå ïðîäîëüíóþ ðóëåâóþ òÿãó (C).

6. Âûíóâ øïëèíò (A) èç êðåïåæíîãî áîëòà ðóëåâîé
òÿãè è îòêðóòèâ êîíòðãàéêó (B), ñíèìèòå ðóëåâóþ
òÿãó (C).

7. Îòêðóòèâ ãàéêó (A) ñòîïîðíîãî øòèôòà è ñíÿâ
øàéáó (B), âûíüòå ñòîïîðíûé øòèôò  (C).

8. Ñíÿâ ïûëåçàùèòíûé êîëïà÷îê (A), âûíüòå
ïîâîðîòíûé øêâîðåíü (B).

KMTPA302A

KMTPA303A

KMTPA304A

KMTPA305A
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9. Ñíèìèòå ïðîêëàäêè (A) ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ è
ïûëåçàùèòíîå óïëîòíåíèå (B).

ÏÎÂÒÎÐÍÀß ÑÁÎÐÊÀ  EF5CE09A

[ÄËß ÒÎÐÌÎÇÍÎÉ ÑÈÑÒÅÌÛ
ÁÀÐÀÁÀÍÍÎÃÎ ÒÈÏÀ]

1. Óñòàíîâèòå ïðîêëàäêè (A) ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ
è ïûëåçàùèòíîå óïëîòíåíèå (B).

2. Óñòàíîâèòå ïîâîðîòíûé øêâîðåíü (B), à çàòåì
ïûëåçàùèòíûé êîëïà÷îê (A).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
×àñòü ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ (B) ñ êàíàâêîé
äîëæíà áûòü îáðàùåíà âíóòðü.

3. Óñòàíîâèâ ñòîïîðíûé øòèôò (C), ïîñòàâüòå
øàéáó (B) è çàêðóòèòå ãàéêó (A) ñòîïîðíîãî
øòèôòà.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
28~38 Íì (2,9~3,9 êãñ-ì, 21~28 ôóíò-ôóò)

KMTPA306A

KMTPA306A

KMTPA305A

KMTPA304A
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4. Óñòàíîâèâ ðóëåâóþ òÿãó (C), çàêðóòèòå êîíòðãàéêó
(B) è ïîñòàâüòå øïëèíò (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
69~118 Íì (7~12 êãñ-ì, 51~87 ôóíò-ôóò)

5. Óñòàíîâèâ ïðîäîëüíóþ ðóëåâóþ òÿãó (C),
çàêðóòèòå êîíòðãàéêó (B) è ïîñòàâüòå øïëèíò (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
147~186 Íì (15~19 êãñ-ì, 108~137 ôóíò-ôóò)

6. Óñòàíîâèâ òîðìîç â ñáîðå (B) íà ïîâîðîòíûé
êóëàê (C), çàêðóòèòå êðåïåæíûé áîëò  (A) òîðìîçà
â ñáîðå.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
98~137 Íì (10~14 êãñ-ì, 72~101 ôóíò-ôóò)

7. Óñòàíîâèòå ñòóïèöó êîëåñà. (Ñì. ðàçäåë «Ñáîðêà
ñòóïèöû êîëåñà»).

[ÄËß ÒÎÐÌÎÇÍÎÉ ÑÈÑÒÅÌÛ ÄÈÑÊÎÂÎÃÎ ÒÈÏÀ]

1. Óñòàíîâèòå ïðîêëàäêè (A) ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ
è ïûëåçàùèòíîå óïëîòíåíèå (B).

KMTPA303A

KMTPA302A KMTPA306A

KMTPA301A
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2. Óñòàíîâèòå ïîâîðîòíûé øêâîðåíü (B), çàòåì
ïîñòàâüòå  ïûëåçàùèòíûé êîëïà÷îê (A).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
×àñòü ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ (B) ñ êàíàâêîé
äîëæíà áûòü îáðàùåíà âíóòðü.

3. Óñòàíîâèâ ñòîïîðíûé øòèôò (C), ïîñòàâüòå øàéáó
(B) è çàêðóòèòå ãàéêó (A) ñòîïîðíîãî øòèôòà.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
28~38 Íì (2,9~3,9 êãñ-ì, 21~28 ôóíò-ôóò)

4. Óñòàíîâèâ ðóëåâóþ òÿãó (C), çàêðóòèòå êîíòðãàéêó
(B) è ïîñòàâüòå øïëèíò (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
69~118 Íì (7~12 êãñ-ì, 51~87 ôóíò-ôóò)

5. Óñòàíîâèâ ïðîäîëüíóþ ðóëåâóþ òÿãó (C), çàêðó-
òèòå êîíòðãàéêó (B) è ïîñòàâüòå øïëèíò (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
147~186 Íì (15~19 êãñ-ì, 108~137 ôóíò-ôóò)

KMTPA305A

KMTPA304A KMTPA302A

KMTPA303A
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6. Óñòàíîâèâ òîðìîçíîé ñóïïîðò (B), çàêðóòèòå
êðåïåæíûé áîëò ñóïïîðòà (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
98~127 Íì (10~13 êãñ-ì, 72~94 ôóíò-ôóò)

7. Óñòàíîâèâ ïûëåçàùèòíóþ êðûøêó (B) íà
ïîâîðîòíûé êóëàê (C), çàêðóòèòå êðåïåæíûé áîëò
(A) ïûëåçàùèòíîé êðûøêè.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
98~137 Íì (10~14 êãñ-ì, 72~101 ôóíò-ôóò)

8. Óñòàíîâèâ òîðìîç â ñáîðå (B) íà ïîâîðîòíûé
êóëàê (C), çàêðóòèòå êðåïåæíûé áîëò (A) òîðìîçà
â ñáîðå.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
125~139 Íì (12,7~14,2 êãñ-ì, 92~103 ôóíò-ôóò)

9. Óñòàíîâèòå ñòóïèöó êîëåñà. (Ñì. ðàçäåë «Ñáîðêà
ñòóïèöû êîëåñà»).

KMTBR5538A
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ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÐÀÇÂÀËÀ-
ÑÕÎÆÄÅÍÈß ÊÎËÅÑ

ÎÏÈÑÀÍÈÅ E01B14C7

Ïðè èçìåðåíèè óãëîâ óñòàíîâêè ïåðåäíèõ êîëåñ è
óãëà ïîâîðîòà óáåäèòåñü, ÷òî â àâòîìîáèëå íåò ãðóçà
è ÷òî âñå êîìïîíåíòû ïåðåäíåãî ìîñòà ñîáðàíû
íàäëåæàùèì îáðàçîì.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïåðåä âûïîëíåíèåì ðåãóëèðîâêè åùå ðàç
óáåäèòåñü, ÷òî:
1. Â ïåðåäíèõ êîëåñàõ íåò ëþôòà.
2. Â ïîâîðîòíîì êóëàêå íåò ëþôòà.
3. Â ïðèâîäå ìåæäó ôëàíöåì è ðû÷àãîì ïîâî-

ðîòíîãî êóëàêà íåò ëþôòà.
4. Íå îñëàáëà çàòÿæêà áîëòîâ, âèíòîâ èëè ãàåê.
5. Íå ïîâðåæäåíû è íå îñëàáëè ëèñòîâûå ðåññîðû.
6. Äàâëåíèå â øèíàõ íå ñëèøêîì âûñîêîå è íå

ñëèøêîì íèçêîå.
7. Íå íàðóøåíà ðåãóëèðîâêà ñâîáîäíîãî õîäà

â ðóëåâîì ìåõàíèçìå.

ÏÐÎÂÅÐÊÀ E811CE0D

ÑÕÎÆÄÅÍÈÅ ÏÅÐÅÄÍÈÕ ÊÎËÅÑ

1. Óñòàíîâèòå ïåðåäíèå êîëåñà â ïîëîæåíèå
«ïðÿìî âïåðåä».

2. Íàíåñèòå ìåòêó ñïåðåäè ïåðåäíèõ êîëåñ. (Òî÷êà
ìåòêè íàõîäèòñÿ â ñðåäíåì ïîëîæåíèè ïî øèðèíå
è âûñîòå êîëåñà).

3. Âûñòàâèâ âûñîòó ñòðåëêè ïðèáîðà äëÿ èçìåðå-
íèÿ ñõîæäåíèÿ ïî ìåòêå íà ëåâîì è ïðàâîì êîëå-
ñàõ, èçìåðüòå âåëè÷èíó ñõîæäåíèÿ. Èçìåðüòå
ðàññòîÿíèå (A) ìåæäó îáîèìè êîëåñàìè.

KMTAX5019A

KHHA850A

KMTAX5020A

4. Ïåðåêàòèòå àâòîìîáèëü âïåðåä òàê, ÷òîáû ìåòêà
ïåðåìåñòèëàñü íàçàä. Íàíåñèòå ìåòêó ïî âûñîòå
ñòðåëêè ïðèáîðà äëÿ èçìåðåíèÿ ñõîæäåíèÿ (ò.å.
ïðîâåðíóâ êîëåñà íà 180°) ñçàäè è èçìåðüòå
ðàññòîÿíèå (B) ìåæäó îáîèìè êîëåñàìè.

5. Ðàçíîñòü ìåæäó çíà÷åíèÿìè, èçìåðåííûìè ñ
çàäíåé (B) è ïåðåäíåé (A) ñòîðîí êîëåñ, è äàñò
âåëè÷èíó ñõîæäåíèÿ.

Ñòàíäàðò (B-A): 0~6 ìì



PA - 48 ÊÀÐÄÀÍÍÛÉ ÂÀË  È ÌÎÑÒ

A

6. Åñëè èçìåðåííàÿ âåëè÷èíà ñõîæäåíèÿ ïðåâû-
øàåò ñòàíäàðòíîå çíà÷åíèå, âûïîëíèòå ðåãóëè-
ðîâêó, îòïóñòèâ ñòÿæíûå áîëòû (B) ëåâîé è
ïðàâîé ðóëåâûõ òÿã (A) è ïðîâåðíóâ ðóëåâóþ òÿ-
ãó (A) òðóáíûì êëþ÷îì (C).

Ìîìåíò çàòÿæêè ñòÿæíûõ áîëòîâ (B):
20...29 Íì (2...3 êãñ·ì, 14...22 ôóíò-ôóò)

EMTPA5026A

2,0...3,0 кгс·м

A

B

C

Наконечник 

рулевой тяги

ÐÀÇÂÀË ÏÅÐÅÄÍÈÕ ÊÎËÅÑ
1. Óñòàíîâèòå ïåðåäíèå êîëåñà â ïîëîæåíèå "ïðÿìî

âïåðåä".
2. Ñíèìèòå êîëïàê (A) ñî ñòóïèöû êîëåñà.

A
KCOPA5007A

3. Âûòðèòå ñìàçêó ñ òîðöà ïîëóîñè. Óñòàíîâèòå
ñàìîöåíòðèðóþùèéñÿ ïëóíæåð ñõîæäåíèÿ,
ïðèáîð äëÿ çàìåðà óãëà ïðîäîëüíîãî íàêëîíà
øêâîðíÿ (A) íà ñòóïèöó êîëåñà, çàêðåïèâ èõ â öåí-
òðàëüíîì îòâåðñòèè ïîëóîñè.

4. Âûñòàâüòå ïðèáîð (A) â ãîðèçîíòàëüíîé
ïëîñêîñòè. Äëÿ ýòîãî âûñòàâüòå ïóçûðåê óðîâíå-
ìåðà (â ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè) íà íóëü.

5. Èçìåðüòå âåëè÷èíó ðàçâàëà (B) ïðèáîðà (A).
Öåíòðàëüíàÿ ëèíèÿ ïóçûðüêà è äàñò âåëè÷èíó
ðàçâàëà.

Ñòàíäàðò: 1° ± 30’

KMTPA363A

5. Èçìåðüòå âåëè÷èíó ðàçâàëà (B) ïðèáîðà (A).
Öåíòðàëüíàÿ ëèíèÿ ïóçûðüêà è äàñò âåëè÷èíó
ðàçâàëà.

ÓÃÎË ÏÐÎÄÎËÜÍÎÃÎ ÍÀÊËÎÍÀ ÏÎÂÎÐÎÒ-
ÍÎÃÎ ØÊÂÎÐÍß

1. Äëÿ ïîääåðæàíèÿ àâòîìîáèëÿ â ãîðèçîíòàëüíîì
ïîëîæåíèè ïîäëîæèòå ïîä çàäíåå êîëåñî (C)
ïëèòó (B) òàêîé æå òîëùèíû, ÷òî è ïîâîðîòíûé
ñòîë (A).

A

B
C

KCOPA5008A
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A

KMTPA363A

2. Âûñòàâèâ îáà ïåðåäíèõ êîëåñà àâòîìîáèëÿ
ïî öåíòðó ïîâîðîòíîãî ñòîëà, çàòÿíèòå (âêëþ-
÷èòå) ñòîÿíî÷íûé òîðìîç.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Åñëè àâòîìîáèëü òðóäíî ñäâèíóòü ñ ìå-
ñòà, ïîäíèìèòå åãî äîìêðàòîì è ïîäëî-
æèòå ïîâîðîòíûé ñòîë è ïëèòó ïîä ïå-
ðåäíåå è çàäíåå êîëåñî.

3. Âûñòàâüòå øêàëû îáîèõ ïîâîðîòíûõ ñòîëîâ
íà íóëü.

4. Âûâîðà÷èâàéòå êîëåñî, íà êîòîðîì âûïîëíÿåòñÿ
èçìåðåíèå, íàðóæó, ïîêà øêàëà íà ïîâîðîòíîì
ñòîëå íå ïîêàæåò 20°(A).

5. Ñíèìèòå êîëïàê (A) ñî ñòóïèöû êîëåñà.

A

KCOPA5009A

6. Âûòðèòå ñìàçêó ñ òîðöà ïîëóîñè. Óñòàíîâèòå ñà-
ìîöåíòðèðóþùèéñÿ ïëóíæåð ñõîæäåíèÿ, ïðèáîð
äëÿ çàìåðà óãëà ïðîäîëüíîãî íàêëîíà øêâîð-
íÿ (A) íà ñòóïèöó êîëåñà, çàêðåïèâ èõ â öåíòðàëü-
íîì îòâåðñòèè ïîëóîñè.

7. Âûñòàâüòå ïðèáîð (A) â ãîðèçîíòàëüíîé ïëîñ-
êîñòè. Äëÿ ýòîãî âûñòàâüòå ïóçûðåê óðîâíåìåðà
(â ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè) íà íóëü.

8. Âðàùàÿ âèíòû óñòàíîâêè íà íóëü óãëà
ïðîäîëüíîãî íàêëîíà (A) ïîä ïðèáîðîì è óãëà
íàêëîíà ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ, âûñòàâüòå
ïóçûðåê íà 0.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Äëÿ ëåâîãî êîëåñà èñïîëüçóéòå ëåâóþ øêà-
ëó â êà÷åñòâå øêàëû óãëà íàêëîíà ïîâîðîò-
íîãî øêâîðíÿ. Äëÿ ïðàâîãî êîëåñà èñ-
ïîëüçóéòå ïðàâóþ øêàëó â êà÷åñòâå øêàëû
óãëà íàêëîíà ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ.

9. Ñíîâà âûâåðíèòå êîëåñî íà 20° òàê, ÷òîáû âû-
ñòàâèòü øêàëó ïîâîðîòíîãî ñòîëà íà 0°. Öåí-
òðàëüíàÿ ëèíèÿ ïóçûðüêà óêàæåò, òàêèì îáðàçîì,
âåëè÷èíó óãëà íàêëîíà ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ.
Èçìåðüòå çíà÷åíèå öåíòðàëüíîé ëèíèè ïóçûðüêà.

Ñòàíäàðò: 8° ± 10’

10. Âûâîðà÷èâàÿ êîëåñî âîâíóòðü, âûñòàâüòå øêàëó
ïîâîðîòíîãî ñòîëà íà 20°.

11. Âûñòàâüòå ïðèáîð (A) â ãîðèçîíòàëüíîé ïëîñ-
êîñòè. Äëÿ ýòîãî âûñòàâüòå ïóçûðåê (â ïðîäîëü-
íîì íàïðàâëåíèè) óðîâíåìåðà íà íóëü.

12. Íà øêàëå ïðîäîëüíîãî íàêëîíà ñ÷èòàéòå âåëè-
÷èíû ïðîäîëüíîãî íàêëîíà.

Ñòàíäàðò: 1° ± 30’

13. Òåì æå ñïîñîáîì èçìåðüòå óãîë ïðîäîëüíîãî íà-
êëîíà è óãîë íàêëîíà ïîâîðîòíîãî øêâîðíÿ íà ïðî-
òèâîïîëîæíîì êîëåñå.
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A

ÓÃÎË ÏÎÂÎÐÎÒÀ

Ïåðåä âûïîëíåíèåì ïðîâåðêè óãëà ïîâîðîòà çàâåð-
øèòå ïðîâåðêó ðàçâàëà-ñõîæäåíèÿ.

1. Äëÿ ïîääåðæàíèÿ àâòîìîáèëÿ â ãîðèçîíòàëüíîì
ïîëîæåíèè ïîäëîæèòå ïîä çàäíåå êîëåñî (C)
ïëèòó (B) òàêîé æå òîëùèíû, ÷òî è ïîâîðîòíûé
ñòîë (A).

A

B
C

KCOPA5008A

2. Âûñòàâèâ îáà ïåðåäíèõ êîëåñà àâòîìîáèëÿ
ïî öåíòðó ïîâîðîòíîãî ñòîëà, çàòÿíèòå (âêëþ÷è-
òå) ñòîÿíî÷íûé òîðìîç.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Åñëè àâòîìîáèëü òðóäíî ñäâèíóòü ñ ìåñòà,
ïîäíèìèòå åãî äîìêðàòîì è ïîäëîæèòå
ïîâîðîòíûé ñòîë è ïëèòó ïîä ïåðåäíåå è
çàäíåå êîëåñî.

3. Âûñòàâüòå øêàëû îáîèõ ïîâîðîòíûõ ñòîëîâ íà 00.

4. Ïîâåðíèòå êîëåñî âîâíóòðü, ñíèìèòå ïîêàçàíèÿ
ñî øêàëû ïîâîðîòíîãî ñòîëà.

Ñòàíäàðò (°): 40,8...42,8

Ñòàíäàðò (°): 30,8...32,8

5. Ïîâåðíèòå êîëåñî íàðóæó, ñíèìèòå ïîêàçàíèÿ ñî
øêàëû ïîâîðîòíîãî ñòîëà.

6. Åñëè èçìåðåííîå çíà÷åíèå ïðåâûøàåò ñòàí-
äàðòíîå, îòðåãóëèðóéòå óãîë ïîâîðîòà, çàòÿãèâàÿ
èëè îòïóñêàÿ ñòîïîðíûé áîëò (A) ïîâîðîòíîãî
êóëàêà ñ îáåèõ ñòîðîí (ëåâîé/ïðàâîé).

KMTPA382A

7. Îòðåãóëèðîâàâ óãîë ïîâîðîòà, çàòÿíèòå ãàéêó (A)
ñòîïîðíîãî áîëòà ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
39,2...53,9 Íì (4,0...5,5 êãñ·ì, 28,9...39,8 ôóíò-ôóò)

A

KMTPA383A
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ÁÎÊÎÂÎÅ ÑÊÎËÜÆÅÍÈÅ

Ïåðåä âûïîëíåíèåì ïðîâåðêè áîêîâîãî ñêîëüæåíèÿ,
çàâåðøèòå ïðîâåðêó ðàçâàëà-ñõîæäåíèÿ.

1. Óñòàíîâèòå ïåðåäíèå êîëåñà â ïîëîæåíèå "ïðÿìî
âïåðåä".

2. Ïîääåðæèâàÿ ïåðåäíèå êîëåñà â ïîëîæåíèè
"ïðÿìî âïåðåä", ìåäëåííî ïðîåäüòå íà àâòî-
ìîáèëå ïî óñòàíîâêå äëÿ îïðåäåëåíèÿ ïðîáóê-
ñîâêè êîëåñ.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïîääåðæèâàÿ ïåðåäíèå êîëåñà â ïîëîæå-
íèè "ïðÿìî âïåðåä", îñòîðîæíî ïðîåäüòå
ïî óñòàíîâêå äëÿ îïðåäåëåíèÿ ïðîáóê-
ñîâêè êîëåñ. Íå ïîâîðà÷èâàéòå êîëåñà è
íå ñúåçæàéòå ñ óñòàíîâêè.

3. Âåëè÷èíà, ñ÷èòàííàÿ ñ óñòàíîâêè, è åñòü áîêîâîå
ñêîëüæåíèå. Åñëè áîêîâîå ñêîëüæåíèå ïðå-
âûøàåò ñòàíäàðòíîå çíà÷åíèå, ñëåäóåò âûïîë-
íèòü ðåãóëèðîâêó ðàçâàëà-ñõîæäåíèÿ.

Ñòàíäàðò:
3 ìì(ïðè ïðÿìîëèíåéíîì ïåðåìåùåíèè íà 1 ì)
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ÇÀÄÍÈÉ ÌÎÑÒ

ÑÒÓÏÈÖÀ ÊÎËÅÑÀ

ÓÇËÛ È ÄÅÒÀËÈ EE06A970

1. Òîðìîçíàÿ ìàãèñòðàëü
2. Áîëò
3. Ïîëóîñü çàäíåãî ìîñòà
4. Íàðóæíûé ñàëüíèê
5. Òîðìîç çàäíåãî êîëåñà â ñáîðå
6. Áîëò
7. Ñòîïîðíàÿ ïëàñòèíà
8. Êîíòðãàéêà
9. Âíóòðåííåå êîëüöî íàðóæíîãî ïîäøèïíèêà

ñòóïèöû êîëåñà
10. Ñòóïèöà êîëåñà è áàðàáàí â ñáîðå
11. Âíóòðåííèé ñàëüíèê

12. Íàðóæíîå êîëüöî íàðóæíîãî ïîäøèïíèêà
ñòóïèöû êîëåñà

13. Íàðóæíîå êîëüöî âíóòðåííåãî ïîäøèïíèêà
ñòóïèöû êîëåñà

14. Ãàéêà
15. Áîëò ñòóïèöû
16. Ñòóïèöà çàäíåãî êîëåñà
17. Áàðàáàí òîðìîçà çàäíåãî êîëåñà
18. Âíóòðåííåå êîëüöî âíóòðåííåãî ïîäøèïíèêà

ñòóïèöû êîëåñà
19. Ãàéêà

[Âíèìàíèå]
• Íå äîïóñêàéòå ïîïàäàíèÿ ìàñëà èëè ñìàçêè íà ôðèêöèîííóþ òîðìîçíóþ íàêëàäêó è âíóòðåííþþ

ïîâåðõíîñòü òîðìîçíîãî áàðàáàíà.

Ìîìåíò çàòÿæêè: Íì (êãñ.ì, ôóíò-ôóò)

EMTPA5027A
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B
C

A

ÏÎÂÒÎÐÍÀß ÑÁÎÐÊÀ E01EC3FB

1. Ïîäëîæèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è
ñçàäè ïåðåäíåãî êîëåñà.

KCOWT5007A

A

2. Îòïóñòèòå êîëåñíûå ãàéêè. Ïîäíèìèòå çàäíèé
ìîñò ãàðàæíûì äîìêðàòîì (À) è ïîäîïðèòå ðàìó
ñòàíèíîé áåçîïàñíîñòè (Â).

A

B

KCOWT5008A

3. Îòêðóòèâ êîëåñíûå ãàéêè (A), ñíèìèòå êîëåñî
ñ øèíîé (B) ñî ñòóïèöû (C).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïðè ñíÿòèè êîëåñà ñ øèíîé (Â) íå ïî-
âðåäèòå áîëò ñòóïèöû (D).

D

C

B

A

KMTPA403A

4. Îòêðóòèâ áîëòû ñòóïèöû (A), èçâëåêèòå ïîëó-
îñü (B).

Ê ÑÂÅÄÅÍÈÞ:
Åñëè òðóäíî âûíóòü ïîëóîñü (B), ðàâ-
íîìåðíî âêðó÷èâàéòå áîëòû ñòóïèöû (A)
â ðåçüáîâûå îòâåðñòèÿ (C).

KMTPA404A
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5. Ñíèìèòå ñàëüíèê (A).

6. Îòïóñòèâ êðåïåæíûé áîëò (A) êîíòðãàéêè,
ñíèìèòå çàìêîâóþ øàéáó (B).

7. Ïðè ïîìîùè ñïåöèíñòðóìåíòà (09527-47000)
îòêðóòèòå êîíòðãàéêó (A).

8. Ñíèìèòå ñòóïèöó (B) çàäíåãî êîëåñà ñ íàðóæíûì
ïîäøèïíèêîì (C) ñ êàðòåðà ìîñòà (A).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Íå óðîíèòå íàðóæíûé ïîäøèïíèê (C) ñòóïèöû
íà çåìëþ.

KMTPA405A

KMTPA406A

KMTPA407A

KMTPA408A
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ÐÀÇÁÎÐÊÀ E2B6EA98

1. Ðàâíîìåðíî ïîñòóêèâàÿ ëàòóííîé âûêîëîòêîé
÷åðåç òðè âûðåçà íà âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòè ñòó-
ïèöû, ñíèìèòå ñàëüíèê (A), âíóòðåííèé ïîäøèï-
íèê (B) è âíóòðåííåå êîëüöî ïîäøèïíèêà (C).

Ê ÑÂÅÄÅÍÈÞ:
Ïîñòóêèâàéòå ëàòóííîé âûêîëîòêîé òîëüêî
÷åðåç âûðåçû (A), ðàñïîëîæåííûå âíóòðè
ñòóïèöû.

2. Ðàâíîìåðíî ïîñòóêèâàÿ ëàòóííîé âûêîëîòêîé
÷åðåç òðè âûðåçà ñ äðóãîé ñòîðîíû âíóòðåííåé
ïîâåðõíîñòè ñòóïèöû, ñíèìèòå íàðóæíîå êîëüöî
ïîäøèïíèêà (A).

3. Îòêðóòèâ ãàéêè ñòóïèöû (A), ñíèìèòå áàðàáàí (C)
ñî ñòóïèöû êîëåñà (B).

KMTPA409A

KMTPA420A

KMTPA410A

KMTPA411A
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ÏÐÎÂÅÐÊÀ E62B4648

1. Ïîñëå óñòàíîâêè ïîäøèïíèêà (B) â êîëüöî
ïîäøèïíèêà (C) óáåäèòåñü, ÷òî îí âðàùàåòñÿ
ïëàâíî. Åñëè îí çàåäàåò, èçíîøåí èëè âðàùàåòñÿ
ðûâêàìè, çàìåíèòå ïîäøèïíèê è êîëüöî
ïîäøèïíèêà (C) â êîìïëåêòå.

2. Åñëè áîëòû ñòóïèöû èçíîøåíû èëè çàðæàâåëè,
âûêðóòèòå èõ èç ñòóïèöû è çàìåíèòå.

ÏÎÂÒÎÐÍÀß ÑÁÎÐÊÀ

1. Óñòàíîâèâ áàðàáàí (C) íà ñòóïèöó êîëåñà (B),
çàòÿíèòå ãàéêè ñòóïèöû (A).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïîñëå çàòÿæêè ãàåê ñòóïèöû (A) êàíàâêè øïèëåê
ñëåäóåò çà÷åêàíèòü íå ìåíåå ÷åì â 4 ìåñòàõ.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
304~382 Íì (31~39 êãñ-ì, 224~282 ôóíò-ôóò)

KMTPA409A

2. Ðàâíîìåðíûì ïîñòóêèâàíèåì óñòàíîâèòå
âíóòðåííåå êîëüöî ïîäøèïíèêà (B) è íàðóæíîå
êîëüöî ïîäøèïíèêà (C) íà ñòóïèöó êîëåñà (A).

KMTPA411A

KMTPA412A
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3. Óñòàíîâèòå âíóòðåííèé ïîäøèïíèê (B) è ñàëüíèê
(C) íà ñòóïèöó êîëåñà (A).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîäøèïíèê ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü

ñ êîëüöîì.
• Ïîñëå ñíÿòèÿ ñòàðîãî ñàëüíèêà

âñåãäà çàìåíÿéòå åãî íîâûì  (C).

4. Çàïðàâüòå ñòóïèöó êîëåñà (A) ðåêîìåíäóåìîé
ñìàçêîé â òðåáóåìîì êîëè÷åñòâå.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ñìàçêà:
RETINAX 0434 ôèðìû Hankook Shell Co., Ltd.
RETINAX 0419 ôèðìû Hankook Shell Co., Ltd.
KO-GW02 ôèðìû Cheonmi Mineral Oil Co., Ltd.

5. Óñòàíîâèòå ñòóïèöó çàäíåãî êîëåñà (Â) è
íàðóæíûé ïîäøèïíèê (Ñ) íà êàðòåð ìîñòà (À).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Ïîäøèïíèê ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü

ñ êîëüöîì.

6. Çàêðóòèòå êîíòðãàéêó (A).
a. Âðàùàÿ ñòóïèöó â ñáîðå (B), ïîëíîñòüþ

çàòÿíèòå êîíòðãàéêó (A) ñ ìîìåíòîì
98~127 Íì (10~13 êãñ-ì, 72~94 ôóíò-ôóò).
Ïîñëå ýòîãî ïîëíîñòüþ îòïóñòèòå ãàéêó.

b. Ñíîâà âðàùàÿ ñòóïèöó â ñáîðå (B), çàòÿíèòå
êîíòðãàéêó (A) ñ ìîìåíòîì 29~39 Íì
(3~4 êãñ-ì, 22~29 ôóíò-ôóò).

KMTPA413A

KMTPA408A

KMTPA211A
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7.  Ïîñòàâèâ çàìêîâóþ øàéáó (A) â êàíàâêó ïîëóîñè
(B) â êàðòåðå, çàòÿíèòå êðåïåæíûé áîëò (C)
êîíòðãàéêè.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
7~11 Íì (0,7~1,1 êãñ.ì, 5~8 ôóíò-ôóò)

8. Ïåðåä òåì, êàê ñòóïèöà êîëåñà (A) ñäâèíåòñÿ,
èçìåðüòå êàñàòåëüíîå óñèëèå ïðè ïîìîùè
áåçìåíà (B). Ðàññ÷èòàéòå ìîìåíò ñòðàãèâàíèÿ,
óìíîæèâ êàñàòåëüíîå óñèëèå íà ðàäèóñ.

Ìîìåíò ñòðàãèâàíèÿ:
2~4 Íì (0,2~0,4 êãñ.ì, 1~3 ôóíò-ôóò)

KMTPA415A

KMTPA212A

KMTPA416A

KMTPA405A

9. Óñòàíîâèòå ñàëüíèê (À).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
• Âñåãäà ñòàâüòå íîâûé ñàëüíèê (C).

10. Óñòàíîâèâ ïîëóîñü (Â), çàòÿíèòå áîëòû ñòóïèöû
(Â) ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
98~117 Íì (10~12 êãñ.ì, 72~87 ôóíò-ôóò)
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D

C

B

A

11. Óñòàíîâèâ êîëåñî ñ øèíîé (B) íà ñòóïèöó (C),
çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè (A).

KMTPA403A

12. Óáðàâ ãàðàæíûé äîìêðàò (A), ïîääåðæèâàþùèé
ìîñò, è ñòàíèíó áåçîïàñíîñòè (B), ïîääåðæè-
âàþùóþ ðàìó, çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè ñ òðå-
áóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
539...588 Íì (55...60 êãñ·ì, 398...434 ôóíò-ôóò)

A

B

KCOWT5008A

13. Óáåðèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è ñçàäè
ïåðåäíåãî êîëåñà.

KCOWT5007A

A
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ÊÀÐÒÅÐ ÌÎÑÒÀ

ÓÇËÛ È ÄÅÒÀËÈ

1. Ïðîáêà ñëèâíîãî îòâåðñòèÿ
2. Ïðîáêà ìàñëîçàëèâíîãî îòâåðñòèÿ
3. Ãàéêà
4. Áîëò

Ìîìåíò çàòÿæêè: Íì (êãñ.ì, ôóíò-ôóò)

5. Ðåäóêòîð è äèôôåðåíöèàë â ñáîðå
6. Ãàéêà
7. Êàðòåð çàäíåãî ìîñòà
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A

D

C

B

A

ÐÀÇÁÎÐÊÀ ECFFC067

KCOWT5007A

A

1. Ïîäëîæèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è
ñçàäè ïåðåäíåãî êîëåñà.

2. Îòïóñòèòå êîëåñíûå ãàéêè. Ïîäíèìèòå ìîñò ãà-
ðàæíûì äîìêðàòîì (À) è ïîäîïðèòå ðàìó ñòàíè-
íîé áåçîïàñíîñòè (Â).

A

B

KCOWT5008A

3. Îòêðóòèâ êîëåñíûå ãàéêè (A), ñíèìèòå êîëåñî
ñ øèíîé (B) ñî ñòóïèöû (C).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïðè ñíÿòèè êîëåñà ñ øèíîé (Â) íå ïîâðå-
äèòå áîëò ñòóïèöû (D).

KMTPA403A

4. Òàêèì æå ñïîñîáîì â 2-3 ýòàïà ñíèìèòå êîëåñî
ñ øèíîé íà ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíå.

5. Ïîäîïðèòå îáå ñòóïèöû äîìêðàòàìè (A).

KMTPA501A
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A

B

D

B

C

A

6. Íàíåñèòå ìåòêè ñîâìåùåíèÿ (C) íà ñîåäè-
íèòåëüíûé ôëàíåö (A) çàäíåãî ìîñòà è âèëêó
ñ ôëàíöåì (B) çàäíåãî êàðäàííîãî âàëà, îòêðó-
òèòå êðåïåæíûé áîëò (D) êàðäàííîãî âàëà.

KMTPA113A

7. Ïîñëå ñíÿòèÿ òîðìîçíîé ìàãèñòðàëè (A) ñíèìèòå
õîìóò òîðìîçíîãî øëàíãà (B).

Ê ÑÂÅÄÅÍÈÞ:
• Åñëè òîðìîçíàÿ ìàãèñòðàëü èç ðåçè-

íîâîãî øëàíãà, ñíèìèòå åå, çàõâàòèâ
ïðèæèìíûìè êëåùàìè.

• Åñëè òîðìîçíàÿ ìàãèñòðàëü èç
ñòàëüíîé òðóáêè, ñíèìèòå åå, íàæàâ
íà ïåäàëü òîðìîçà.

KCOPA5011A

8. Îòêðóòèâ êðåïåæíóþ ãàéêó (A) àìîðòèçàòîðà, ñíè-
ìèòå àìîðòèçàòîð (B).

Амортизатор

2,1...3,1 кгс·м

Стремянка 

18...24 кгс·м
2,1...3,1 кгс·м

KCOPA5012A

9. Îòêðóòèâ êðåïåæíóþ ãàéêó (A) ñòðåìÿíêè, ñíè-
ìèòå ñòðåìÿíêó (B).

B

A

KCOPA5013A
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B

A

A

KMTPA505A

B

A

A

10. Îïóñòèâ äîìêðàòû (A), ïîääåðæèâàþùèå îáå ñòó-
ïèöû, ñíèìèòå êàðòåð ìîñòà (B).

KMTPA505A

ÏÎÂÒÎÐÍÀß ÑÁÎÐÊÀ E7E5E580

1. Ðàñïîëîæèâ êàðòåð ìîñòà (B) ñçàäè àâòîìîáèëÿ,
ìåäëåííî ïîäíèìèòå äîìêðàòû (A), ïîääåðæè-
âàþùèå îáå ñòóïèöû.

2. Âñòàâèâ öåíòðàëüíûé áîëò (A) ëèñòîâîé ðåññîðû
â öåíòðàëüíîå îòâåðñòèå (B) êàðòåðà ìîñòà, ïîë-
íîñòüþ ïîäíèìèòå êàðòåð ìîñòà (C).

A

B

C

KCOPA5014A

3. Óñòàíîâèâ ñòðåìÿíêó (B), çàòÿíèòå êðåïåæíóþ
ãàéêó (A) ñòðåìÿíêè ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
226...255 Íì (23...26 êãñ·ì, 166...188 ôóíò - ôóò)

B

A
KCOPA5013A
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D

B

C

A

A

B

4. Óñòàíîâèâ àìîðòèçàòîðû (A), çàòÿíèòå êðåïåæ-
íûå áîëòû (A) àìîðòèçàòîðîâ ñ òðåáóåìûì ìî-
ìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
26~33 Í·ì (2,7...3,4 êãñ·ì, 20...25 ôóíò-ôóò)

Амортизатор

2,1...3,1 кгс·м

Стремянка 

18...24 кгс·м
2,1...3,1 кгс·м

KCOPA5012A

5. Óñòàíîâèâ õîìóò òîðìîçíîãî øëàíãà (Â), óñòà-
íîâèòå òîðìîçíóþ ìàãèñòðàëü (A).

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:
• Åñëè òîðìîçíàÿ ìàãèñòðàëü èç ðåçè-

íîâîãî øëàíãà, ïîñëå åå óñòàíîâêè
óáåðèòå ïðèæèìíûå êëåùè.

• Åñëè òîðìîçíàÿ ìàãèñòðàëü èç
ñòàëüíîé òðóáêè, ïîñëå åå óñòàíîâêè
îòïóñòèòå ïåäàëü òîðìîçà.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
25...29 Íì (2,5...3,0 êãñ·ì, 18...22 ôóíò-ôóò)

KCOPA5011A

6. Íàíåñèòå ìåòêè ñîâìåùåíèÿ (C) íà ñî-
åäèíèòåëüíûé ôëàíåö (A) çàäíåãî ìîñòà è âèëêó
ñ ôëàíöåì (B) çàäíåãî êàðäàííîãî âàëà, çà-
êðóòèòå êðåïåæíûé áîëò (D) êàðäàííîãî âàëà.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
59...69 Íì (6...7 êãñ·ì, 43...51 ôóíò-ôóò)

KMTPA113A

7. Óáåðèòå äîìêðàòû (A), ïîääåðæèâàþùèå îáå ñòó-
ïèöû.

A

KCOPA5010A
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D

C

B

A

8. Óñòàíîâèòå êîëåñî ñ øèíîé (B) íà ñòóïèöó (C) è
çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè (A).

KMTPA403A

9. Óáðàâ ãàðàæíûé äîìêðàò (A), ïîääåðæèâàþùèé
ìîñò, è ñòàíèíó áåçîïàñíîñòè (B), ïîääåðæèâà-
þùóþ ðàìó, çàòÿíèòå êîëåñíûå ãàéêè ñ òðåáó-
åìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
539...588 Íì (55...60 êãñ·ì, 398...434 ôóíò-ôóò)

A

B

KCOWT5008A

10. Óáåðèòå äåðåâÿííûå áðóñêè (A) ñïåðåäè è ñçàäè
ïåðåäíåãî êîëåñà.

A
KCOWT5007A

11. Âûïîëíèòå ïðîêà÷êó òîðìîçíîé ñèñòåìû.
(Ñì. ðàçäåë "Âûïóñê âîçäóõà èç òîðìîçíîé ñè-
ñòåìû").
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69~78 

(7~8, 51~58)

20~26.4 (2~2.7, 14~20)

373~471

(38~48, 275~347)
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25

28
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32

30

[Внимание]

• Замену крышки подшипника и чашки дифференциала следует производить в комплекте.

Момент затяжки: Нм (кгс·м, фунт - фут)

A

B

A, B : ONLY D3H, DO33H

1. Самоконтрящаяся гайка.

2. Кольцевое уплотнение.

3. Соединительный фланец.

4. Пылезащитная крышка.

5. Сальник.

6. Подшипник ведущей шестерни.

7. Манжета подшипника ведущей шестерни.

8. Внутренний подшипник ведущей шестерни.

9. Держатель подшипника.

10. Ведущая шестерня.

11. Направляющий подшипник ведущей 

      шестерни (ТОЛЬКО ДЛЯ D033H).

12. Стопорное кольцо (ТОЛЬКО ДЛЯ D033H).

13. A/B прокладка.

14. Болт.

15. Пружинная шайба.

16. Штифт.

17. Болт.

18. Пружинная шайба.

19. Манжета дифференциала.

20. Регулировочный винт.

21. Полуосевой подшипник.

22. Болт.

23. Картер дифференциала, 

      левый.

24. Ведомая шестерня.

25. Картер дифференциала, правый.

26. Болт картера дифференциала.

27. Полуосевая шестерня.

28. Шайба полуосевой шестерни.

29. Шайба сателлита.

30. Сателлит.

31. Крестовина дифференциала.

32. Крышка полуосевого подшипника.

33. Стопорная пластина.

34. Болт

35. Пружинная шайба.

36. Болт крышки подшипника.

×ÀØÊÀ ÄÈÔÔÅÐÅÍÖÈÀËÀ Â ÑÁÎÐÅ

ÓÇËÛ È ÄÅÒÀËÈ EB41F3DE

ECOPA5012A
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ÄÅÌÎÍÒÀÆ EAA2625E

1. Âûâåðíóâ ïðîáêó ñëèâíîãî îòâåðñòèÿ (A), ñëåéòå
òðàíñìèññèîííîå ìàñëî.

2. Îòêðóòèâ áîëòû ñòóïèöû (A), âûíüòå ïîëóîñü (B).

Ê ÑÂÅÄÅÍÈÞ:
Åñëè âîçíèêàþò òðóäíîñòè ïðè ñíÿòèè
ïîëóîñè (B), ðàâíîìåðíî âêðó÷èâàéòå áîëòû
ñòóïèöû (A) â ðåçüáîâûå îòâåðñòèÿ.

3. Âûíüòå ïîëóîñü òàêæå ñ ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíû.

4. Íàíåñèòå ìåòêè ñîâìåùåíèÿ (C) íà ñîåäèíèòåëü-
íûé ôëàíåö (A) çàäíåãî ìîñòà è âèëêó ñ ôëàíöåì
(B) çàäíåãî êàðäàííîãî âàëà, îòêðóòèòå êðåïåæ-
íûé áîëò (D) êàðäàííîãî âàëà.

5. Îòäåëèòå ñîåäèíèòåëüíûé ôëàíåö (A) çàäíåãî
ìîñòà è âèëêó ñ ôëàíöåì (B) çàäíåãî êàðäàííîãî
âàëà.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Ïîñêîëüêó ýòà ÷àñòü î÷åíü òÿæåëàÿ,
ñîáëþäàéòå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè. Ïåðåä
âûïîëíåíèåì ýòîé îïåðàöèè ïîäîïðèòå åå
äîìêðàòîì.

KMTPA610A

KMTPA611A

KMTPA113A

KMTPA613A
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6. Îòêðóòèâ êðåïåæíûé áîëò è ãàéêó (A) ÷àøêè
äèôôåðåíöèàëà, ñíèìèòå ÷àøêó äèôôåðåí-
öèàëà â ñáîðå (B) ñ êàðòåðà ìîñòà (C).

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ E71B62CA

1. Óñòàíîâèâ ÷àøêó äèôôåðåíöèàëà â ñáîðå (B) íà
êàðòåð ìîñòà (C), çàòÿíèòå êðåïåæíûé áîëò (A)
÷àøêè äèôôåðåíöèàëà ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
34,3~44,1 Íì (3,5~4,5 êãñ-ì, 25,3~32,5 ôóíò-ôóò)

2. Íàíåñèòå ìåòêè ñîâìåùåíèÿ (C) íà ñîåäèíè-
òåëüíûé ôëàíåö (A) çàäíåãî ìîñòà è âèëêó ñ
ôëàíöåì (B) çàäíåãî êàðäàííîãî âàëà, çàòÿíèòå
êðåïåæíûé áîëò (D) êàðäàííîãî âàëà.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
59~69 Íì (6~7 êãñ-ì, 43~51 ôóíò-ôóò)

3. Óñòàíîâèâ ïîëóîñü (B), çàòÿíèòå áîëòû ñòóïèöû
(A) ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
98~118 Íì (10~12 êãñ-ì, 72~87 ôóíò-ôóò)

4. Óñòàíîâèòå ïîëóîñü çàäíåãî ìîñòà ñ ïðîòèâîïî-
ëîæíîé ñòîðîíû.

KMTPA614A

KMTPA614A

KMTPA113A

KMTPA611A
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4. Óñòàíîâèòå ïîëóîñü çàäíåãî ìîñòà ñ ïðîòèâî-
ïîëîæíîé ñòîðîíû.

5. Çàëåéòå ðåêîìåíäóåìîå ìàñëî.

Ðåêîìåíäóåìîå ìàñëî: API GL-5, SAE 80W/90
API GL-5, SAE 140W/ Äëÿ òðîïè÷åñêîãî êëèìàòà
Êîëè÷åñòâî ìàñëà: 4,5 ± 0,25 ë

KCOPA5031A

ÏÐÎÂÅÐÊÀ E2605DE5

1. Áîêîâîé çàçîð ìåæäó çóáüÿìè ïîëóîñåâîé øåñ-
òåðíè è ñàòåëëèòîì äèôôåðåíöèàëà.

ECOPA5013A

2. Áîêîâîé çàçîð ìåæäó çóáüÿìè âåäîìîé è âåäó-
ùåé øåñòåðåí ãëàâíîé ïåðåäà÷è.
Èçìåðåíèÿ âûïîëíÿþòñÿ â òðåõ òî÷êàõ ïî äëèíå
îêðóæíîñòè âåäîìîé øåñòåðíè ãëàâíîé ïåðå-
äà÷è.

ECOPA5014A

3. Áèåíèå ñ îáðàòíîé ñòîðîíû âåäîìîé øåñòåðíè
ãëàâíîé ïåðåäà÷è.
Èçìåðåíèå ïðîèçâîäèòñÿ íà îêðóæíîñòè ìàêñè-
ìàëüíîãî äèàìåòðà.

4. Ïÿòíî êîíòàêòà â çóá÷àòîì çàöåïëåíèè âåäîìîé
øåñòåðíè ãëàâíîé ïåðåäà÷è.
Íàíåñèòå òîíêèé ñëîé ñâèíöîâîãî ñóðèêà íà òðè-
÷åòûðå çóáà, ïðîâåðíèòå çóá÷àòîå êîëåñî íåñ-
êîëüêî ðàç è ïðîâåðüòå ïÿòíî êîíòàêòà ñ ïîìîùüþ
áóìàãè.

ECOPA5015A

C

ECOPA5016A
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A

A

5. Зазор в направлении вращения в шлицевом сое-
динении полуосевой шестерни и полуоси заднего
моста.

  

ECOPA5017A

6. Искривление картера заднего моста
Обоприте картер на блоки в зонах установки
внутренних подшипников с обеих сторон таким
образом, чтобы он размещался горизонтально.
Для выполнения измерений A, подведите
циферблатный индикатор к посадочной
поверхности наружных подшипников и поверните
картер на 360 градусов.
Для проведения измерений B1 и B2 восполь-
зуйтесь угольником. Установите картер по уголь-
нику и выполните измерение B1. Затем
поверните его на 180 градусов и проведите
измерение B2. Если измеренные величины пре-
вышают предельные значения, замените картер.
Однако если было выявлено искривление в зонах
полуосей (измерение A), положение посадочных
гнезд пружин может быть исправлено с помощью
гидравлического пресса.

A A

B1 или B2
V-образный 

блок

Угольник

Точка измерения

ECOPA5018A

РАЗБОРКА E8436EF3

1. Закрепите чашку (A) дифференциала в тисках
или на рабочей подставке.

KMTPA701A

2. Открутите болты крышки подшипника чашки
дифференциала (А).

KMTPA702A

A

B

3. Сняв крышку подшипника (A), открутите гайку
полуосевого подшипника (B).

KMTPA703A

Полуось заднего моста

Зазор
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4. Âûíüòå ÷àøêó äèôôåðåíöèàëà â ñáîðå (A) è
êîëüöî ïîëóîñåâîãî ïîäøèïíèêà (B) èç ìàíæåòû
÷àøêè äèôôåðåíöèàëà (Ñ).

A

B

C

KMTPA704A

5. Âûíóâ ïîëóîñåâîé ïîäøèïíèêà(A), âûêðóòèòå
áîëòû (B) èç êàðòåðà äèôôåðåíöèàëà.

A

B

KMTPA705A

6. Ñíÿâ êàðòåð äèôôåðåíöèàëà, ïîñëåäîâàòåëüíî
âûíüòå ñàòåëëèò ñ øàéáîé, ïîëóîñåâóþ
øåñòåðíþ ñ øàéáîé è êðåñòîâèíîé.

7. Îòêðóòèâ êðåïåæíûé áîëò âåäîìîé øåñòåðíè,
îòäåëèòå êàðòåð äèôôåðåíöèàëà è âåäóùóþ
øåñòåðíþ.

8. Îòêðóòèòå ñàìîêîíòðÿùóþñÿ ãàéêó (A) è ñíèìèòå
ñîåäèíèòåëüíûé ôëàíåö (B).

A

B

KMTPA708A

9. Âûíüòå âåäóùóþ øåñòåðíþ (A), âíóòðåííèé ïîä-
øèïíèê (B), ïðîñòàâêó (C) è ïðîêëàäêó (D).

A

B

C
D

KMTPA709A

10. Âûíüòå ñàëüíèê (A) è íàðóæíûé ïîäøèïíèê (B).

A

B

KMTPA710A
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A

C

B

A

C

B

11. Âûíüòå êîëüöî ïîäøèïíèêà (A), ìàñëÿíóþ
çàãëóøêó (B) è íàðóæíîå êîëüöî ïîäøèïíèêà (C)
èç ìàíæåòû äèôôåðåíöèàëà.

KMTPA711A

ÏÎÂÒÎÐÍÀß ÑÁÎÐÊÀ E3C241A6

1. Âñòàâüòå íàðóæíîå êîëüöî ïîäøèïíèêà (C),
ìàñëÿíóþ çàãëóøêó (B) è êîëüöî ïîäøèïíèêà (A)
â ìàíæåòó äèôôåðåíöèàëà.

KMTPA711A

2. Âñòàâüòå íàðóæíûé ïîäøèïíèê (B) è íîâûé
ñàëüíèê (A).

A

B

KMTPA710A

3. Âñòàâüòå ïðîêëàäêó (D), ïðîñòàâêó (C), âíóòðåí-
íèé ïîäøèïíèê (B) è âåäóùóþ øåñòåðíþ (A).

A

B

C
D

KMTPA709A

4. Óñòàíîâèòå ñîåäèíèòåëüíûé ôëàíåö (B) è çà-
êðóòèòå ñàìîêîíòðÿùóþñÿ ãàéêó (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
 373...471 Íì (38...48 êãñ·ì, 275...347 ôóíò-ôóò)

A

B

KMTPA708A

5. Ñîåäèíèâ êàðòåð äèôôåðåíöèàëà è âåäîìóþ
øåñòåðíþ, çàêðóòèòå êðåïåæíûé áîëò âåäîìîé
øåñòåðíè.

Ìîìåíò çàòÿæêè:
226...256 Íì (23...27 êãñ·ì, 166...195 ôóíò - ôóò)

6. Óñòàíîâèâ ñàòåëëèò ñ øàéáîé, ïîëóîñåâóþ øåñ-
òåðíþ ñ øàéáîé è êðåñòîâèíîé, óñòàíîâèòå êàð-
òåð äèôôåðåíöèàëà.
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A

B

7. Çàêðóòèâ áîëò (À) êàðòåðà äèôôåðåíöèàëà,
óñòàíîâèòå ïîëóîñåâîé ïîäøèïíèê.

KMTPA705A

8. Âñòàâüòå ÷àøêó äèôôåðåíöèàëà â ñáîðå (A) è
êîëüöî ïîëóîñåâîãî ïîäøèïíèêà (B) â ìàíæåòó
÷àøêè äèôôåðåíöèàëà (Ñ).

A

B

C

KMTPA704A

9. Çàêðóòèâ ãàéêè ïîëóîñåâûõ ïîäøèïíèêîâ (B),
óñòàíîâèòå êðûøêè ïîäøèïíèêîâ (A).

Ìîìåíò çàòÿæêè:
69...78 Íì (7...8 êãñ·ì, 51...58 ôóíò - ôóò)

A

B

KMTPA703A

×ÀØÊÀ ÄÈÔÔÅÐÅÍÖÈÀËÀ Â ÑÁÎÐÅ
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ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ EDD76B0F

1. Óñòàíîâêà ìîìåíòà òðîãàíèÿ:

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:
Íå óñòàíàâëèâàéòå ïåðåäíèå è çàäíèå
ïðîêëàäêè ïîäøèïíèêîâ, ïðîñòàâêó âåäó-
ùåé øåñòåðíè è ñàëüíèê.

Ìîìåíò òðîãàíèÿ: 98...195 Í·ñì (10...20 êãñ·ñì)

Временно установленные детали:

Внутреннее кольцо заднего подшипника

Наружное кольцо заднего подшипника

Масляная заглушка

Наружное кольцо переднего подшипника

Внутреннее кольцо переднего подшипника

Соединительный фланец карданного вала

Контргайка.

Измерение момента 

трогания:

Калибр 

ведущей 

шестерни 

ECOPA5019A

2. Ðåãóëèðîâêà âûñîòû óñòàíîâêè âåäóùåé øåñ-
òåðíè:
Èñïîëüçóÿ òå æå äåòàëè â ñáîðå, ÷òî è äëÿ
èçìåðåíèÿ ìîìåíòà òðîãàíèÿ, èçìåðüòå çàçîð
A (ñìîòðè ðèñóíîê) ñ ïîìîùüþ òîëùèíîìåðà.

Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå òîëùèíû ïðîêëàäêè
A ïðè ñáîðêå: ± 0,05 ìì

Â ñîîòâåòñòâèè ñ èçìåðåííîé âåëè÷èíîé çàçîðà
A, ïîäáåðèòå ïðîêëàäêó çàäíåãî ïîäøèïíèêà.

Òîëùèíà ïðîêëàäêè çàäíåãî ïîäøèïíèêà
ðàâíà (À - 0,3) ìì.

ÒÈÏÎÐÀÇÌÅÐÛ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÎ×ÍÛÕ
ÏÐÎÊËÀÄÎÊ ÇÀÄÍÈÕ ÏÎÄØÈÏÍÈÊÎÂ

Òîëùèíà, ìì
0,30
1,38
1,41
1,44
1,47
1,50
1,53
1,56
1,59
1,62
1,65

Цилиндрический 
калибр

A

ECOPA5020A
3. Ðåãóëèðîâêà ìîìåíòà òðîãàíèÿ:

Óñòàíîâèòå âûáðàííóþ ðåãóëèðîâî÷íóþ
ïðîêëàäêó çàäíåãî ïîäøèïíèêà, ïðîñòàâêó
âåäóùåé øåñòåðíè è ïðîêëàäêó ïåðåäíåãî
ïîäøèïíèêà, è çàòåì çàòÿíèòå êîíòðãàéêó
ñ òðåáóåìûì ìîìåíòîì. Íàéäèòå ïðîñòàâêó è
ïðîêëàäêó ïåðåäíåãî ïîäøèïíèêà, îáåñïå÷è-
âàþùèå ïîëó÷åíèå ïîñëå çàòÿæêè ñòàíäàðòíîãî
ìîìåíòà òðîãàíèÿ.
Âûáåðèòå ïðîñòàâêó òàêîãî ðàçìåðà, ÷òîáû òðå-
áóåìîå êîëè÷åñòâî ðåãóëèðîâî÷íûõ ïðîêëàäîê
ïåðåäíåãî ïîäøèïíèêà áûëî ìèíèìàëüíûì.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
• Åñëè ðåãóëèðîâî÷íàÿ ïðîêëàäêà çàä-

íåãî ïîäøèïíèêà òîëùèíîé 0,3 ìì
èñïîëüçóåòñÿ â ñî÷åòàíèè ñ ïðî-
êëàäêàìè äðóãèõ ðàçìåðîâ, òî îíà
äîëæíà áûòü óñòàíîâëåíà â òîð-
öåâîé ÷àñòè ïîäøèïíèêà.

• Ïðè âûïîëíåíèè ðåãóëèðîâêè ñàëüíèê
íå äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí.

Ïðîñòàâêè âåäóùåé øåñòåðíè â çàâèñèìîñòè îò
òèïîðàçìåðà ìàðêèðóþòñÿ æåëòîé êðàñêîé.
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Измерение момента трогания:

Регулировочная прокладка 

заднего подшипника 

(выбранная)

Регулировочная прокладка 

переднего подшипника

Проставка ведущей шестерни

Калибр ведущей шестерни 

Контргайка

380...480 Нм (38...48 кгс·м)

ÒÈÏÎÐÀÇÌÅÐÛ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÎ×ÍÛÕ
ÏÐÎÊËÀÄÎÊ ÏÅÐÅÄÍÈÕ ÏÎÄØÈÏÍÈÊÎÂ

Òîëùèíà, ìì
0,30
2,33
2,30
2,27
2,24
2,21
2,18
2,15
2,12
2,09
2,06
2,03
2,00

ECOPA5021A

4. Ðåãóëèðîâêà áîêîâîãî çàçîðà ìåæäó çóáüÿìè
ïîëóîñåâîé øåñòåðíè è ñàòåëëèòîì äèô-
ôåðåíöèàëà.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Èñïîëüçóéòå íà îáåèõ ñòîðîíàõ ïðî-
ñòàâêè îäíîãî ðàçìåðà.

ÒÈÏÎÐÀÇÌÅÐÛ ÏÐÎÑÒÀÂÎÊ
ÏÎËÓÎÑÅÂÛÕ ØÅÑÒÅÐÅÍ

Òîëùèíà, ìì
1,4
1,5
1,6

Проставка 
полуосевой

 шестерни.

ECOPA5022A

5. Ðåãóëèðîâêà áîêîâîãî çàçîðà ìåæäó çóáüÿìè
âåäîìîé è âåäóùåé øåñòåðåí ãëàâíîé ïåðåäà÷è.
Óñòàíîâèòå äèôôåðåíöèàë â ñáîðå â ÷àøêó è
÷àñòè÷íî çàòÿíèòå êðûøêó ïîäøèïíèêà. Îòðå-
ãóëèðóéòå ãàéêó ïîëóîñåâîãî ïîäøèïíèêà äëÿ
ïîëó÷åíèÿ ñòàíäàðòíîãî çàçîðà.
Ïîñëå ðåãóëèðîâêè, îêîí÷àòåëüíî çàòÿíèòå ãàéêó
ïîëóîñåâîãî ïîäøèïíèêà òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû
çàçîð íå ïðåâûøàë ñòàíäàðòíîãî çíà÷åíèÿ, îáåñ-
ïå÷èâàÿ ïðåäâàðèòåëüíûé íàòÿã ïîëóîñåâîãî
ïîäøèïíèêà. Â òî æå âðåìÿ, âûäåðæèâàéòå
ñóììàðíóþ äîïîëíèòåëüíóþ çàòÿæêó ãàåê
ïðàâîãî è ëåâîãî ïîëóîñåâûõ ïîäøèïíèêîâ
â ïðåäåëàõ îäíîé ìåòêè îòâåðñòèÿ ñòîïîðíîé
ïëàñòèíû.
Ïîñëå ðåãóëèðîâêè, óñòàíîâèòå ïî ìåòêå ñîâ-
ìåùåíèÿ êðûøêè ïîäøèïíèêà è çàòÿíèòå ñ òðå-
áóåìûì ìîìåíòîì.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Ïðè îòïóùåííîé ãàéêå ïîëóîñåâîãî
ïîäøèïíèêà ñ îäíîé èç ñòîðîí ñëåäèòå
çà òåì, ÷òîáû ãàéêà íà ïðîòèâîïîëîæ-
íîé ñòîðîíå áûëà çàòÿíóòà íà òó æå âå-
ëè÷èíó.

Ключ для регулировки 
полуосевых подшипников 
дифференциалаl

ECOPA5023A

×ÀØÊÀ ÄÈÔÔÅÐÅÍÖÈÀËÀ Â ÑÁÎÐÅ
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ECOPA5014A

6. Áèåíèå ñ îáðàòíîé ñòîðîíû âåäîìîé øåñòåðíè
ãëàâíîé ïåðåäà÷è.
Èçìåðåíèå ïðîèçâîäèòñÿ íà îêðóæíîñòè ìàêñè-
ìàëüíîãî äèàìåòðà.

ECOPA5015A

7. Ðåãóëèðîâêà ïÿòíà êîíòàêòà â çóá÷àòîì çàöåï-
ëåíèè âåäîìîé øåñòåðíè ãëàâíîé ïåðåäà÷è.
Íàíåñèòå òîíêèé ñëîé ñâèíöîâîãî ñóðèêà íà òðè-
÷åòûðå çóáà, ïðîâåðíèòå çóá÷àòîå êîëåñî
íåñêîëüêî ðàç äëÿ ïðîâåðêè ïÿòíà êîíòàêòà.
Ïðè íåóäîâëåòâîðèòåëüíîì ïÿòíå êîíòàêòà
çóáüåâ, äëÿ åãî êîððåêöèè óâåëè÷üòå èëè óìåíü-
øèòå êîëè÷åñòâî ðåãóëèðîâî÷íûõ ïðîêëàäîê
çàäíåãî ïîäøèïíèêà è îòðåãóëèðóéòå çàçîð.
Ïðè íàëè÷èè ïîâûøåííîãî èçíîñà çóáüåâ, âåäó-
ùàÿ è âåäîìàÿ øåñòåðíè ãëàâíîé ïåðåäà÷è
äîëæíû çàìåíÿòüñÿ â êîìïëåêòå.

C

ECOPA5016A

ÍÅÍÎÐÌÀËÜÍÎÅ ÏßÒÍÎ ÊÎÍÒÀÊÒÀ ÇÓÁÜÅÂ ÂÅÄÎÌÎÉ ØÅÑÒÅÐÍÈ ÃËÀÂÍÎÉ ÏÅÐÅ-
ÄÀ×È È ÏÐÈ×ÈÍÛ ÅÃÎ ÂÎÇÍÈÊÍÎÂÅÍÈß

Правильное пятно 

контакта
Торцевой контакт Боковой контакт

Контакт по внешней 

стороне
Контакт по ножке зуба

Причины Зазор слишком боль-

шой, происходит из-

нос шестерен

Зазор слишком 

маленький

Неправильная высота 

установки ведущей 

шестерни

Неправильная высота 

установки ведущей

шестерни

ECOPA5024A


